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EQUIPEMENTS POUR
CONVOYEUR A BANDE

Une gamme compléte d'équipements innovants pour convoyeur a
bande afin de répondre aux probléemes que vous pouvez rencontrer.
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DES SOLUTIONS POUR TOUT PROBLEME
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Forte de plus de 100 ans d’expérience dans le secteur des convoyeurs

a bande, Flexco sait que le maintien d'une ligne toujours opérationnelle est
primordial pour la réussite de votre activité. C'est pourquoi nous avons développé
une gamme compléte de produits innovants pour convoyeur a bande afin de
répondre aux probléemes que vous pouvez rencontrer.

Déport

 Matériaux résta"h{bolleé ala bande aprés avoir quitté le La bande dévie d'un c6té ou de I'autre, provoquant la
, point.de transfert et cnntmuant a tomberle long du brin perte de matiere, I'usure inégale de la bande et des
de retour du convoyeur Pour elimlner les résidus, nous dommages potentiels du convoyeur. Pour réduire le
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Patinage de la bande Perte de matiére

Se produit lorsque le tambour d’entrainement n"agrippe =~ Matériau tombant de la bande, généralement
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Des conceptions innovantes, une technique avancée, I'expérience du terrain

Depuis 1907 nous ceuvrons dans le but d'améliorer les performances et la productivité des bandes. Nous avons ainsi passé de
nombreuses heures sur le terrain, directement aux cétés des clients afin de connaitre leurs défis quotidiens.

Sur la base de ces informations difficilement recueillies, nous concevons des équipements pour convoyeur a bande plus
performants et de longévité accrue. En réalité, nous avons été les premiers a proposer un grand nombre des fonctions

avancées devenues depuis lors des standard dans notre secteur.

Innovations en matiére de racleurs g

e Profil de lames a facettes breveté : les bords de ces
lames sont continuellement renouvelés, pour un
raclage plus efficace

e | ames de racleur en carbure de Tungsténe plus
performantes : aprés des années d'essais et de
recherche, nous avons créé des lames plus durables
et dont I'usure est réguliere

e Systémes de tension a ressort pour applications
lourdes : jouant un réle important dans les systemes
de raclage, nos systéemes de tension permettent une
inspection visuelle facile et maintiennent la tension
adéquate

e Raclage de « largeur du flux de matiere » : cette
option unique permet d'adapter la largeur du racleur
au flux de matiére réel, ce qui réduit I'usure inégale
des lames

e Axes de plus grand diametre : nos axes ont
été concus pour résister aux forces de torsion
puissantes provoquées par le déplacement continu
de la bande

Innovations en matiére de centrage
de la bande

e Technologie de pivot et de basculement : des
capteurs spéciaux détectent la déviation de la bande
et la guident afin qu’elle reprenne sa trajectoire

Innovations en matiere de lit
standards d'impact

e Technologie Velocity Reduction Technology™ : il s'agit
d'une fonction exclusive des lits standards d'impact,
amortissant I'énergie de I'impact afin de réduire la
dégradation ou le rebond de matiére

e Fonction Slide-Out Service™ : elle a été congue pour
un remplacement rapide et sans danger des barres

Innovations en matiére
de garnissage

e Une solution céramique a 80 % : nous avons été les
premiers a proposer cette option

e Une installation incroyablement rapide : notre
garnissage a souder est deux fois plus rapide a
installer que les autres produits de garnissage



Les produits Flexco Mineline® ont été congus et
pensés pour fonctionner a longueur de journée
dans les applications les plus difficiles dans le
monde. Quelle que soit I'application, comme
I'exploitation souterraine de charbon, les entrepéts
de chargement portuaires ou autres applications

a fort tonnage testant la résistance et la durabilité
de nos systemes de convoyeur, Mineline est la
réponse que vous attendez. Les clients attendent
d'un racleur, d’un lit de barres d‘impact ou d’un
dispositif de centrage Flexco

Iabellisé'Miheline; qu'il excelle,
méme dans les situatians dans
lesquelles d’autres produits-ont .
échoué. Ce label se présente -
comme suit: it

Les équipements Flexco pour convoyeur a band : sont avantageux
pour votre bande comme pour vos résultats financiers

)

Des performances efficaces
et homogeénes

e | es arréts non programmeés pour I'entretien ou la
réparation entrainent d'importantes pertes de production.

Economies budgétaires

e | es racleurs et autres équipements Flexco pour
convoyeur a bande augmentent la durée de vie de la
bande en réduisant I'usure due aux résidus, au déport et

)

a d'autres problémes. Etant donné le colt d'une bande,
la capacité de conserver vos bandes plus longtemps
représente une économie significative.

Nos solutions favorisent également la réduction de
I'usure des autres éléments clés du convoyeur, comme
les rouleaux, les tambours, les jonctions et bien d'autres
encore. Cela constitue une autre source d'économie.

En réduisant les résidus, le déversement et les autres
problemes de bande, nos équipements réduisent
également les dangers liés a la sécurité. Et, comme les
accidents peuvent étre colteux, en termes de perte de
productivité et d'amendes éventuelles, ceci est un autre
avantage économique.

Couts d’entretien réduits

e Etant donné qu'ils réduisent les résidus, nos
équipements de convoyeur a bande diminuent le temps
consacré au nettoyage.

e Sachant que votre bande et les autres éléments
importants du convoyeur sont protégés des dommages,
le temps passé a réparer et I'argent dépensé a I'achat
de pieces de rechange sont réduits. En réalité, les
études montrent que le passage de 3 a 1 pour cent des
résidus peut entrainer une réduction de 67 % des coUlts
d'entretien.

)

)

Nos équipements pour convoyeur a bande vous aident
a maximiser les temps de fonctionnement en corrigeant
les problemes, comme le déport et les résidus, qui
provoquent généralement des dommages sur tout le
systeme.

Plus de sécurité

e | es études montrent qu'environ 42 pour cent des
accidents liés aux convoyeurs se produisent au cours
des opérations d'entretien. Nos racleurs et autres
équipements pour convoyeur a bande minimisent les
opérations d'entretien nécessaires, réduisant ainsi les
risques d'accident.

Disponibilité technique

e |‘'entretien correct des produits, tels que les racleurs de
bande et lits de barres d'impact, est primordial pour vous
assurer des performances efficaces et durables. C'est
pourquoi tous les produits de Flexco ont été congus avec
des fonctions facilitant leur entretien régulier.

e Nous nous efforcons d’améliorer en permanence
nos équipements, afin d'en faciliter davantage la
maintenance. Par exemple, nous avons ajouté une
cassette de lame faciles a remplacer au racleur
secondaire pour applications lourdes MHS, ainsi que des
barres Slide-Out Service™ a nos lits d'impact DRX™.
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\VOTRE PROBLEME : RESIDUS

NOTRE SOLUTION : DES ,
SYSTEMES DE RACLAGE AVANCES

_Etape 1 Comprendre les options dont vous disposez

RACLEURS -

Préracleurs
e Montés sur le tambour de téte et sous le débit
de matiere

e |déaux pour enlever les morceaux de matiére
de taille importante, généralement 60 a 70 pour
cent des résidus initiaux

e Largeur de lame/options de flux de matiere

Racleurs secondaires

e Situés juste apres le point ou la bande quitte le
tambour de téte, et n‘importe ou le long de I'axe
de la bande

e Particulierement utiles pour enlever les particules,

afin d’augmenter I'efficacité du raclage a plus
de 90 pour cent

OPTIONS DE LAMES

Polyuréthane

e Raclage non agressif
de la bande

¢ Fonctionne bien avec les
jonctions mécaniques

° Economique

e Formules spéciales pour les contraintes
de température, de résistance chimique ou
d’élimination d'eau

Carbure de Tungsteéne :

e Efficacité de raclage de haut
niveau

e Longue durée

Etape 2 10 critéres clé pour analyser votre systéeme de convoyeur

1 Vitesse et largeur de la bande*

2 Les types de jonction présents et leur état*

3 Toute caractéristique inhabituelle de votre
charge ou de I'environnement (chaleur extréme,
abrasivité, boue, etc.) ; un racleur spécifique
pouvant supporter ces conditions peut étre
nécessaire* -

4 Sila-bande est réversible

~-b:Largeur de la structure du convoyeur

"6 Diamétre du tambour ; généralement, plus

le tambour est large, plus le racleur nécessaire
est grand

7 Etat du tambour : si le tambour est usé ou
bombé, une lame segmentée pourra réaliser un
raclage plus efficace

8 Lendroit ou vous prévoyez d’installer le racleur
et I'espace dont il disposera

9 Flux de matiere sur la bande : adapter le racleur
a la largeur du flux de matiere réduit I'usure
inégale des lames

10 Le niveau de performance et d’entretien voulu

*Remarque : la CEMA a créé un guide de classification des
applications, qui aborde ces criteres. Vous trouverez des
explications supplémentaires a ce sujet page 7.

~ Etape 3 Déterminer si vous avez besoin d’une solution compléte

Ceﬂaiﬁé opérateurs souhaitent que-leurs bandes
- soient fe plus propre possible ; d’autres ne sont pas

- génés si de la matiere reste incrustée.

=~ Pour obtenir une efficacité de raclage maximale, il est

preferable d'associer au préracleur un ou plusieurs

- =

racleurs secondaires pour composer un systeme
complet. Si vous souhaitez n'installer qu’un seul

racleur, essayez de cibler la zone, telle que le tambour

de téte, ou il aura le plus d’effet.




GUIDE DE
CLASSIFICATION

DES APPLICATIONS

La CEMA (Conveyor Equipment Manufacturers Association) a
publié un guide ayant pour objectif explicite de fournir « une
méthode uniforme pour déterminer la classe d’application

de chaque racleur ». Il vise a vous aider a choisir le racleur

ou le systeme de raclage adapté. Le guide intégral, intitulé

« Classification of Applications for Bulk Material Conveyor
Belt Cleaning », ou la norme CEMA 576, est disponible auprés
de la CEMA.

La classification se fonde sur un systeme a points attribués sur
la base de cing critéres clés. Méme si d'autres critéres ont un
réle important, comme indiqué a la page 6, ces cing criteres-la
ont été choisis comme éléments clés pour le choix du racleur
ou du systéme de raclage adapté. Il s'agit des cing criteres
suivants :

largeur de la bande

vitesse de la bande

type de jonction

abrasivité de la matiére

adhésivité/teneur en humidité de la matiére

aprON=

Chacun de ces criteres permet d'attribuer des points ; le
nombre de points augmente en fonction de I'impact sur le
racleur requis. Les largeurs de bande les plus larges, les
vitesses de bande les plus élevées, I'introduction de jonctions
meécaniques, I'augmentation de I'abrasivité de la matiére (en
utilisant la norme CEMA 550) et I'augmentation de la teneur
en humidité de la matiere correspondent au nombre total de
points pour la notation d'une application.

Les résultats de la notation des applications ont créé cing
classes :

[llustration : Racleur secondaire HD MHS

Résultat Classe
<6
7-10
11-15
16-23
>24

—

alBs|lwlN

Vous trouverez les classes des racleurs Flexco conformément
a cette classification indiquées tout au long de ce manuel

pour servir de ressource supplémentaire afin de vous aider a
choisir le systeme de raclage adapté a votre application, tout en
gardant a 'esprit l'intégralité des criteres indiqués a la page 6.
Pour plus de détails sur chaque racleur, consultez le site www.
flexco.com.

[llustration : Racleur secondaire MDWS
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PRERACLEURS FLEXCO

Préracleurs EZP-LS « espace restreint »

e Conception compacte avec une longueur d'axe plus courte
* Installation facile et entretien minimum
e Conception a lame solide, pour applications standard

o Vérification visuelle de la t

EZP-LS Standard

EZP-LS
Haute température
(XY}

¢ Lame haute température, résistante jusqu'a 275° F (135° C)

* Capable de supporter des pics de températures allant
jusqu'a 325° F (163° C)

* Applications : coke, machefer, ciment, asphalte

EZP-LS en acier inoxydable
de qualité alimentaire

( X J
Caractéristiques : -
Vitesse maximale de la bande*: 500 fpm (2.5 m/s) * Lame ConShear™ blanche de qualité alimentaire résistante
Diamétre du tambour : 6'-22" (150-550 mm) aux produits chimiques -
Applications : fabrication de briques, parpaings, béton prét a I'emploi, * Composants en acier inoxydable pour une haute résistance
stations mobiles a la corrosion
* Applications : produits dérivés de la fermentation, aliments
CEMA Classe2 @ @ prétraités
Préracleurs EZP1 EZP1
Haute température
e Applications standard, avec axe de 2 3/8" (60 mm) de diamétre o000
e Requiert seulement 4" (100 mm) de dégagement horizontal , L . Ls
o Insllallalion facile et elitretien l)ninimu?ng Lame haute température, résistante jusqu’a 275° F (135° C)
o Vérification visuelle de la . » Capable de supporter des pics de températures allant jusqu’a
h 325° F (163° C)
EZP1 * Applications : coke, machefer, ciment, asphalte
Ultra haute température
(XX
Lame haute température, résistante jusqu’a 400° F (200° C)
EZP1 Standard * Capable de supporter des pics de températures allant jusqu’a
450° F (232° C)
* Applications : coke, machefer, ciment, asphalte
Acier inoxydable ZP1
Qualité alimentaire
( X J
. Lame ConShear™ blanche de qualité alimentaire résistante
Caractéristiques : b aux produits chimiques

Vitesse maximale de la bande*: 700 fpm (3.5 m/s)

Diamétre du tambour : 10" a 36"(250 a 900 mm)

Applications : agrégats, sable et gravier, ciment, transformation
du bois, recyclage

CEMA Classe 3 @ @

Composants en acier inoxydable pour une haute résistance
ala corrosion

Applications : produits dérivés de la fermentation, aliments
prétraités

Systeme de tension
a torsion EZP1
[ X )

Le systéme de tension compact a torsion permet d’obtenir
une tension mesurable et vérifiable

Systeme de tension compatible pour montage d'un coté ou
de l'autre de I'axe

*Les vitesses des bandes peuvent étre plus élevées dans les applications vulcanisées.

8  Conditions d'utilisation du racleur

® HUMIDE

® COLLANT @ SEC @ HAUTE TEMPERATURE CORROSIF



PRERACLEURS FLEXCO s

Préracleurs applications miniéeres

standard MSP

Applications miniéres standard, avec axe robuste de 2 7/8" (73 mm) de diamétre
Installation facile et entretien minimum

Conception a lame solide, pour applications miniéres

Raclage a haute efficacité
Vérification visuelle de la t

MSP standard

Caractéristiques :

Vitesse maximale de la bande*: 700 fpm (3.5 m/s)

Diamétre du tambour : 16" a 42" (400 a 1 050 mm)

Applications : agrégats, sable et gravier, ciment, transformation
du bois, recyclage

CEMA Classe 3 @ @

MSP Ultra haute température
oo0o0

¢ Lame haute température, résistante jusqu’a 400° F (200° C)

* Capable de supporter des pics de températures allant
jusqu’a 450° F (232° C)

* Applications : coke, machefer, ciment, asphalte

Acier inoxydable MSP
( X

* Composants en acier inoxydable pour une haute résistance
a la corrosion
e Applications : phosphate, potasse, sel

Préracleurs applications miniéres

mi-lourdes MMP

e Préracleur applications miniéres mi-lourdes a lame TuffShear”
o Applications lourdes, axe en 3 piéces avec double systéme de tension
o Vérification visuelle de la t

MMP standard

L Systéme de
Caractéristiques : tension PAT
Vitesse maximale de la bande*: 1000 fpm (5.0 m/s) en option

Diamétre du tambour : 16" a 48" (400 a 1 200 mm)

Applications : exploitation souterraine, exploitation miniére en roche dure,
aciérie, minerai de fer, exploitation de mines métalliferes, agrégats, centrales
thermiques au charbon, installations de déchargement

CEMA Classe 4 @ @ @

ns lourdes MHP

Préracleur applica

e Applications lourdes, préracleur a haute résistance

o Applications lourdes, axe en 3 pieces avec deux systémes de tension
a ressorts robustes

e Lame MegaShear" en polyuréthane a haute résistance a lI'abrasion

Caractéristiques :

Vitesse maximale de la bande*: 1500 fpm (7.5 m/s) Systeme de
Diamétre du tambour : 20" a 84" (500 a 2 100 mm) tension PAT
Applications : exploitation souterraine, exploitation miniére en option

en roche dure, exploitation de mines métalliféres, exploitation
de charbon, aciérie, minerai de fer

CEMA Classe5 @ @ @

Acier inoxydable MMP

* Composants en acier inoxydable pour une haute résistance
ala corrosion

e Applications : phosphate, potasse, exploitation de mines
de cuivre/d’or, sel, installations de déchargement en
environnement marin

Préracleur a cassette pour applications

lourdes MHCP

Un des préracleurs les plus robustes qui soient

Concu pour des conditions extrémes

Axe télescopique renforcé en 3 pieces résistant a la torsion et au cintrage
Cassette de lame SuperShear” a remplacement rapide pour une
maintenance facile

e o o o

Caractéristiques :
Vitesse maximale de la bande*: 1 200 fpm (6.0 m/s)

Diamétre du tambour : 20" a 48" (500 a 1 200 mm) Systeme de
Applications : exploitation souterraine, exploitation miniére en  tension PAT
en option

roche dure, exploitation de mines métalliferes, exploitation de
charbon, aciérie, minerai de fer

CEMA Classe5 @ @ @

*Les vitesses des bandes peuvent étre plus élevées dans les applications vulcanisées.

Pour plus d'informations concernant les préracleurs Flexco, consultez le site www.flexco.com.



PRERACLEURS FLEXCO s

La lame en carbure de tungstene assure une efficacité supérieure ¢ Lalame en carbure de tungstene assure une efficacité supérieure du
du raclage (uniquement pour les bandes vulcanisées) raclage (uniquement pour les bandes vulcanisées)

¢ Les lames segmentées de 6" (150 mm) fonctionnent indépendamment ¢ Les lames segmentées foncti t indépendamment I'une de I'autre
I'une de I'autre o Vérification visuelle de la t

¢ Les amortisseurs réglables facilitent I'adaptation au tambour
Vérification visuelle de la tension

Caractéristiques : Cgractéristit_]ues . . Lames
Vitesse maximale de la bande*: 1,500 fpm (7.5 m/s) V/_tes;e maximale de lfa baﬂndeﬂ : 1,500 fpm (7.5 m/s) protégées HV
Diamétre du tambour - 10'—67" (250-1675 mm) Diamétre du tambour : 10"-63" (250-1575 mm) en option

Applications : centrales électriques, installations portuaires,

Applications : centrales électriques, installations portuaires, exploitation v o7 . ) o
exploitation miniére en roche dure, minerai de fer, aciérie

miniére en roche dure, minerai de fer, aciérie
CEMA Classe4 @ ©® @ CEMA Classe 4 @ @ @

Préracleur HV haute température H-Type® Préracleur HXF2 H- Type®

La lame en carbure de tungstene assure une efficacité supérieure e Adapté en tant que racleur indépendant dans des appli
du raclage (uniquement pour les bandes vulcanisées) standard et mi-lourdes
¢ Les lames segmentées foncti indépendamment I'une de I'autre ¢ Disponible avec lame polyuréthane

e Les amortisseurs réglables facilitent I'adaptation au tambour
o Veérification visuelle de la tension

Caractéristiques : L‘qrac!éristiques :
Vitesse maximale de la bande*: 1,000 fpm (5.0 m/s) V/}‘ess\e maximale de la baﬂnde:‘: 1,000 fpm (5.0 m/s)
Diamétre du tambour : 10"63" (2501575 mm) Diametre du tambour : 10"-53" (250-1325 mm)

Applications : exploitation souterraine, exploitation miniere en roche dure,

Applications : centrales électriques, installations portuaires, minerai Gt ’ 1 SUE 2
exploitation de mines métalliféres, agrégats

de fer, aciérie
CEMA Classe3 @ ©® ® @ CEMA Classe 4 @ @ @

*Les vitesses des bandes peuvent étre plus élevées dans les applications vulcanisées.

Les applications énumérées visent a déterminer celles pour lesquelles chaque racleur est largement utilisé, et de maniere la plus efficace.
L'état de la bande, la vitesse de la bande et les diamétres du tambour doivent chacun étre pris en compte avant d‘arréter le choix définitif du produit.
Consultez Flexco afin d'évaluer les applications spécifiques et pour toute recommandation.

10 Conditions d'utilisation du racleur =~ ® HUMIDE @ COLLANT @ SEC @ HAUTE TEMPERATURE CORROSIF



PRERACLEURS FLEXCO s

o Le préracleur le plus grand et le plus robuste de Flexco aux appli
minieres les plus extrémes

¢ Les segments de lame de 6" et de 12" (150 mm et de 300 mm) sont faciles a configurer en
fonction du flux de matiere

e Les extrémités d'axes robustes de 7" (178 mm) de diamétre s’'emboitent dans I'axe de
8" (203 mm) pour étre boulonnées en place

* Les deux systémes de tension a ressorts permettent de vérifier visuellement la tension

ions

:

Caractéristiques :

Vitesse maximale de la bande*: 2 000 fpm (10.0 m/s)

Diamétre du tambour : 48" a 96" (1200 a 2 400 mm)

Applications : exploitation souterraine, exploitation miniere en roche
dure, exploitation de mines métalliféres, agrégats

CEMA Classe5 @ @ @

*Les vitesses des bandes peuvent étre plus élevées dans les applications vulcanisées.

Les applications énumérées visent a déterminer celles pour lesquelles chaque racleur est largement utilisé, et de maniére la plus efficace.
L'état de la bande, la vitesse de la bande et les diamétres du tambour doivent chacun étre pris en compte avant d’arréter le choix définitif du produit.
Consultez Flexco afin d’évaluer les applications spécifiques et pour toute recommandation.

Systeme de tension pneumatique portatif PAT

PAT assure une i tante pendant toute la durée de vie de la lame avec une maintenance réduite
Compatible avec les agrafes mécaniques Flexco

Utilisation possible avec de I'air, de I'azote ou de I'eau

Possihilité de réservoir simple ou double (pour deux racleurs) en I'absence d"air disponible sur le site
Présent sur les racleurs labellisés Mineline® tels que MMP, MHP, MHCP, MHS et MDWS

Peut étre configuré spécifiquement sur de nombreux autres racleurs

LS

i " ;

Pour plus d'informations concernant les préracleurs Flexco, consultez le site www.flexco.com. 11
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acleurs secondaires Type Y—Polyuréthane

o Applications standard (largeurs de bande de 18 a 48" (450 a 1 200 mm)

e Lames segmentées faciles d’entretien avec une cartouche amovible

¢ Tension par ressort pour un nettoyage optimal et une durée de vie
maximale de la lame

o Option en polyuréthane de qualité alimentaire/résistante aux produits

chimiques disponible

e Compatible avec les bandes réversibles

Lame violette SD Type Y

-

Caractéristiques :
Vitesse maximale de la bande*: 600 fpm (3 m/s)
Applications : agrégats, sable et gravier, ciment

CEMA Classe2 @ @

Lame SD  Lame HD

Racleurs secondaires Type Y-Carbure de tungsténe

e Applications standard (largeurs de bande de 18 a 48" (450 a 1 200 mm)
¢ Les lames en carbure de tungsténe segmentées compatibles avec les
agrafes mécaniques sont faciles a entretenir avec des cartouches

amovibles

¢ Tension par ressort pour un nettoyage optimal
et une durée de vie maximale de la lame

e Compatible avec les bandes réversibles

Lame en carbure de
tungstene SD Type Y

Caractéristiques : Lame SD Lame HD
Vitesse maximale de la bande*: 600 fpm (3 m/s)

Applications : agrégats, sable et gravier, ciment, exploitation

miniere légére

CEMA Classe3 @ @

¢ Applications standard (largeurs de bande de
18" a 48" (450 a 1 200 mm)

* Vitesse maximale de la bande : 600 fpm (3 m/s)

s Applications : aliments prétraités

CEMA Classe2 @ @

Lame violette HD Type Y
¢ Applications lourdes (largeurs de bande
de 36" a 72" (900 a 1800 mm)
* Vitesse maximale de la bande : 750 fpm (3.75 m/s)
* Applications : agrégats, sable et gravier, ciment

CEMA Classe 3 @ @

Lame blanche HD Type Y
¢ Applications lourdes (largeurs de bande de
36" a 72" (900 a 1 800 mm)
* Vitesse maximale de la bande : 750 fpm (3,75 m/s)
* Applications : aliments prétraités
CEMA Classe3 @ @

Lame rouge SD Type Y

\

Lame rouge HD Type Y

\

Lame en carbure de
tungsténe HD Type Y

\

*Les vitesses des bandes peuvent étre plus élevées dans les applications vulcanisées.

 Applications lourdes (largeurs de bande

de 18" a 48" (450 a1 200mm)
« Vitesse maximale de la bande : 600 fpm (3 m/sec)
* Applications : Charbon, Clinker, Ciment, Asphalt

CEMA Classe? @ @ @

e Applications lourdes (largeurs de bande

de 36" a-72"(900 a 1 800 mm)
¢ \itesse maximale de la bande : 750 fpm (3.75 m/sec)
o Applications : Charbon, Clinker, Ciment, Asphalt

CEMA Classe3 @ © @

Applications lourdes (largeurs de bande de 36" a

72" (900 a 1 800 mm)

Vitesse maximale de la bande : 750 fpm (3,75 m/s)
Applications : agrégats, sable et gravier, ciment,

exploitation miniere

CEMA Classe3 @ @

12 Pour plus d'informations concernant les racleurs secondaires Flexco, consultez le site www.flexco.com.



RACLEURS SECONDAIRES FLEXCO sy

e Ainstaller soi-méme Haute température
¢ Lames segmentées en carbure de tungsténe EZS2

o Amortisseurs FormFlex" br és, qui mainti un contact optimal
avec la bande

e Systeme de tension a vis

* Plage de température allant jusqu’a 400°F (205°C)
* Applications : ciment, asphalte

Caractéristiques :
Vitesse maximale de la bande*: 700 fpm (3.5 m/s)
Applications : agrégats, sable et gravier, ciment

CEMA Classe3 @ @

Racleur secondaire P-Type® Racleur secondaire a cassette P-Type®

¢ Disponible avec des lames C pour les applications avec agrafes Disponible avec des lames C pour les applications avec agrafes mécaniques
mécaniques ou des lames V pour les applications vulcanisées ou des lames V pour les applications vulcanisées

e Lames segmentées en carbure de tungsténe e Systeme a cassette Service Advantage Cartridge facilitant I'entretien et

o Option de modele pour espace confiné pour les convoyeurs télescopiques, I'inspection

d’empilage ou portables o Systeme de tension a vis

e Systeme de tension a vis

Caractéristiques : Caractéristiques :
Vitesse maximale de la bande*: Lame C : 1000 fpm (5.0 m/s) Vitesse maximale de la bande*: Lame C : 1000 fpm (5.0 m/s)
Lame V: 1200 fpm (6.0 m/s) Lame V: 1200 fpm (6.0 m/s)
Applications : agrégats, sable et gravier, ciment, transformation du Applications : agrégats, sable et gravier, ciment, transformation du
bois, exploitation de matériaux Iégers, centrales électriques avec bois, exploitation de matériaux Iégers, centrales électriques avec
bandes vulcanisées bandes vulcanisées
CEMA Classe 4 @ @ CEMA Classe4 @ @
Racleur secondaire réversible R-Type® Racleur secondaire a cassette R-Type®
e Disponible avec des lames C pour les applications avec agrafes e Disponible avec des lames C pour les applications avec agrafes mécaniques
mécaniques ou des lames V pour les applications vulcanisées ou des lames V pour les applications vulcanisées
¢ Amortisseurs a deux sens pour les bandes réversibles ¢ Amortisseurs a deux sens pour les bandes réversibles
e Ainstaller soi-méme e Systeme a Service Ad ge Cartridge facilitant I'entretien et
o Systeme de tension a vis I'inspection

e Systeme de tension a vis

Caractéristiques : Caractéristiques :
Vitesse maximale de la bande*: Lame C: 1000 fpm (5.0 m/s) Vitesse maximale de la bande*: Lame C : 1000 fpm (5.0 m/s)

Lame V: 1200 fpm (6.0 m/s) Lame V: 1200 fpm (6.0 m/s)
Applications : agrégats, sable et gravier, ciment, transformation du bois, Applications : agrégats, sable et gravier, ciment, transformation du
exploitation de matériaux |égers, recyclage, centrales électriques avec bois, exploitation de matériaux légers, idéal pour les centrales
bandes vulcanisées électriques avec bandes vulcanisées
CEMA Classe 4 @ @ CEMA Classed @ @

*Les vitesses des bandes peuvent étre plus élevées dans les applications vulcanisées

Conditions d'utilisation du racleur ~ ® HUMIDE @ COLLANT @ SEC @ HAUTE TEMPERATURE CORROSIF 13



CLEURS SEC

Racleur secondaire FMS pour applications
mi-lourdes

e Disponible avec des lames C pour les applications avec agrafes
mécaniques ou des lames V pour les applications vulcanisées

e Efficacité du nettoyage des lames en carbure de tungsténe segmentées

o Systeme de tension a ressort MST compact

o Températures nominales du coussin FMS jusqu‘a 300F (148C)

Caractéristiques :
Vitesse maximale de la bande*: Lame C : 1 000 fpm (5.0 m/s)

Lame V: 1200 fpm (6.0 m/s)
Applications : exploitation souterraine, exploitation miniere en roche dure,
exploitation de mines métalliféres, agrégats, installations de déchargement,
minerai de fer, aciérie, centrales électriques

CEMA Classe 4 @ O ©® @

AIRES FLEX

Racleur secondaire a cassette MHS pour
applications lourdes

e Lames segmentées en carbure de tungsténe

® Les amortisseurs PowerFlex™ brevetés maintiennent un contact optimal avec
la bande

e Les systemes de tension associés aux amortisseurs créent 4 éléments de
suspension autorisant la compatibilité du racleur avec les agrafes mécaniques

e Systeme a cassette Service Advantage Cartridge™ facilitant I'entretien et
I'inspection

Caractéristiques :
Vitesse maximale de la bande*: Lame C : 1200 fpm (6.0 m/s)

Lame V: 1500 fpm (7.5 m/s)
Applications : exploitation souterraine, exploitation miniere en roche dure,
exploitation de mines métalliféres, agrégats, installations de déchargement, minerai
de fer, aciérie, centrales électriques

CEMA Classe5 @ @ @

Racleur secondaire MHS pour applications
lourdes

e Lames segmentées en carbure de tungsténe
¢ Les amortisseurs PowerFlex™ brevetés mainti un t optimal avec la bande
® Lessyste det és aux amorti s autorisent une excellente
compatibilité du racleur avec les agrafes mécaniques
e Amortisseurs a deux sens disponibles pour les applications réversibles pouvant
faire marche arriére ou pour des applications de déverseur ou d'empileur

Caractéristiques :

Vitesse maximale de la bande*: Lame C : 1200 fpm (6.0 m/s)
Lame V : 1500 fpm (7.5 m/s)

Applications : exploitation souterraine, exploitation miniére

en roche dure, exploitation de mines métalliferes, agrégats,

installations de déchargement, minerai de fer, aciérie,

centrales électriques

CEMA Classe 5 @ @ @

Systéme de

en option
bande)

Monolame pour racleur secondaire

e La finesse et la dureté de cette lame en métal offre un haut niveau de nettoyage associé a
une longue durée d'utilisation

 Sivous coupler le racleur secondaire CBS avec le racleur MMP vous obtiendrez un
maximum d'efficacité de nettoyage

© Fabriqué a partir d'un acier renforcé et anti corrosion le racleur CBS est disponible pour des
bandes transporteuses de 18 a 96. D'autres tailles sont egalement disponible sur demande

* La maintenance peut s'effectuer en toute sécurité a partir d'un seul coté du convoyeur

* Lame plate pour bandes neuves ou légérement usées, lame courbe
pour bandes creusées et usées.

Caractéristiques :
Vitesse maximale de la bande*: 800 fpm (4.0 m/sec) )
iatione - M : : : ! En option
Applications : Mine souterraine, mine de fer, mine d'or, A
systeme de

carrieres, port, acierie, centrale thermique
CEMA Classe5 @ @

tension HD Air/Eau

Racleur secondaire SS MHS _l

o000 >
JJJ:’-‘F !
J:‘.“:J'
o * Composants en acier inoxydable pour

une haute résistance a la corrosion

* Applications : sel, exploitation de mines
de cuivre/d’or, phosphate, potasse,
installations de déchargement

° Systeme de tension
tension SAT XD \IST en option (réduit
la vitesse maximale de la

Racleur secondaire U-Type®

Lame en U et axe déporté intensifiant la capacité de raclage

Particulierement adapté pour les bandes bombées ou les bandes dont le centre est usé
Inserts en carbure de Tungsténe résistant aux impacts ou en polyuréthane

Facilité de remplacement de la lame grace a la face avant amovible

Fonctionne mieux dans les applications humides

Racleur secondaire -
de U-Type® inox
o0 !

¢ Composants en acier inoxydable pour
une haute résistance a la corrosion

e Applications : centrales électriques,
installations de déchargement

!

Caractéristiques :

Vitesse maximale de la bande*: Lame C : 1 300 fpm (6.6 m/s)

Applications : ciment, exploitation du charbon, installations de préparation
du charbon, centrales électriques, installations de déchargement

CEMA Classe5 @ @

Les applications énumérées visent & déterminer celles pour lesquelles chaque racleur est largement utilisé, et de maniére la plus efficace. L'état de la bande, la vitesse de la bande et les diametres du
tambour doivent chacun étre pris en compte avant d‘arréter le choix définitif du produit. Consultez Flexco afin d'évaluer les applications spécifiques et pour toute recommandation.
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RACLEURS SECONDAIRES FLEXCO sue

Racleur secondaire pour bande a chevrons

* Pour les bandes relevées, a chevrons ou rainurées

e Des centaines de doigts en caoutchouc éliminent les résidus

e Conception a rotation libre fonctionnant uniquement avec le mouvement
de la bande

¢ [nstallation facile et remplacement rapide du tambour

|

Caractéristiques :
Vitesse maximale de la bande*: 500 fpm (2.5 m/s)
Applications : découpage du bois, sable

CEMA Classe3 @

Racleur secondaire MDWS DryWipe

o Elimine I'eau en exceés afin de garantir un brin de retour sec sur
la ligne de bande

o |déal pour les systemes a pulvérisation

¢ [nstallation facile et entretien minimum

Caractéristiques :
Vitesse maximale de la bande*: 1000 fpm (5.0 m/s)
Applications : Exploitation souterraine

CEMA Classe 4 @

Systéme de
tension SAT XD
en option

RACLEURS ET AGRAFES
FLEXCO : UNE ASSOCIATION
POUR PLUS D'EFFICACITE

La plupart de nos systemes
de raclage disposent

de fonctions spéciales

leur garantissant une
compatibilité avec les
agrafes mécaniques.

lllustration : Racleur'secondaire MHS avec >
_ Service Advantage Cartridge™ DE LAXE

4EVEELEMENT DE e
SUSPENSION EXISTANT
DANS LE SYSTEME DE

MONTAGE PARTORSION - RESSORT APPORTE LE 3tV
: S N

Racleur a brosse motorisé

e L'agencement unique de la brosse contribue a réduire I'accumulation et
I'engorgement de matiére

* Les systemes de tension réglables permettent un réglage facile de la brosse
au fur et a mesure de son usure

* Rotation dans le sens opposé a celui de la bande pour un nettoyage optimal

¢ Installation facile et remplacement rapide du tambour

Caractéristiques :
Vitesse maximale de la bande*: 700 fpm (3.5 m/sec)
Applications : découpage du bois, sable

CEMA Classe4 @

Wash Box

¢ Entierement fermé pour nettoyer la bande puis conserver I'eau de lavage sale

¢ Laplaque de montage de racleur configurable accepte tous les racleurs de
bande secondaires supérieurs de Flexco

¢ Portes a charniéres de chaque coté pour faciliter I'entretien .-
et l'inspection e ¥

* Le rouleau de tension assure une
tension appropriée pour
chaque racleur

¢ Disponible en largeur 24" a 96"
(600 a 2 400 mm) en version inox
inoxydable ou galvanisé

¢ Buse d'eau disponible
soit en version centrale
ou arriére

“=LES AMORTISSEURS
BREVETES e
~ POWERFLEX™ CREEN
2 DES 4 ELEMENTS
" DE SUSPENSION
_ AUTORISANT-LA

“COMPATIBILITE-
AVEC LES AGRAFES

MECANIQUES

Pour plus d'informations concernant les racleurs secondaires Flexco, consultez le site www.flexco.com. 15



OPTIONS DE LAMES ET DE RACLEURS

)

MEGASHEAR SUPERSHEAR™

TUFFSHEAR™

Ls STANDARD BLANC ULTRA HAUTE

Options des préracleurs
EZP1 EZP1

(Std/blanc) température

Application
Description

EZP1
UHT

MSP
UHT

EZP-LS MSP MMP MHP

ULTRASHEAR™

MHCP

HXF2

mxp  HTvpes

HV & HV2

H-Type®

Lame V

Haut
(XF2&XF) (HV & HV2) tomndrature

e

12" a 60" 12"a72" 12"a72" 12"a72" 24" 384" 24"a72 24" 296" 24" 296" 24" a %" 42" a120" 18"a72" 18"a72" 18"a 48"
(300 & 1500 mm} (300 & 1 800 mm}| (300 a 1 800 mm) | (300 & 1 800 mm) ((600 & 2 100 mm)| (600 & 1 800 mm) (600 & 2 400 mm}|(600 & 2 400 mm}{600 & 2 400 mm}(1 050 & 3 000 mm){450 & 1 800 mm (450 & 1 800 mm) (450 & 1 200 mm)
500 fpm 700 fpm 700 fpm 700 fpm 700 fpm 700 fpm 1000 fpm 1500 fpm 1200 fpm 2000 fpm 1000 fpm 1500 fpm 1000 fpm
(<25m/s) (<3.5m/s) (<35m/s) (<35m/s) (<35m/s) (<35m/s) (<5,0m/s) (<75m/s) (<6,0m/s) (<10,0m/s) (<5,0m/s) (<7.5m/s) (<5,0m/s)
6'a22" 10" a 36" 10" & 36" 10" a 36" 16" 442" 16" a 42" 16" & 48" 20"a84" 20"a48" 48"a2 96" 10" a 47" 10" a 67" 8"a35"
(150 & 550 mm) | (250 a 900 mm) | (250 a 900 mm) | (250 & 900 mm) ({400 a 1 050 mm)|(400 a 1 050 mm}|(400 & 1 200 mm)|(500 & 2 100 mm)(500 & 1 200 mm)(1 200 & 2 400 mm)|(250 & 1 175 mm)(250 & 1 675 mm)| (200 a 875 mm)
avec des pics avec des pics avec des pics avec des pics
-30a180°F | -30a180°F | jusqua325°F | jusquad50°F | -30a180°F | jusqua450°F | -30a180°F | -30a180°F | -30a180°F -30a 180 °F -30a180°F | -30a180°F | jusqu'a450°F
(-35282 °C) (-35a82°C) (163 °C) (232°C) (-35282°C) (232°C) (-35a82°C) (-35a82°C) (-35282°C) (-35282°C) (-352a82°C) (-35a82°C) (232°C)
275 °F (< 135 °C) | 400 °F (< 200 °C) 400 °F (<200 °C) 400 °F (< 200 °C)
ConShear LS ConShear ConShear ConShear ConShear ConShear TuffShear MegaShear SuperShear UltraShear HXF, HXF2 HV HV
QOui Oui QOui Oui QOui Oui QOui QOui QOui QOui QOui Oui QOui
Oui QOui Oui Oui QOui Oui Oui QOui QOui QOui QOui Non Non
*Tailles spéciales disponibles sur demande.
**| es vitesses des bandes peuvent étre plus élevées dans les applications vulcanisées.
POUR BANDES

A

Y-TYPE LAME C
CARBURE

LAME PV LAME RV LAME UF LAME UC

POLYURETHANE

Options des racleurs secondaires
Application

RACLEUR A BROSSE

MOTORISE

A CHEVRONS

Y-Type SD = Y-Type HD Y-Type UHT| Y-Type SD | Y-Type HD  EZS2 P-Type P-Type | P-Type LS | R-Type® R-Type
Description polyuréthane polyuréthane polyuréthane Carbure Carbure @ (lame C) température (lameC) (lameV) | (lameC) @(lame C) (lame V)
18" a 48" 36"a72" 3%"a72" 18" a 48" 36"a72" 18"a72" 18"a72" 18"a72" 18"a72" 18" a 54" 18"a72" 18"a72"
(45041200 mm) | (900a1800mm) | (9004 1800 mm) | (450 a 1200 mm) | (900 & 1800 mm) |(450 a 1 800 mm)| (450 & 1800 mm) | (450 a 1800 mm) | (450 & 1800 mm) | (450 & 1350 mm) | (450 a 1 800 mm) | (450 a 1 800 mm)
600 fpm 750 fpm <750 fpm 600 fpm 750 fpm 700 fpm 700 fom 1000 fpm 1200 fom 1000 fpm 1000 fpm 1200 fom
(<3,0m/s) (<3.8m/s) (3.8 m/sec) (<3,0m/s) (<3.8m/s) (<35m/s) (<35m/s) (<5,0m/s) (<6,0m/s) (<5,0m/s) (<5,0m/s) (<6,0m/s)
avec des pics avec des pics
-30a 180 °F -30a 180 °F jusqu'a 400°F -30a 180 °F -30a 180 °F -30a 180 °F jusqu’a 450 °F -30a 180 °F -30a 180 °F -30a 180 °F -30a 180 °F -30a 180 °F
(-35a82°C) (-35a82°C) (204°C) (-35a82°C) (-35a82°C) (-35a82°C) (232°C) (-35a82°C) (-35a82°C) (-35a82°C) (-35a82°C) (-35a82°C)
450°F (232°C) 400 °F (< 200°C)
Oui Oui Oui Oui Oui Non Non Non Non Non Oui Oui
Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Oui Non Oui Oui Non

FMS
(lame C)

FMS
(lame V)

Application
Description

MHS
(lame C)

MHS
(lame V)

U-Type®
(lame F)

U-Type
(lame C)

MDWS

pour bandes a
chevrons

Racleur a

brosse motorisé

CBS

18"a 84" 18"a 84" 18"a 96" 18"a 96" 18"a 84" 18" a 84" 18"a72" 18" 4 84" 18" 484" 18" 484"
(450 a2 100 mm) (45022100 mm) | (4502400 mm) | (4504 2 400 mm) (450 & 2 100 mm) (45022100 mm) | (45041800 mm) | (450 2 100 mm) (450 a2 100 mm) (450 a2 100 mm)
1000 fpm 1200 fpm 1200 fpm 1500 fpm 1000 fpm 1300 fpm 1600 fpm 500 fpm 700 fpm <800 fpm
(<5,0m/s) (<6,0m/s) (<6,0m/s) (<7,5m/s) (<5,0m/s) (< 6,6 m/s) (<8,1m/s) (<2,5m/s) (<3,5m/s) (4.0 m/sec)
-30a 180 °F -304 180 °F -304 180 °F -304 180 °F -304 180 °F -30a 180 °F -304 180 °F -304 180 °F -204180 °F -20a 180°F
(-35482 °C) (-35282°C) (-35482 °C) (-35282°C) (-35282°C) (-35482°C) (-35282°C) (-35282°C) (-30a82°C) (-30 2 82°C)
Non Non Oui Oui Non Non Non Oui Non Non
Oui Non Oui Non Oui Oui Oui Oui Oui Oui

*Tailles spéciales disponibles sur demande. **Les vitesses des bandes peuvent étre plus élevées dans les applications vulcanisées.
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Kit plaques de montage I

Kit optionnel de montage de barre

CESSOIRES POUR RACLEURS FLEXCO

Kit angle haut en option

avec 2 plaques, 400 x 800 mm avec 8 boulons, écrous et rondelles o Utilisé avec les kits d'équerres de
o Destiné a étre utilisé avec des barres de montage © Pour monter le préracleur sur le tambour de téte libre tage SST standard et longues (en bas
pour monter le racleur sur le tambour de téte libre o Soudé des deux cotés du tambour et boulonné sur des a gauche) pour plus d’options de montage

e Destiné a étre utilisé avec MSP, MMP, MHP, MHCP

plaques en acier

e Destiné a étre utilisé avec MSP, MMP, MHP, MHCP

L

Kit équerres de montage SST

Kit équerres de montage MST

Kit équerres de montage YST

* Pour les installations de racleurs secondaires MHS o Pour les installations de racleurs secondaires * Pour les installations de racleurs
ou MDWS nécessitant une plus grande souplesse de FMS nécessitant une plus grande adaptation daires Y-Type né itant plus
montage au montage de souplesse de montage

e Kit d'équerres de ge | égal t

disponible pour les installations nécessitant des
pattes plus longues

Trappe de visite
e Conception verrouillable
¢ Joint étanche a la poussiére
¢ Disponible en 12"x12", 12"x18", 18"x24", and 24"x24"
(300 x 300 mm, 300 x 450 mm, 450 x 600 mm, et 600 x 600 mm)
¢ Disponible avec ou sans écran

Rouleaux stabilisateurs

e Pour augmenter la planéité de la bande

e La prévention de ces problemes permet d’améliorer
les performances du racleur secondaire et la durée
de vie de la bande/lame

Kit axe avec systeme de pulvérisation

¢ Axe en acier inoxydable avec équerres de fixation en acier a
revétement par pulvérisation

o Utilisation avec des racleurs secondaires pour un trés haut degré de
propreté

e Réglage de pression typique de 40 a 60 psi (276-414 kPa)

Protection et verrouillage du systéme de tension

(pour préracleurs et secondaires)

¢ La protection du ressort et de la tige filetée empéche la contamination et
I'accumulation de matiere

e Le verrou empéche toute modification du systeme de tension du racleur

Pour plus d'informations concernant les accessoires pour racleurs de bande Flexco, consultez le site www.flexco.com. 17




VOTRE PROBLEME : DEPORT DE LA BANDE
NOTRE SOLUTION : CENTREURS DE BANDE

Afin de choisir le bon centreur de bande, vous devez prendre en compte les éléments suivants :

¢ La bande dévie d'un seul coté ou des deux coOtés e | e déport se produit en continu ou de maniére
¢ Le coté affecté de la bande est la bande porteuse ou occasionnelle

la bande de retour e La bande a une tension de fonctionnement faible,
moyenne ou élevée

Utilisez le tableau suivant pour déterminer quel centreur de bande Flexco correspond le mieux a vos besoins.

L Belt e w o PT Max™ PT Max™
Criteres du convoyeur Positioner™ PTEZ PT Smart PT Max Heavy Super Duty

Déport de la bande porteuse

Déport du brin de retour

Bandes réversibles

Déport de la bande d'un coté Meilleur Meilleur Meilleur Meilleur Meilleur Meilleur

Y Déport de la bande des deux cotés Acceptable Meilleur Le meilleur Le meilleur Le meilleur Le meilleur

Probleme de déport incohérent Bonnes Meilleur Le meilleur Le meilleur Le meilleur Le meilleur
Bande bombée (lourde) Idéal + Meilleur ¥ Meilleur Meilleur Meilleur Meilleur

Dommages sur le bord de la bande Le meilleur Le meilleur Bonnes Bonnes Bonnes Bonnes

Facilité d'installation Le meilleur Meilleur Bonnes Bonnes Bonnes Bonnes

Bande avec tension de fonctionnement faible Bonnes Bonnes Bonnes Bonnes N/A N/A

Bande avec tension de fonctionnement moyenne Meilleur Meilleur Meilleur Le meilleur Le meilleur Le meilleur

Bande avec tension de fonctionnement élevée N/A N/A N/A Meilleur Le meilleur Le meilleur

Effet « en amont »* approx. 50' (15 m) 20' (6 m) 20' (6 m) 50' (15 m) 50' (15 m) 50' (15 m)

‘ 002120 | 1202150 | 150200 150' 2200 150' 2200
Etfet < en aval »* approx. S0 (15 m] 30236 m 36245m 45361 m 45361 m 45361 m

3 l/],;stallé cotéproprexiu brin de retour
-*Resultats type;les resultats réels sont susceptibles de varier

CENTREURS DE BANDE FLEXCO

FONCTIONS ET APPLICATIONS

Belt Positioner™

e Solution simple pour les bandes qui dévient d’un seul coté
e Les rouleaux fixes inclinés guident la bande sur la bonne trajectoire
¢ Installation sur le brin de retour
uniquement
¢ Facile a installer et a entretenir
¢ Disponible avec des rouleaux en acier
ou a garnissage caoutchouc

Caractéristiques :

Tension de service maximale : petite, moyenne et grande : 900 PIW
Tres grande : 1200 PIW

Largeur de bande : Largeur de 18 a 96" (450 a 2 400 mm)

18



CENTREURS DE BANDE FLEXCO sue

PTEZ"

® Les extrémités de rouleau coniques entrainent le mécanisme de pivotement et
d'inclinaison afin de corriger le déport

o Options de montage polyvalentes. Installation possible coté propre du brin de retour
si la bande est hombée

¢ Protection de rouleau en polyuréthane pour garantir des performances durables
et réversibles

* Facile a installer sur les bandes unidirecti 1l

Caractéristiques :
Tension de service maximale : 1 600 PIW
Largeur de la bande : 18 a 48" (450 a 1 200mm)

PTEZ™ Heavy Duty

¢ Composants en acier inoxydable pour
une haute résistance a la corrosion

Caractéristiques :
Tension de service maximale :2 400 PIW
Largeur de la bande :42" a 84" (1 050 a 2 100 mm)

* Les rouleaux capteurs détectent toute déviation et recentrent et inclinent la
bande pour qu'elle revienne en place

Une solution économique pour les bandes a tension moyenne

Empéche efficacement tout dommage de la structure du convoyeur

Facile a installer

Spécialement congu pour les convoyeurs souterrains

Caractéristiques :
Tension de service maximale : 1600 PIW
Largeur de la bande : 18 a 72" (450 a 1 800 mm)

Brin supérieur PT Max™

* Les rouleaux capteurs détectent toute déviation et recentrent et inclinent
la bande pour qu’elle revienne en place

® La solution idéale pour les bandes bombées et a tension élevée

* Fonctionne en conditions I'humidité et seches

* [nstallation sur la bande porteuse uniquement

Caractéristiques :
Tension de service maximale : 3000 PIW
Largeur de la bande :24 a 60" (600 a 1500 mm)

Brin supérieur PT Max™ Heavy Duty

e |déal pour les bandes a tension élevée

Caractéristiques :
Tension de service maximale : 6 000 PIW
Largeur de la bande : 54" a 84" (1 350 a 2 100 mm)

Brin supérieur PT Max™ Super Duty

e Pour les applications avec la plus grande tension

Caractéristiques :
Tension de service maximale : 10 000 PIW
Largeur de la bande :72" a 120" (1 800 a 3 000 mm)

Brin de retour PT Max™

* Les rouleaux capteurs détectent toute déviation et recentrent
etinclinent la bande pour qu’elle revienne en place

e La solution idéale pour les bandes bombées et a tension élevée

* Fonctionne en conditions I'humidité et seches

¢ [nstallation sur le brin de retour uniquement

Caractéristiques :
Tension de service maximale : 3000 PIW
Largeur de la bande :24 a 60" (600 a 1 500mm)

Brin de retour PT Max™ Heavy Duty
o |déal pour les bandes a tension élevée
Caractéristiques :

Tension de service maximale : 6 000 PIW
Largeur de bande : 54" a 84" (1 350 a 2 100 mm)

Brin de retour PT Max™ Super Duty

e Pour les applications avec la plus grande tension

Caractéristiques :
Tension de service maximale : 10 000 PIW
Largeur de la bande : 72" a 120" (1 800 a 3 000 mm)

Pour plus d'informations concernant les systemes de racloirs de bandes Flexco, consultez le site www.flexco.com. 19



VVOTRE PROBLEME : PERTE DE MATIERE

AU NIVEAU DU POINT DE CHARGE

NOTRE SOLUTION : LITS D'IMPACT

LITS DE GLISSEMENT, SYSTEMES D'ETANCHEITE,
CHASSE-PIERRES ET AUTRES

Définir une distance de G T - ; | il
transition appropriee \/ L e

e Souvent négligée pour gagner de la place, mais une
transition courte peut entrainer une usure ou une
défaillance prématurée de la bande, du garnissage

et du rouleau. L

e Avec vos rouleaux ou des rouleaux réglables Flexco, Mg:m_ . . 2 s
suivez les recommandations de la CEMA en fonction e ’ . 5 .
de votre angle d'auge, de la tension de service et iy I

de la construction de la carcasse de bande.

Evacuer les matériaux pour .* o e
eviter d'endommagerla - . .
poulie de renvoi ou la bande .

® Les matériaux coincés entre le tambour Srimiy e BT e :
> : T s L
etla bandr;z peuvent les endommager Proteger la bande-dans la zone d ImpaCt :
gravement.
e Utilisez un chasse-pierres avant la poulie de e Tout comme la bande, les lits d |mp.act v0|e.nt passer chaque.
gramme de chaque tonne de produit. lls doivent étre-bien pris en

renvoi pour retirer la matiere de la bande : :
Cch . di I conS|derat|on pour prévoir les pires cas d’'impacts que votre systeme T
asse-pierres diagonal pour une pourralt SoHRArd :

évacuation latérale : Bt o
- 2 : * Détermihez la hauteur de chute et le poids des blocs de-matériaux pour
Chasse-pierres en V pour une évacuation

) : sélectionner le lit approprié. Ne choisissez j Jamals une valeur nommale
des deux cotés ; o ‘
d’impact inférieure. e Tt '. ;

¢ Flexco propose des lits pour-de nhombreuses plages nommales d- lmpact = =
Jusqu’a 25 kg-m : EZSB-I, EZIB-L, MSB, DRX-200
25 a 100-kg-m : EZIB-M, DRX-750
100 a 200 kg-m : MIB, DRX-1500
200 a 400 kg-m : DRX-3000




En ce qui concerne les zones de chargement, nos lits
d’impact offrent le plus haut niveau de confinement
des matériaux et de protection de la bande. Ils ont été
spécialemem‘ congus pour contraler I'accélération,
i amortir I'énergie de Ilmpact réduire les vibrations
dommageables ¢

JAssurer/ etanche/te de la7z zone de chargement

‘ e les plnces et systemes d’etancherte bffrent la‘protectlon finale,

e partlcullenement u‘nportante ‘contre le déversement.

- Les systemes de ﬂxatlon doivent étre durables et faciles a utlllser lorsque
e Ie systeme d'étanchéité doit &tre réglé ou remplacé.

: ; ~ Centrerla.bande surle pointde charge

el . e Sila bande est déportée avant la zone de chargement, elle
o i le sera également au niveau de la trémie, et provoquera un
L S ‘ déversement.

o e Empéchez le déport en installant une station de centrage
; e de bande, un PT Smart™ ou un PT Max™ avant la poulie
de renvoi.

PrOteger o bande pendant ey ;

que-le_mater/au arrive

-'&,p’lup_art des convoyeurs présentent.unezone etendue ou Ie matériau arrive apres la zone d‘impact.

e Les rouleaux sont souvent utilisés, mais ne peuvent assurer une bonne étanchéité en raison du
fléchissement de-la-bande. |l est possible d’utiliser des lits d’impact pour assurer I'étanchéité, mais ils
._ “sont colteux et provoquent une friction sur la bande.

o EZSB-C offre le meilleur de ces deux solutions : des rouleaux au centre pour réduire la trainée, et des
barres UHMW sur I'auge pour assurer une étanchéité constante.



Comment choisir le bon lit d'impact
Etape 1:
Calculer I’énergie de I'impact

Multipliez le poids du plus gros bloc par la hauteur
de chute. Le résultat, exprimé en kg/m, correspond
a une estimation de I'énergie de l'impact.

Tableau de référence des matériaux

Matériau Ib/ft? kg/m?

Coke
Engrais
j Bauxite, concassée
'. Potasse
& Charbon, bitumineux, solide
; B Charbon, anthracite, solide ‘
Scorie, solide
Minerai de chrome
I Halite (sel), solide
Phosphare
Pierre (commune, générique)
B Calcaire, solide
. Schiste, solide
Granit, solide
Gypse, solide
Trapp, solide
Dolomie, solide
Malachite (minerai de cuivre) ‘
Minerai de platine

Hématite (minerai de fer) ‘

LITS D'IMPACT FLEXCO

FONCTIONS ET APPLICATIONS

Lit de glissement Flexco (EZSB-C)

o Utilise des rouleaux Flexco CoreTech™ dans la section centrale
e Avec supports d'auge réglables a 20°, 35° or 45°
e Recommandé pour les surfaces d'étanchéité sans impact

Caractéristiques :

Impact :aucun impact

Vitesse maximale de la bande : 1000 fpm (5.0 m/s)
Applications : étanchéité de la zone de chargement étendue
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Etape 2:

Choisissez le modeéle du lit d'impact en fonction du
résultat trouvé.

Aucun impact : EZSB-C

Jusqu’'a 200 Ib/ft (27 kg-m) : DRX200, MSB, EZSB-I, EZIB-L

200 a 750 Ib/ft (27 a 103 kg-m), : DRX750, EZIB-M

750 a 1 500 Ib/ft (103 a 207 kg-m) : DRX1500, MIB

1500 a 3 000 Ib/ft (207 a 414 kg-m) : DRX3000

Exemple de calcul

Recueillir des données pour votre calcul d’énergie
d’impact :

Q : Quelle taille de matériau transportez-vous ?
R : Je transporte du calcaire réduit 8 8” (203 mm).

Q : Est-ce le plus-gros élément que vous ayez vu, ou un élément plus gros pourrait-il
passer dans ce broyeur réglé sur 8" (203 mm) ?
: Oui, c’est le réglage du broyeur ; le plus gros élément que j'ai vu mesurait
8"%16"x16" (203 x 406 x 406 mm).

Poids du bloc (P)

Densité de matériau du calcaire = 163 Ib/ft3 (2 611 kg/m?)

Yolume = 8/12 x 16/12 x 16/12 = 1.185 ft* (/1000 X *%/1000 X “®*/1000 = 0.033 m?)
"F":‘163_x 1.185 = 193 Ib (2 611 x 0.033 = 87 kg)

) : Quelle“est la hauteur de chute du haut du convoyeur d'alimentation a la bande de
réception ?
;- Premiére chute de 5 ft (1.5 m) du convoyeur d'alimentation au boitier en roche,
puis-une-deuxieéme également de 4 ft (1.2 m) jusqu’a la bande de réception.

Hauteur de chute (H)
H=5ft+4ft=9ft(15m+12m=27m)

Calcul de I'énergie d'impact :

Poids du bloc (P) x Hauteur de chute (H) = Energie d’impact
193 Ib x 9 ft = 1 737 Ib/ft (87 x 2.7 = 235 kg/m)
Ce scénario d'impact nécessiterait un DRX 3000.

Lit d'impact Flexco (EZSB-I)

e Avec supports d'auge réglables a 20°, 35° or 45°
e Recommandé pour des matériaux de -4" a -6" (100 a -150 mm)
¢ Disponible avec un délai d’approvisionnement court

Caractéristiques :

Impact : 200 Ib/ft (27 kg/m)

Vitesse maximale de la bande :1 000 fpm (5.0 m/s)
Applications : sable et gravier




LITS D'IMPACT FLEXCO sy

Lit d'impact Flexco pour applications
mi-lourdes (EZIB-M)

Lit d'impact Flexco pour applications
standard (EZIB-L)

e Avec supports d'auge réglables a 20°, 35° or 45°
* Recommandé pour applications a faible impact
e Recommandé pour des matériaux de -4" a -6" (-100 a -150 mm)

Avec supports d'auge réglables a 20°, 35° or 45°

Pour les applications a impact moyen

Recommandé pour des matériaux de -8" a -10" (-200 a -250 mm)
Disponible avec un délai de livraison court

Caractéristiques : Caractéristiques :
Impact: jusqu’a 200 Ib/ft (27 kg/m) Impact: 200 a 750 Ib/ft (27 a 103 kg/m)
Vitesse maximale de la bande : 1000 fpm (5.0 m/s) Vitesse maximale de la bande :1 000 fpm (5.0 m/s)
Applications : sable et gravier Applications : exploitation miniere en roche dure, carriere de calcaire
Lit d'impact DRX200 Lit d'impact DRX750
e Latechnologie Velocity Reduction Technology™ exclusive amortit les ¢ Latechnologie Velocity Reduction Technology™ exclusive amortit les
forces de rebond afin de réduire la dégradation et la perte de matiere forces de rebond afin de réduire la dégradation et la perte de matiere
e Recommandé pour des matériaux de -4" a -6" (-100 a -150 mm) ¢ Pour les applications a impact moyen
* Fonction Slide-Out Service™ pour faciliter la maintenance ¢ Recommandé pour des matériaux de -8" a -10" (200 a 250 mm)
e Offre un d ni de soul del'i t uni

39 4 1

Caractéristiques : Caractéristiques :

Impact : jusqu’a 200 Ib/ft (27 kg/m) Impact : 200 a 750 Ib/ft (27 a 103 kg/m)

Vitesse maximale de la bande : 1000 fpm (5.0 m/s) Vitesse maximale de la bande : 1000 fpm (5.0 m/s)

Applications : sable et gravier Applications : exploitation miniere en roche dure, carriere de calcaire

Lit d'impact DRX1500 Lit d'impact dynamique DRX3000

e Latechnologie Velocity Reduction Technology™ exclusive amortit les forces
de rebond afin de réduire la dégradation et la perte de matiere

e Pour les applications dont le degré d'impact est extréme, qui requiérent une
absorption maximale de I'énergie

e Les amortisseurs d'énergie d'impact dispersent une quantité considérable
d’énergie d’impact

¢ Le systeme de fixation associé aux bavettes favorise une étanchéité latérale

e Latechnologie Velocity Reduction Technology™ exclusive amortit les
forces de rebond afin de réduire la dégradation et la perte de matiere

e Pour les applications a impact élevé

¢ Recommandé pour les matériaux de moins de -12" (-300 mm)

¢ Les montants d’isolation fournissent un second niveau de réduction de
la force d’impact

Caractéristiques : . Caractéristiques :

Impact : 750 to 1 500 Ib/ft (103-207 kg/m) Impact : 1500 a 3 000 Ib/ft (207 a 414 kg/m)

Vitesse maximale de la bande : 1 000 fpm (5.0 m/s) Vitesse maximale de la bande : 1 000 fpm (5.0 m/s)

Applications : centrales thermiques au charbon, installations de préparation du charbon, Applications :n'importe quelle opération associant une taille de matériau importante
installations de déchargement et une hauteur extréme

Les applications énumérées visent a déterminer celles pour lesquelles chaque lit d'impact est largement utilisé, et de maniére la plus efficace.
Tenir compte de la taille de matériau, du poids des blocs et de la hauteur de chute avant de choisir un produit.
Consultez Flexco afin d'évaluer les applications spécifiques et pour toute recommandation.

Pour plus d'informations concernant les solutions au niveau du point de charge de Flexco, consultez le site www.flexco.com. 23



LITS D'IMPACT FLEXCO suee

¢ Toutes les barres sont en UHMW de 1" (25 mm) pour une durée d’usure prolongée ¢ Toutes les barres sont en UHMW de 25 mm pour une durée d'usure prolongée
¢ Toutes les barres sont chanfreinées pour fonctionner avec des bandes ¢ Toutes les barres sont chanfreinées pour fonctionner avec des bandes
réversibles réversibles

¢ Recommandé pour des matériaux de -4" a -6" (-100 a -150 mm)
e Angle d'auge réglable 20°, 35°, 45°
e Entretien rapide et facile avec auge coulissante et retrait de la section centrale

Recommandé pour les matériaux de moins de 300 mm

Angle d’auge réglable 20°, 35°, 45°

Fonction couli lle pour ré I'entretien le long du convoyeur
Barre coulissante extérieure pour sceller la zone de chargement

te sect |

e Association sans transition des lits

d'impact et de glissement pour des
performances maximales

Caractéristiques : Caractéristiques :

Impact : jusqu’a 200 Ib/ft (27 kg/m) Impact: jusqu’a 1500 Ib/ft (200 kg/m)

Vitesse maximale de la bande : 1 000 fpm (5.0 m/s) Vitesse maximale de la bande : 1000 fpm (5,0 m/s)
Applications : sable et gravier Applications : exploitation miniere en roche dure, carriere de calcaire,

installations de déchargement

Support de rouleau réglable
o A utiliser autour de la zone de charg pour soul la bande

par rapport aux lits
o Supports d'auge rég par incré de 5°

o Utile pour la zone de transition

1ahl

Caractéristiques :

Plage nominale pour les rouleaux : Rouleau : aucun impact
Rouleau a impact - 200 Ib/ft (27 kg/m)

Applications : utilisation entre deux lits Flexco.

Les applications énumérées visent a déterminer celles pour lesquelles chaque lit d'impact est largement utilisé, et de maniére la plus efficace.
Tenir compte de la taille de matériau, du poids des blocs et de la hauteur de chute avant de choisir un produit.
Consultez Flexco afin d’évaluer les applications spécifiques et pour toute recommandation.




SYSTEMES D'ETANCHEITE FLEXCO

Spécialement congus pour créer une isolation efficace au niveau des points de charge sans endommager le revétement
supérieur de la bande, nos systemes d'étanchéité constituent une solution intelligente pour améliorer le débit.

Systeme d’'étanchéité Flex-Seal™

o Unité de confinement dynamique assurant une isolation compléte de la zone
de chargement

e C ts solides et ré ts a la corrosion offrant une longue durée de vie
. Faclle ainstaller et a entretenir

Caractéristiques :
Taille du module : 1200 mm

Pour bavette : pour caoutchouc d'étanchéité de
150 mm de largeur et de 8 & 19 mm d'épaisseur

Panneaux latéraux d'étanchéité Flex-Lok™

Applications lourdes

Barre de rétention rohuste maintenue en place par des hrldes de serrage
afin de faciliter I du houc d'é

e La goupille anti- wbratlon peut étre déverrouillée avec un maillet en
caoutchouc

Facile a installer et a entretenir

¢ Option Mini Flex-Lok™ disponible : hauteur totale de 40 mm

=

Caractéristiques :
Taille du module :1 800 mm
Pour bavette : d’étanchéité, épaisseur de 8 a 25 mm

e Létanchéité au polyuréthane offre un matériau plus résistant a l'usure que
le caoutchouc typique
Le coefficient de friction réduit diminue la tension sur le systeme

e Compatible avec les options de systeme d’étanchéité latérale Flexco faciles
d’entretien
Le chanfrein a 35° élimine la période de rodage typique du systéme d’étanchéité
Le polyuréthane a durometre souple (65A) offre une excellente résistance au
déchirement, ce qui garantit une bonne étanchéité et une longue durée de vie

de la bande
| Dual Seal Skirting
Caractéristiques :

e Utilisation a des températures de -20°F a 180°F (-30°C a 82°C)

Standard Skirting

Etanchéité au polyuréthane

Panneaux latéraux d'étancheéité RMC1

¢ Une conception polyvalente lui permettant d'étre i
latéraux verticaux ou perpendiculaires

e Clavette anti-vibration

¢ Brides avec verrouillage par clavettes anti-vibration, et barre de serrage de
4" (1200 mm)

e Option pour espace limité (LS) disponible

¢ Installation facile d’entretien sans mauvaises surprises

surles p

Standard

Caractéristiques :
Taille du module :4' (1 200 mm)

Pour bavette : pour une plage de hauteurs de caoutchouc d’étanchéité :
pour les épaisseurs allant de 5/16" a 3/4" (8 4 19 mm)

Paks PAL

P

P x latéraux d'étanchéité siirs et faciles a installer

Goupilles directement vissées ou soudées sur les | x latéraux

La version vissée offre une solution sans soudure éliminant les risques liés aux
étincelles

Option pour espace limité (LS) disponible

Brides de serrage mesurant 7" /180 mm de hauteur (version LS de 4" /115 mm
de hauteur)

\

aZ. .

a !

Pak PAL vissé Pak PAL soudé
Caractéristiques :

Pour bavette : pour une plage de hauteurs de caoutchouc d'étanchéité ;
pour les épaisseurs allant de 5/16" a 3/4" (8 a 19 mm)

Systeme de confinement fermé

Simple a installer

Positionner vos bavettes a votre bande transporteuse en utilisant la version
horizontal ou vertical du systeme de fixation d'etanchéité

L'etanchéité de la porte arriére offre un acces simplifié pour le nettoyage, réparation
ou inspection de votre convoyeur

Le niveau de poussieres est contenu a travers un flux d*air qui permet de garder un
niveau de poussiere bas

Les profilés

j ble per d' la durée de vie de votre etanchéité




Comment choisir le bon chasse-pierres

Lorsque vous choisissez un chasse-pierres afin d’empécher la matiere d‘engorger la poulie
de renvoi, vous devez tenir compte de I'endroit ot vous souhaitez évacuer les débris.

Pour évacuer les matériaux d’'un seul coté de la bande :
Choisissez le chasse-pierre diagonal RDP1.

Pour évacuer les matériaux des deux cotés de la bande :
Choisissez le chasse-pierres en V.

CHASSE-PIERRES FLEXCO

FONCTIONS ET APPLICATIONS

Flexco offre deux types de chasse-pierres évitant des dommages onéreux occasionnés
aux poulies de renvoi et aux tendeurs par gravité, tout en raclant l'intérieur de la bande.

Chasse-pierres en V

Chasse-pierres diagonal RDP1

e Evacue les débris d'un coté de la bande e Evacue simultanément les débris des deux cotés de la bande

e Lame inclinée unique créant une action de « spirale » efficace e Conception inclinée de la lame qui élimine les débris et I'eau selon
* La position fixe élimine les problemes de rebond et de vibration un mouvement spiralé

e Adapté pour une utilisation a n'importe quel endroit sur le brin de retour ¢ Facile a installer et a entretenir

e Installation et remplacement de la lame simples et rapides e S'adapte a presque toutes les structures de convoyeur

Le manchon de serrage sur le nez permet un réglage précis lors
de I'installation

T—
Caractéristiques : Caractéristiques :
Vitesse maximale de la bande :700 fpm (3.5 m/sec) Vitesse maximale de la bande : 1000 fpm (5 m/sec)
Largeur de la bande : de 18" a 84" (450 a 2 100 mm) Largeur de la bande : de 18" a 96" (450 a 2 400 mm)

La lame inclinée unique (sur les modeéles a
chasse-pierres en V et en diagonale) élimine
rapidement les matériaux de la bande en un

mouvement spiralé, améliorant ainsi le raclage
du brin de retour.

26 Pour plus d'informations concernant les solutions au niveau du point de charge de Flexco, consultez le site www.flexco.com.



: @ Température de fonctionnement

VOTRE PROBLEME : DEPORT
NOTRE SOLUTION
GARNISSAGE DE TAMBOUR

.'Comm nt ch0|S|r fe bon produit de garnissage

“Pour sélectionner le bon garnissage de tambour, veillez a prendre en compte
“les conditions environnementales autour du tambour :
e Etatdela bande, a savoir si elle est hum-ide ou seche
e Entretien nécessaire entre le garnissage collé ou soudé
e Durée d'usure attendue du garnissage

Utilisez le'tableau suivant pour déterminer le garnissage-Flexco qui correspond le mieux a vos besoins.

Flex-Lag® caoutchouc

Bandes Motif
losanges

Applications

Epaisseur totale*

légeres

5/16" (7,5 mm)

3/8"a1"
(10425 mm)

3/8"a1"
(10425 mm)

(13 mm)

/

(15 mm)

g®
Motif
losanges ceramlque
5/8"(

1/2" (13 mm)

losanges en
caoutchouc

9/16" (14 mm)

Tout
céramique

5/8" (15 mm)

Largeur de la bande*

toutes les
largeurs

toutes les largeurs

toutes les largeurs

toutes les largeurs

18" 484"
(450 & 2 100 mm)

18" 484"
(450 & 2 100 mm)

18" 484"
(450 & 2 100 mm)

18"a 84"
(450 a 2 100 mm)

Diametre de tambour minimal

2" (50 mm)

12" (300 mm)

12" (300 mm)

12" (300 mm)

12" (300 mm)

12" (300 mm)

16" (400 mm)

16" (400 mm)

Frottement sec

Trées bon

Excellent

Tres bon

Tres bon

Excellent

Excellent

Tres bon

Excellent

Frottement humide

Moyen

Moyen

Bon

Tres bon

Excellent

Excellent

Bon

Excellent

Frottement humide/boueux

Moyen

Moyen

Bon

Tres bon

Tres bon

Moyen

Trés bon

Bon

Bon

Tres bon

Excellent

Le meilleur

Bon

Le meilleur

Facilité d'installation

Bon

Bon

Bon

Bon

Bon

Le meilleur

Le meilleur

Rainures de drainage

QOui

FRAS (Fire Resistant Anti Static -
résistant au feu et antistatique)

Disponible

Mélange de caoutchouc

| Dureté (Shore A)

Mélange de céramique

AlYOI’r

AlYOIu

Couverture en céramique

15 %

39 %

5°3185°F(-15°a 85 °C)

*Autﬁes‘ ébaisseurs et largeurs disponibles sur commande spéciale. Pour le garnissage a souder, I’épaisseur inclut la plaque de support.

Flex-Lag® caoutchouc

Applications| Bandes Motif

Flex-Lag® Weld-On™

Motif Tout

losanges en P
caoutchouc | C€ramique

Criteres Motif

losanges

Tout
céramique

Semi-

légeres lisses losanges céramique

20"
(< 500 mm)

0K

3/8"
(10 mm)

3/8"
(10 mm)

1/2"
(12 mm)

20"a 32"

Diameétre du (500 a 800 mm)

Sans

entrainement
uniquement

3/8"a1/2"
(10 mm & 12 mm)

3/8"a1/2"
(10mm a 12 mm)

1/2"
(12 mm)

5/8"
(15 mm)

1/2"
(12 mm)

tambour 32" 3 48"

(800 a 1200 mm)

1/2"a 3/4"
(12 mm a 20 mm)

1/2" a 3/4"

(12 mm & 20 mm)"

1/2"a5/8
(12 mma 15 mm)

5/8"
(15 mm)

1/2"a5/8"
(12 mm & 15 mm)

48"
(> 1200 mm)

5/8"a1"
(15 mm & 25 mm)

5/8"a1"
(15 mm a 25 mm)

15mm a 25 mm
5/8"a1"

5/8"a1"
(15 mm a 25 mm)

5/8"a1"
(15 mm & 25 mm)

Bas (<500 PIW)

OK

3/8"a1/2"
(10 mm & 12 mm)

3/8"a1/2"
(10 mm & 12 mm)

12 mm
1/2"

5/8"
(15 mm)

1/2"
(12 mm)

Carcasse

textile Moyen (500 a 1 000 PIW)

Sans

entrainement
uniquement

1/2" a5/8"
(12 mm a 15 mm)

1/2" a5/8"
(12 mm a 15 mm)

12 mm
1/2"

5/8"
(15 mm)

1/2"
(12 mm)

Haut (1000 a 2 000 PIW)

5/8"a 3/4"
(15 mm & 20 mm)

5/8"a 3/4"
(15 mm & 20 mm)

5/8"a1"
(15 mm a 25 mm)

5/8'a1"
(15 mm a 25 mm

5/8"al"
(15 mm a 25 mm)

5 Moyen (ST500-ST3150)
Bandes a

1/2" a2 3/4"
(12 mm & 20 mm)

1/2" a3/4"
(12 mm & 20 mm)

1/2" a 3/4"
(12 mm a 20 mm)

5/8"a3/4"
(15 mm a 20 mm)

1/2"a 3/4"
(12 mm & 20 mm)

cableacier . ut(ST3500-ST5400)

Les articles en rouge sont disponibles sur demande spéciale.

3/4"a1-1/4
(20 mm a 30 mm)

3/4"a1-1/4
(20 mm & 30 mm)

5/8"a1-1/4'
(15 mm a 30 mm)

5/8"a 1-1/4"
(15mm a 30 mm)

5/8"a1-1/4"
(15 mm & 30 mm)




GARNISSAGE DE TAMBOUR FLEXCO

Garnissage en caoutchouc pour
applications légeres

e Spécialement congu pour les tambours de 2" (50 mm) de diamétre.

¢ Lhumidité est canalisée entre les picots qui souti et mainti
la bande et offrent une excellente traction.

¢ Disponible en SBR et nitrile blanc

Largeur de la bande : toutes les largeurs

Garnissage en caoutchouc avec motif losanges

Le motifen | g un design bidirectionnel pour des
caractéristiques superleures d’évacuation de I'eau.

¢ Les rainures horizontales offrent une deuxieme méthode pour disperser I'eau
et les débris hors du garnissage.

e perfor pour des applications séches et I'humidité.

¢ Disponible en caoutchouc agréé FRAS, avec repere bleu pour faciliter
I'identification sur site.

Largeur de la bande : toutes les largeurs

-. h

Garnissage céramique, applications mi-lourdes

39% de céramique

e Constitué de plaquettes de céramique individuelles moulées dans un
caoutchouc a haute dureté pour une excellente résistance a I'abrasion.

¢ Excellentes performances pour des applications séches ou I'humidité
et trés bonnes performances pour des applications boueuses.

e Les picots de céramique moulés s’enfoncent dans la partie inférieure d
e la bande pour augmenter la traction.

¢ Excellent frottement pour des bandes a tension moyenne.

¢ Disponible en caoutchouc agréé FRAS, avec repere bleu pour faciliter
I'identification sur site.

Largeur de la bande : de 18" a 84" (450 a 2 100 mm)

FRAS

rnissage en caoutchouc a souder

e Conception a souder pour une installation sur site rapide.

¢ La disposition des dents des engrenages protége les racleurs sur
le tambour contre le broutage et I'usure prématurée.

¢ Le motif en losanges présente un design bidirectionnel pour des
caracteéristiques supérieures d'évacuation de I'eau.

¢ Bonnes performances pour des applications séches et I'humidité.

¢ Disponible en caoutchouc agréé FRAS, avec repere bleu pour faciliter
I'identification sur site.

Diamétre de tambour minimal : 16" (400 mm)
Largeur de la bande : de 18" a 72" (450 a 1 800 mm)

FRAS

Garnissage en caoutchouc pour bandes lisses

e Contribue a éviter le patinage de la bande dans des environnements secs.

o Offre une meilleure surface de contact en comparaison avec des garnissages
de formes différentes.

¢ Les rainures horizontales canalisent I'eau et les débris tout en offrant une
meilleure interaction dynamique avec la bande en comparaison avec un
garnissage a feuille.

¢ Disponible en caoutchouc agréé FRAS, avec repere bleu pour faciliter
I'identification sur site.

Largeur de la bande : toutes les largeurs

-- h

Garnissage en céramique avec motif losanges

15% de céramique
e Un grand carreau de céramique est moulé dans la section en losange, offrant
un coeﬁlclent de friction accru par rapport au caoutchouc avec motif losanges.
e Pré | un design bidirectionnel pour des caractéristiques
superleures d’évacuation de I'eau.
e Utilise les avantages d'un produit en céramique a moindre coiit pour des
appllcatlons légeres ou mi-lourdes.
ible en tchouc agréé FRAS, avec repére bleu pour faciliter
I'identlflcatlon sur site.

Largeur de la bande : toutes les largeurs

g E h

Garnissage intégral en céramique

80% de céramique

e Constitué de centaines de carreaux en céramigq lés dans un supp
en caoutchouc durable pour offrir la meilleure résistance a I'abrasion
de sa catégorie.

¢ Performances les plus homogenes dans des applications seéches, I'humidité
ou houeuses.

e Les picots de céramique moulés s’enfoncent dans la partie inférieure
de la bande pour augmenter la traction.

o |déal pour des bandes a forte tension.

¢ Disponible en caoutchouc agréé FRAS, avec repere bleu pour faciliter
I'identification sur site.

Largeur de la bande : de 18"a 84" (450 a 2 100 mm)

rt

FRAS

Garnissage en cé que a souder

® 74% de céramique

e Conception a souder pour une installation sur site rapide.

* La disposition des dents des engrenages protége les racleurs sur le tambour
contre le broutage et I'usure prématurée.

e Constitué de centaines de carreaux en céramique moulés dans un support
en caoutchouc durable.

¢ Performances les plus homogenes dans des applications seches, I'humidité
ou boueuses.

® Les picots de céramique moulés s’enfoncent dans la partie inférieure
de la bande pour augmenter la traction.

¢ Disponible en caoutchouc agréé FRAS, avec repere bleu pour faciliter
I'identification sur site.

Diamétre de tambour minimal : 16" (400 mm)
Largeur de la bande : de 18"a 72" (450 4 1 800 mm)

28 Pour déterminer les bonnes quantités en fonction de la taille de tambour, utilisez la calculatrice de garnissage sur www.flexco.com.




ADHESIFS DE GARNISSAGE DE TAMBOUR FLEXCO

Les adhésifs Flex-Lag® constituent un systéme de collage a froid en deux

parties spécifiguement concu pour étre utilisé pour I'adhésion caoutchouc Apprét correspondant
sur caoutchouc et caoutchouc sur métal. En outre, les adhésifs Flex-Lag sont spécifiguement a I'adhésif
produits sans utiliser de chlorurofluorurocarbones (CFC). lls permettent un collage pour une résistance de
excellent tout en utilisant la quantité minimale de ciment et d'apprét grace a un collage optimale

haut degré d'adhésion pendant I'installation et aprés le durcissement.

= | _-_q.- 2 !
e —

Adhésif et mélange activateur i
dans un bidon : bidon contenant 1
dose pour simplifier la commande,

le stockage et la préparation

Collage extrémement résistant

e Facile a commander et a utiliser

* Respectueux de I'environnement, sans
chlorurofluorurocarbones (CFC)

e Compatible avec tous les produits de garnissage par collage

a froid Flexco

. e

Utilisez les tableaux suivants pour déterminer les quantités
a commander en fonction de la taille du tambour.

Chaque bidon d'adhésif Flex-Lag est mélangé avec un bidon d'activateur Flex-Lag. Reportez-vous au tableau
d'utilisation ci-dessous pour calculer le nombre de bidons nécessaires pour votre tambour. Pour les tailles ne
figurant pas dans le tableau, veuillez contacter le service clientéle de Flexco pour obtenir de |'aide.

ADHESIF 0,81/ ACTIVATEUR 40 g (1 bidon : bidon contenant une dose de mélange)
Largeur frontale

1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2
1 1 1 2 2 2 2 2 2 [ 3 [ 3 3] 3 [ 33 ]3] 4] 4 4
1 2 2 2 2 2 | 3 3 3 3 3 | 4 [ 4 [ 4 | 4| 4 5 5 5
5 2 2 2 2 3 3 3 3 4 | 4 [ 4 | 4 5 5 5 5 6 | 6 | 6
5 2 2 2 3 3 3 4 4 4 5 5 5 5 6 6 6 7 7 7
£ 2 2 3 3 3 4 4 5 5 5 6 6 6 7 7 7 8 8 8
e 2 | 3 3 4 | 4 | 4 5 5 6 6 6 7 7 8 8 8 9 9 | 10
® 3 3 3 4 | 4 5 5 6 6 7 7 8 | 8 8 9 9 |10 [ 10 [ n
2 3 3 4 4 5 5 6 6 7 7 8 8 9 9 10 10 1 1 12
£ 3 | 4 | 4 5 5 6 6 7 7 8 9 9 [0 o [ [ [ 12 ] 123
a 3 | 4 | 4 5 6 6 7 7 8 9 9 [0 [0 | [ 12 121313 |1
3 4 5 5 6 | 7 7 8 9 9 10 | [ n [12 13|11 [15]15
4 4 5 6 6 7 8 9 9 10 " " 12 13 14 14 15 16 16
4 | 5 5 6 7 8 8 9 | 10 | 1

Largeur frontale

(=]
~N
(=]
w

Diameétre du tambour
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Inspection, installation et entretien

Ou que vous soyez dans le monde, votre exploitation peut étre équipée en Flexco.
Que ce soit au moyen de nos ressources formées en usine et certifiées Flexco ou de
nos partenaires distributeurs formés, nous sommes a vos cotés pour vous permettre
de maximiser votre retour sur investissement en s'assurant que les produits Flexco
sont correctement spécifiés, installés ou entretenus.

Le fait d'installer et d'entretenir correctement les produits est un élément crucial afin
d'obtenir les résultats optimaux pour lesquels nos produits équipements congus.
Flexco met un point d’'honneur a s'assurer que vous avez acces aux ressources
permettant a coup sr aux produits d'aller au-dela de vos attentes.

Evaluations des convoyeurs

En bénéficiant d'un examen par des tiers, votre systeme de convoyeur peut se
montrer un moyen efficace d'identifier les problemes de performance, d’'entretien et
de sécurité pouvant étre critiques pour minimiser les périodes d’'immobilisation

et maximiser votre productivité.

Le programme d'évaluation de Flexco permet de répondre en amont aux problemes
des convoyeurs a bande avant qu’ils n‘engendrent des réparations coliteuses et

des périodes d'immobilisation non prévues. En se concentrant sur les problemes
tels que la perte de matiére, les résidus, le patinage de bande et le déport, les
spécialistes Flexco enregistreront leurs résultats et fourniront a votre exploitation
une recommandation compléte sur le systeme, en identifiant les besoins immédiats
et en suggérant les futures réparations a faire.

Formation

Flexco propose des programmes de formation dans le monde
entier qui sont flexibles, dans le but de répondre a vos besoins
et a vos exigences. Nos programmes vont des interventions

sur site pour la formation d'une équipe de maintenance aux
invitations a participer a une formation dans nos 10 centres de
formation Flexco répartis dans le monde entier. Notre programme
Flexco University complet permet d'acquérir les connaissances
et les compétences requises pour permettre un fonctionnement
toujours efficace de vos bandes, en dosant |'apprentissage

en classe et sur le terrain afin de fournir un programme

éducatif détaillé et approfondi. Nous utilisons une large variété
d'outils, comme les showrooms mobiles ou les convoyeurs de
démonstration pour donner de la valeur a nos formations.
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(FLEXCO )

Partners Plus '}

FAITES CONFIANCE A VOS PABTENAIRES
EN MATIERE DE PRODUCTIVITE

Les distributeurs Partners Plus de Flexco sont des partenaires stratégiques qui ont été agréés pour fournir des installations
et un service d’'une qualité inégalable afin de venir compléter les meilleurs produits du marché. Les distributeurs Partners
Plus sont également agréés par Flexco pour diagnostiquer les problémes, recommander des solutions et partager leurs
connaissances étendues afin d'aider les exploitations a entretenir leurs systemes

de convoyeur a bande et a maximiser |'efficacité et le débit.

Moins de 5 % de tous les distributeurs Flexco sont des distributeurs Partners Plus autorisés, car il s'agit d'une distinction
spéciale attribuée aux distributeurs s'étant engagés a fournir les compétences requises pour obtenir cette distinction. Pour
obtenir une telle certification, les employés de nos partenaires distributeurs regoivent une formation compléte, apprennent a
spécifier, installer, entretenir et dépanner correctement les produits Flexco. Une formation continue leur

est offerte tout au long de I'année afin de s'assurer qu'ils sont pleinement a jour des offres et des derniéres innovations

de Flexco. Chaque partenaire est certifié de nouveau chaque année de participation au programme.

Nos distributeurs Partners Plus sont directement identifiables par la présence de ce logo %= sur le moteur de recherche
de distributeurs de notre site Internet. Avec plus de 30 partenaires répartis dans plus de 15 pays, ce programme en pleine
expansion qui épaule Flexco avec des experts locaux et soutient les opérations dans leur région nous permet

de collaborer afin de réponde a leurs besoins en matiere de productivité.

Nous travaillons ensemble pour
trouver la meilleure solution.

Les distributeurs Partners Plus sont formés pour
étre des experts de la spécification, de l'installation
et du dépannage des produits Flexco, vous
garantissant ainsi de bénéficier des performances
optimales de votre investissement.

Nous avons une connaissance
étendue de l'industrie.

Notre expérience pratique de l'industrie nous
procure une vision profonde de vos demandes de
productivité, défis d'entretien et exigences

de sécurité, et bien plus encore. Nous fournissons
nos services dans le monde entier pour les
industries du charbon, des agrégats, des matériaux
en vrac et d'exploitation miniere. Notre présence
internationale ainsi que |'expertise de nos
distributeurs Partners Plus locaux nous permettent
d'étoffer les services dont vous bénéficiez, en
travaillant activement a répondre a vos demandes et
a vos besoins spécifiques qui peuvent étre propres
a votre exploitation ou industrie.

Nous sommes engagés pour
garantir la sécurité et la qualité.

Chez Flexco, Nous ne sélectionnons que les produits
les meilleurs et les plus durables qui existent, et nos
services et notre assistance répondent au méme
niveau d'exigence. C'est pour cette raison que nous
avons développé le programme Partners Plus ;

pour offrir un programme de services de qualité et
cohérent capable d'égaler le niveau de qualité de
nos produits.

De la méme maniere que nos produits sont congus
en gardant a l'esprit la sécurité, la formation de nos
distributeurs Partners Plus place toujours la sécurité
au tout premier plan.

Nous proposons une Iarge gamme
de produits compatibles.

En plus de proposer des produits de convoyeur a
bande de haute qualité, nous fournissons également,
par I'intermédiaire de notre programme Partners
Plus, une assistance et des services de haute
qualité, a la hauteur de nos produits.

Collaborez avec Flexco pour tous vos besoins en matiere de convoyeur a bande. Appelez le 1-800-541-8028 ou consultez la page www.flexco.com.

31



Rendez-vous sur notre site Internet ou prenez contact avec votre
distributeur local pour en savoir plus.

2525 Wisconsin Avenue ® Downers Grove, IL 60515-4200 « USA (FLEXGO)

Tel: (630) 971-0150 * Fax: (630) 971-1180 ¢ E-mail: info@flexco.com

Visitez www.flexco.com pour connaitre les autres lieux d'implantation et découvrir les autres produits Flexco.

©2022 Flexible Steel Lacing Company. 11/07/22. Pour renouveler une commande : X6401 Partners mn Producthty



