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第 1 部分 - 重要须知

1.1  简介1.1  简介

作为 Flexco 的一员，我们非常高兴您为您的输送机系统选择了 FGP 一级清扫器。 

本手册将帮助您了解此产品的运作，并协助您在产品的使用期限内发挥其最大工作效率。

要实现安全且高效的产品运行，正确了解和遵循本手册中的信息和准则极其重要。本手册将提供安全注
意事项、安装说明、维护程序和故障排除提示。

若您有任何本手册中未提及的疑问或问题，请访问我们的网站或联系我们的客服部门：

  请访问	www.flexco.com	网站，了解	Flexco	其他分公司和产品。

请仔细阅读本手册并交给直接负责此清扫器的安装、操作和维护的人员进行传阅。尽管我们已经尽量简
化了安装和维修任务，但是仍需要正确安装清扫器以及进行定期检查和调整以保持其最佳性能。 

1.2  用户获益1.2  用户获益
正确安装和定期维护将为您的运营带来以下好处：

• 减少输送机停机时间
• 减少劳动工时
• 降低维护成本
• 延长输送带清扫器和其他输送机组件的使用寿命

1.3  服务选项1.3  服务选项
FGP 一级清扫器可由您的现场人员轻松安装和维修。但是，如果您想要进行整套工厂维修服务，请联系
您当地的 Flexco 现场工程师或 Flexco 经销商。
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第 2 部分 - 安全事项及注意事项

2.1  停止的输送机2.1  停止的输送机

在安装和运行 FGP 一级清扫器之前，查看和了解以下安全信息非常重要。下面介绍了关于停止的停止的和运行运行
的的输送机的设置、维护和运行的操作信息。每一种情况都有其安全协议。

 以下操作是在停止的输送机上执行：

 • 安装 • 更换刮刀 • 修复
 • 张紧力调整 • 清扫  

危险

危险

警告

警告

警告

!!

!!

!!

!!

!!

执行上述操作之前，请务必遵循 OSHA 断电上锁/
挂签 (LOTO) 规程 29 CFR 1910.147。若未遵循 
LOTO 规程，输送带的移动会使输送带清扫器的行
为失去控制，从而导致工作人员面临一定风险。
可能造成严重人身伤害或死亡。

操作之前：操作之前：
 • 将输送机断电上锁/挂签
 • 松开任何拉紧装置
 • 卸除输送带或用夹具牢牢固定

使用个人防护装备 (PPE)：使用个人防护装备 (PPE)：
 • 安全眼镜
 • 安全帽
 • 安全鞋

工厂内封闭的空间、弹簧装置和笨重的部件可能
会对工作人员的眼睛、脚和头骨造成伤害。
必须穿戴 PPE 以防范与输送带清扫器相关的可预
见危险。避免严重人身伤害。

2.2  运行的输送机2.2  运行的输送机
输送机在运行时必须执行两项常规任务：

• 检查清扫性能
• 动态故障排除

每个输送带清扫器都有卷入物体的危险。千万不
要接触或戳刺正在运行的清扫器。清扫器可能会
导致瞬间断肢和挤压伤。

千万不要调整正在运行的清扫器上的任何部件。
未预见的输送带凸出和破损会绊住清扫器，导致
清扫器结构发生剧烈运动。金属构件摆动可能造
成严重的人身伤害或死亡。

输送带清扫器可能会弹射出来。请尽量远离清扫
器，并戴上安全眼镜和头盔。弹射出来的部件可
能会造成严重人身伤害。
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第 3 部分 - 安装前检查和选项

 • 检查清扫器尺寸是否适合输送带宽度
 • 检查输送带清扫器包装箱，确保包含所有部件
 • 查看安装说明上方的“所需工具”列表
 •  检查输送带和接头是否存在可能干扰清扫器刮刀的损坏（撕裂、凹痕、接头凸起等）。
 •  通常来说，不建议将安装的一级输送带清扫器用于压印、带织纹或挡边输送带。
 • 检查输送机位置：
   清扫器是否安装在卸料槽上？
    在开放式头部滚筒上安装是否需要安装空间？
    是否存在阻塞情况，需要调整清扫器位置？
 
注意：注意：安装和使用前，必须根据公司的政策和适用的法律或法规要求，对 FGP 食品级一级清扫器的
所有部件进行清洁和消毒。

3.1  检查表3.1  检查表
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X

Y

X+76mm

Y+76mm

3.2  输送机安装结构3.2  输送机安装结构

1. 1. 测量滚筒直径 (A)，包括包胶和输送带（图 1）。

2.2. 在表 A 上找到与所测量的直径最接近的整体滚筒直
径，然后使用相应的 X、Y 和 C 尺寸确定清扫器固
定杆的位置（图 1）。

3.3. 在滚筒的两侧，确保输送机结构从滚筒轴中心线向
下伸出 Y + 75 mm (3") 的距离，从滚筒轴中心线水
平伸出 X + 75 mm (3") 的距离。如果没有适当的输
送机结构，请转到下文的第 4 步。如果结构适当，
请跳至第 4 部分 – 安装说明。

4.4. 为输送机添加所需数量的结构，以便其从滚筒轴中
心线伸出 Y + 75 mm (3") 和 X + 75 mm (3") 的尺
寸。注意：注意：如果要使用螺栓将输送带清扫器固定到
结构上，则至少需要三个安装螺栓。

5.5. 继续进行第 4 部分 - 安装说明。

安装 FGP 食品级一级清扫器的第一步是确认头部滚筒上有适当的结构，可以安装清扫器。

第 3 部分 - 安装前检查和选项（续）

C

X

Y

图 1图 1

图 2图 2

“A”
滚筒直径

（包括输送带和
包胶）

所需的最小输送机结
构长度

表 A：杆位置

A X Y C

mm in. mm in. mm in. mm in.

51 2.0 24 0.95 76 2.98 80 3.13

64 2.5 30 1.19 77 3.03 83 3.25

76 3.0 37 1.44 78 3.08 86 3.39

89 3.5 43 1.68 79 3.12 90 3.55

102 4.0 49 1.93 81 3.17 94 3.71

114 4.5 55 2.18 82 3.22 99 3.88

127 5.0 61 2.42 83 3.27 103 4.06

140 5.5 68 2.67 84 3.31 108 4.25

152 6.0 74 2.91 85 3.36 113 4.45

165 6.5 80 3.16 87 3.41 118 4.64

178 7.0 86 3.40 88 3.46 123 4.85

191 7.5 93 3.65 89 3.51 129 5.06

203 8.0 99 3.89 90 3.55 134 5.27

216 8.5 105 4.14 91 3.60 139 5.48

229 9.0 111 4.38 93 3.65 145 5.70

241 9.5 118 4.63 94 3.70 150 5.92

254 10.0 124 4.88 95 3.74 156 6.14

A	=	滚筒直径	+	包胶厚度	+	输送带厚度
C	=	滚筒中心线至清扫器固定杆中心线的距离。
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第 4 部分 - 安装说明 - FGP

安装清扫器前，请把输送机的电源关闭并锁定做好标记。

FGP 食品级一级清扫器安装说明FGP 食品级一级清扫器安装说明

FGP 部件清单

安安装说明装说明

1.1. 测量将要安装清扫器的外部结构宽度。

2.2. 测量输送带清扫器固定杆长度。固定杆最小长度为
结构宽度 + 50 mm (2")（表 B）。

3.3. 从滚筒轴的中心向下测量 Y 尺寸的距离，然后在结
构上放置标记（图 1）。

4.4. 从 Y 位置标记开始，测量远离滚筒 X 尺寸的距
离，然后标记此位置。这将会是固定杆的中心位置
（图 1）。测量 C 尺寸来确认其正确。

5.5. 使用相同的 X、Y、C 尺寸在另一侧重复第 2 步至
第 4 步。

所需工具所需工具

• 卷尺
• 13 mm (1/2") 多用扳手
• 16 mm (5/8") 多用扳手 
• 13 mm (1/2") 槽孔的棘齿
• 标记笔或滑石
• 26 mm (1") 扳手 
•  割炬或 44 mm (1.75") 直径的

孔锯 
• 焊机（可选）

安装前安装前

•  打开输送带清扫器包装
•  拆卸输送带清扫器（请参见上面的部件列表图）
•  确认订购的是正确尺寸的清扫器
• 确认包含了所有部件

扭毂

扭力弹簧

	
扭力衬套

	
扭力外壳

Acme		
六角螺母

	
清洁刮刀

固定杆

固定杆衬套

安装板

手拧螺丝

注注意：意：FGP 食品级一级清扫器安装说明 – 如果使用本输送带清扫器所带来的污染可能对您的流程或产品
产生不利影响，则用户要采取必要的措施来避免污染。

C

X

Y

图 1图 1

“A”
滚筒直径

（包括输送带和
包胶）

表 B：固定杆长度

固定杆长度 标准刮刀
长度

最小刮刀
长度

清扫器安装
位置处的输
送机最小

宽度

清扫器安装位
置处的输送机

最大宽度

mm in. mm in. mm in. mm in. mm in.

610 24 305 12 229 9 279 11 556 22

813 30 457 18 229 9 356 14 708 28

965 36 610 24 229 9 508 20 861 34

1067 42 813 30 457 18 660 26 1013 40

1219 48 965 36 457 18 813 32 1165 46

1372 54 1067 42 457 18 965 38 1318 52

1524 60 1219 48 457 18 1118 44 1470 58

1676 66 1372 54 457 18 1270 50 1623 64

1829 72 1524 60 457 18 1422 56 1775 70
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第 4 部分 - 安装说明（续）

	
扭力衬套

扭力外壳

扭力外壳

扭力外壳

大型		
O	型环

平衡物

固定杆固定杆

安装板衬套

涂抹食品级硅
胶液滴

输送机
机架

输送机机架

六角
螺母

六角
螺母

小型		
O	型环

小型		
O	型环

小型		
O	型环

小型		
O	型环

螺栓

螺栓

图 4图 4

图 5图 5

图 6图 6 图 7图 7

X

Y

图 3图 3

44	mm	(1-3/4")	
固定杆孔直径

8	mm	(5/16")
螺栓孔直径
4	PL

45	mm	(1.768")
螺栓圆半径

6.6. 如果使用提供的螺栓安装清扫器，请根据图 3 标记螺栓的
位置。螺栓孔无需位于 10、2、5 和 7 点钟位置。为了便
于安装或者如果条件有要求，螺栓孔可沿着固定杆中心线
旋转。

7.7. 在输送机结构的每一侧，沿着固定杆中心位置的标记周围
切出一个直径 44 mm (1.75") 的孔（图 3）。

8.8. 如果要使用提供的螺栓安装清扫器，请根据螺栓孔图钻出
四个 8 mm (5/16") 的螺栓孔（图 3）。

9.9. 清理或清除固定杆和安装螺栓孔切割/钻取过程中产生的金
属刨花或毛边。

10.10. 确定拥有足够的空隙、可以插入清扫器固定杆的输送机一
侧。需要固定杆长度 + 152 mm (6") 的水平距离。使用以
下选项之一将扭力外壳连接到输送机结构外部：

 a.a. 使用平衡物五金件（图 4）。
 b.b. 不使用平衡物五金件 – 找平安装（图 5）。
 c.c. 根据当地食品应用指导方针焊接。

注注意：意：如果使用找平安装方法，应在扭力外壳和安装板的底部
滴上食品级硅胶（图 5）。

11.11. 根据上面选择的选项连接另一侧安装板。

注注意：意：用户负责确保安装方法符合公司政策和适用的法律或法
规要求。

12.12. 将扭力衬套安装到固定杆上（图 6）。

13.13. 将固定杆穿过扭力外壳和安装板衬套的另一侧（图 7）。

63.5	mm	(2-1/2")
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第 4 部分 - 安装说明（续）

14.14. 使用包含的 C 尺寸验证量规检查固定杆位置是否正确（图 8；表 C）。
 a.a.  将量规卡在头部滚筒的一端，以便量规的外缘在不接触输送带的情况下尽可能靠近输送带。
 b.b. 将固定杆朝头部滚筒方向旋转，直至量规与输送带接触。
 c.c.  量规与输送带接触的点表示固定杆中心线与输送带/滚筒表面之间间隙的测量结果。（间隙尺寸等

于 C 尺寸减去滚筒半径。）
 d.d. 确认测量的间隙尺寸等于表 C 中滚筒大小的间隙尺寸。
 e.e.  在头部滚筒的另一端重复以上测量。根据需要调整固定杆的位置，以获取所需的 C 尺寸。

表 C：间隙

滚筒直径 
（英寸）

间隙尺寸 
（C 尺寸量规）

滚筒直径 
（英寸）

间隙尺寸 
（C 尺寸量规）

mm in. mm in. mm in. mm in.

51 2.0 54 2.13 165 6.5 35 1.39

64 2.5 51 2.00 178 7.0 34 1.35

76 3.0 48 1.89 191 7.5 33 1.31

89 3.5 46 1.80 203 8.0 32 1.27

102 4.0 43 1.71 216 8.5 31 1.23

114 4.5 41 1.63 229 9.0 30 1.20

127 5.0 40 1.56 241 9.5 30 1.17

140 5.5 38 1.50 254 10.0 29 1.14

152 6.0 37 1.45 267 10.5 28 1.12

图 9图 9

扭毂

压入销钉

扭力弹簧
将挂钩安装到压
入销钉周围

图 10图 10

固定杆
扭毂

	
扭力外壳

图 8图 8

清扫器固
定杆

C	尺寸量规

17.17. 使用带锯或圆锯将清洁刮刀切割到所需宽度。根据需要，去掉刮刀切割边缘的毛边。
 a.a. 对于一般用途清扫器，Flexco 的建议为输送带宽度减去 25 mm (1")。
 b.b.  如要清扫糖和霜糖等摩损性物料，Flexco 建议的刮刀总长度为物料路径宽度 + 75 mm (3")。

15.15. 将扭力弹簧的圆环端连接到扭毂销钉
位置（图 9）。

16.16. 将装有扭力弹簧的扭榖插入扭力外壳
和固定杆，直至扭榖与扭力外壳持平
（图 10）。
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第 4 部分 - 安装说明（续）

18.18. 连接清洁刮刀（图 11）。
 a.a. 将刮刀居中并固定，以便下缘接触固定杆。
 b.b.  使用可调节扳手，以头部滚筒的方向旋转固定杆。

请勿旋转扭榖，因为这可能导致弹簧损坏。
 c.c. 旋转固定杆时，借助手将刮刀卡在固定杆上。

注意：注意：安装较长的刮刀时，最好从一端开始连接刮刀， 
然后沿着固定杆进行操作，每次连接较短的长度。

19. 19. 通过向头部滚筒方向旋转扭榖来调整输送带的清洁刮刀
张力，直至刮刀与输送带接触，并在扭榖处感受到轻微
的张力（图 12）。

20.20. 进一步将扭榖旋转到所需的缺口数量，以达到张紧预
设。典型的预设张力为一至三个缺口（图 13）。

21.21. 将扭榖固定在张紧预设位置时，拧紧手拧螺丝，确保定
位销钉连接到扭榖孔（图 14）。 

22.22. 试运行输送机。

23.23. 拧松手拧螺丝，然后根据应用需要调整张力。 

注意：注意：请勿过度张紧弹簧。对于不足 813 mm 的清扫器，
旋转扭毂不要超过 7 个缺口；对于超过 813 mm 的清扫
器，旋转扭毂不要超过 8 个缺口。

24.24.  达到所需的张力时，拧紧手拧螺丝和止动螺母 
（图 14）。

图 11图 11

图 12图 12

图 13图 13 图 14图 14

22.朝滚筒方向旋转固
定杆，将刮刀卡到固
定杆上

将扭榖再旋转	1-3	个缺口
来施加刮刀张力 将手拧螺丝连接到扭

榖孔中
止动螺母

将扭榖固定
就位

朝滚筒方向旋转扭榖，直至
刮刀与输送带轻微接触

刮刀轻微接触输
送带

		
11.刮刀边缘与固定
杆下角接触

注意：
清扫器尚未经过消毒，使用前必须对其进行清洁和消毒。扫器尚未经过消毒，使用前必须对其进行清洁和消毒。
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第 5 部分 - 运行前检查表和测试

• 重新检查所有紧固件都已拧紧。
• 检查输送带上的刮刀位置。
•  确保所有安装材料和工具都已从输送带和输送机区域中移除。

注意：注意：在清扫器运行且工作正常时进行检查有助于检测到问题或确定何时需要进行调整。

5.1  运行前检查表5.1  运行前检查表

5.2  试运行输送机5.2  试运行输送机

• 运行输送机至少 15 分钟，然后检查清扫性能。
• 如果性能不当，请拧松止动螺母和手拧螺丝。
•  旋转扭榖，根据应用需要调整张力。请勿让弹簧张力过高。对于不足 813 mm 的清扫

器，旋转扭榖不要超过 7 个缺口；对于超过 813 mm 的清扫器，旋转扭榖不要超过 8 个
缺口。

• 拧紧手拧螺丝和止动螺母。



13

第 6 部分 - 维护

Flexco 输送带清扫器按照尽可能减少维护的标准进行设计。但是，为获得最佳性能，仍需要进行某些维
修服务。清扫器安装之后应设置一个常规维护程序。该程序可确保清扫器以最高效率运行，且能在清扫
器停止工作之前识别并解决问题。

务必遵循与设备（停止或运行时）检查相关的所有安全规程。FGP 一级清扫器位于输送机的出料端，与
移动的输送带直接接触。输送带运行时只能进行目视检查。只有在输送机停止时才能执行维修任务，且
须遵循正确的断电上锁/挂签程序。

6.1 新安装检查6.1 新安装检查
新清扫器运行几天之后，应对其进行目视检查以确保其运行正常。必要时需进行相应调整。

为确保清扫器性能达到最佳，请确保刮刀和固定杆没有物料堆积。

6.2 常规目视检查（每隔 2-4 周）6.2 常规目视检查（每隔 2-4 周）
目视检查清扫器和输送带可确定：

• 输送带是否洁净或是否有脏污部分。
• 刮刀是否有磨损且需要更换。
• 刮刀或其他清扫器组件是否有损坏。
• 清扫器上是否有堆积的残留物料。
• 输送带表面是否损坏。
• 输送带上的清扫器是否有振动或回弹问题。
• 如果使用了张紧滚筒，则应检查滚筒上是否有物料堆积。

如果出现以上任一情况，则需确定何时可以停止输送机以对清扫器进行维护。

6.3 常规实物检查（每隔 6-8 周）6.3 常规实物检查（每隔 6-8 周）
当输送机未运行且已断电上锁和挂签时，应对清扫器进行实物检查以完成以下任务：

• 清除清扫器刮刀和固定杆处堆积的物料。
• 仔细检查刮刀是否有磨损和损坏。必要时更换。
• 确保刮刀和输送带紧密接触。
• 检查清扫器固定杆是否有损坏。
• 检查所有紧固件是否已拧紧，是否有磨损。必要时进行紧固或更换。
• 更换任何磨损或损坏的组件。
• 如果出现刮刀溢料，请根据需要清除。
•  检查清扫器刮刀和输送带之间的张力。根据需要调整张力。请勿让弹簧张力过高。对于不

足 813 mm 的清扫器，旋转扭榖不要超过 7 个缺口；对于超过 813 mm 的清扫器，旋转
扭榖不要超过 8 个缺口。

•  维护任务完成之后，试运行输送机，以确保清扫器运行正常。



14	 FGP	食品级一级清扫器

6.5 刮刀磨损检查6.5 刮刀磨损检查

第 6 部分 - 维护（续）

注意：注意： 输送带类型、输送带速度、输送的物料、安装和其他应用因素会对刮刀磨损产生影响。

6.4 清洁说明6.4 清洁说明

  拆卸清扫器刮刀、手拧螺丝和止动螺母、扭榖和扭力弹簧、固定杆和固定杆安装衬套。根据需要进
行清洁和消毒。重新组装。重置张紧力。

大型刮刀
滚筒直径 量规最大磨损

测量值
刀头至方孔角测量

结果

mm in. mm in.
51 2 0.41 58 2.27
64 2.5 0.49 55 2.18
76 3 0.56 53 2.10
89 3.5 0.62 52 2.04
102 4 0.68 50 1.98
114 4.5 0.73 49 1.92
127 5 0.77 48 1.88
140 5.5 0.81 47 1.84
152 6 0.84 46 1.80
165 6.5 0.88 45 1.76
178 7 0.90 44 1.74
191 7.5 0.93 43 1.71
203 8 0.95 43 1.69
216 8.5 0.98 42 1.66
229 9 0.99 42 1.64
241 9.5 1.01 41 1.62
254 10 1.03 41 1.60
267 10.5 1.04 40 1.59
279 11 1.06 40 1.58

注意：双硬度计刮刀的最大磨损为	0.75	单位，刀头到方孔
角的距离为	48	mm	(1.90")。

使用量规进行刮刀磨损测量（请见下
文）-	刀头至固定杆顶面

使用卷尺进行刮刀磨损测量（请见下
文）-	刀头至固定杆角

可通过以下方式进行刮刀磨损测量：使用卷尺
测量来确定刀头至固定杆角的尺寸；或使用量
规进行测量，方法是将量规“0”标记的对侧
置于固定杆水平面上，将量规的曲线与刀头外
侧曲面贴合（如图），通过刻度线可读取磨损
值。可复印和剪切量规进行使用。

刮刮刀磨损指示量规刀磨损指示量规
复复印和剪切以供使用印和剪切以供使用
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6.6 刮刀更换说明6.6 刮刀更换说明

第 6 部分 - 维护（续）

拆拆卸清洁刮刀卸清洁刮刀

1. 1. 将可调节扳手放在扭榖螺母上。进行旋转，使之略微远
离滚筒，从而释放手拧螺丝的力（图 15）。 

2. 2. 将手拧螺丝锁紧螺母解锁并逆时针旋转手拧螺丝，直至
其离开扭榖，以此释放固定杆的张紧力（图 15）。

3.3. 将可调节扳手放在固定杆上，旋转固定杆，直至刮刀与
头部滚筒/输送带接触。

4.4. 用手将刮刀压在滚筒上（图 16）。

5.5. 将刮刀固定在滚筒上的同时，将固定杆向回旋转 
（图 16）。

6.6. 刮刀会离开输送带清扫器固定杆。

7.7. 取下刮刀。

安安装清洁刮刀装清洁刮刀

1.1. 将刮刀向上穿过清扫器固定杆和头部滚筒/输送带之间
的间隙。

2.2. 将刮刀置于输送带中部。

3.3. 将刮刀下缘固定在输送带清扫器固定杆的下前缘 
（图17）。 

4.4. 朝头部滚筒方向旋转输送带清扫器固定杆。

5.5. 继续旋转固定杆，直至清洁刮刀卡在固定杆上。

注注意：意：在较宽的刮刀上，在将固定杆朝滚筒方向旋转时，
可能需要使用另一只手帮助刮刀卡入。

6.6. 当刮刀紧靠头部滚筒/输送带旋转时，将扳手放在扭榖
上，然后以头部滚筒的方向旋转，直至扭榖指示器在扭
榖外壳上移动了适当的缺口数量。请勿让弹簧张力过
高。对于不足 813 mm 的清扫器，旋转扭榖不要超过 
7 个缺口；对于超过 813 mm 的清扫器，旋转扭榖不
要超过 8 个缺口。

7.7. 转动手拧螺丝，直至定位刀头与最近的扭榖孔位置完全
接触（图 18）。 

8.8. 拧紧手拧螺丝上的锁紧螺母（图 18）。

9.9. 试运行输送机并根据需要调整清扫器张紧力。

图 15图 15

33.拧松手拧螺丝

		
11.旋转扭榖螺母，
使其略微远离滚筒

22.拧松锁定螺母

图 18图 18

将手拧螺丝连接到扭
榖孔中

拧紧锁定
螺母

将扭榖固
定就位

图 17图 17

图 16图 16

22.朝滚筒方向旋转固
定杆，将刮刀卡到固
定杆上

		
11.刮刀边缘与固定
杆下角接触
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6.7 维护日志6.7 维护日志

第 6 部分 - 维护（续）

输送机名称/编号 _________________________

日期: _____________________ 维护人员: _____________________  服务报价	# _____________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期: _____________________ 维护人员: _____________________  服务报价	# _____________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期: _____________________ 维护人员: _____________________  服务报价	# _____________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期: _____________________ 维护人员: _____________________  服务报价	# _____________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期: _____________________ 维护人员: _____________________  服务报价	# _____________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期: _____________________ 维护人员: _____________________  服务报价	# _____________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期: _____________________ 维护人员: _____________________  服务报价	# _____________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期: _____________________ 维护人员: _____________________  服务报价	# _____________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
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6.8 清扫器维护检查表6.8 清扫器维护检查表

第 6 部分 - 维护（续）

FGP 输送带清扫器： __________________________________  订购编号：____________________________

刮刀宽度：	 	 	 	 	 ¨	输送带减去	25	mm	(1")	 	 	 ¨	物料路径加上	75	mm	(3")

输送机信息：

输送机编号：	______________________		 输送带状态：	_______________________________________________________________

输送带宽度： ̈  300	mm	¨ 450	mm	¨ 600	mm ¨ 750	mm ¨ 900	mm ¨ 1050	mm ¨ 1200	mm	¨ 1350	mm ¨ 1500	mm
	 (12")	 	(18")	 			(24")	 					(30")	 					(36")	 					(42")	 							(48")	 								(54")											(60")

头部滚筒直径（输送带和包胶）：__________

输送带速度：________m/s	 	 	 输送带厚度：__________

输送带接头：___________	 	接头状态：__________	 接头数量：_________	 ¨	已磨薄	 ¨	未磨薄

输送的物料：	____________________________________________________________________________________________________

每周运行的天数：_______________	 每天运行的小时数：_______________

刮刀使用寿命：

刮刀安装的日期：______________	 刮刀检查的日期：______________	 刮刀预计使用寿命：______________

刮刀是否与输送带完全接触？								 	 	 	 	 ¨	是	 	 	 ¨	否

刮刀高度：	 左	_________	 中	_________	 右	_________

刮刀状态：							 	 	 	 	 ¨		良好	 	 	 ¨	出现凹痕	 	 	 ¨	出现破口		 	 	 ¨	未接触输送带	 	 	 ¨	已损坏

是否调整过清扫器：     ¨	是	 	 	 ¨	否

固定杆状态：     ¨	 良好   ¨	弯曲	 	 	 ¨	磨损

包胶：     ¨	无包胶	 	 	 ¨	陶瓷	 	 	 ¨	橡胶	 	 	 ¨	其他	 	 	 ¨	无

包胶状态：	 	 	 	 	 ¨	 良好   ¨	差	 	 	 ¨	其他 ____________________________________________________________

清扫器的总体性能：     （使用	1	-	5	为以下各项评分，1	=	极差，5	=	非常好）

外观： ¨ 备注：	______________________________________________________________________________________

地点： ¨ 备注：	______________________________________________________________________________________

维护： ¨ 备注：	______________________________________________________________________________________

性能： ¨ 备注：	______________________________________________________________________________________

其他备注： 

_______________________________________________________________________________________________________________

_______________________________________________________________________________________________________________

_______________________________________________________________________________________________________________

_______________________________________________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________________________
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第 7 部分 - 故障排除

问题问题 可能原因可能原因 可能的解决方法可能的解决方法

清扫性能差

清扫器上堆积过多 检查刮刀、衬套和固定杆是否存在物料堆积

清扫器张力不足 逐步增加张力并重新进行评估

清扫器张力过大 逐步减小张力并重新进行评估

清扫器安装位置错误 检查 "C" 尺寸，重新定位到正确的尺寸

清扫器刮刀磨损或损坏 更换清扫器刮刀

刮刀磨损速度过快

清扫器上堆积过多 检查刮刀、衬套和固定杆是否存在物料堆积

清扫器张力不足 逐步增加张力并重新进行评估

清扫器张力过大 逐步减小张力并重新进行评估

清扫器安装位置错误 检查 "C" 尺寸，重新定位到正确的尺寸

物料过于粗糙 可能需要更频繁的进行刮刀调整和更换

机械接头损坏刮刀 修复、去皮或更换接头

刮刀中部磨损过大 
（破口）

刮刀宽于物料路径 更换适用于物料路径宽度的刮刀

清扫器张力不足 逐步增加张力并重新进行评估

清扫器张力过大 逐步减小张力并重新进行评估

刮刀磨损、溢料或损
坏异常

清扫器上堆积过多 检查刮刀、衬套和固定杆是否存在物料堆积

机械接头损坏刮刀 修复、去皮或更换接头

输送带受损或破裂 修复或更换输送带

清扫器安装位置错误 检查 "C" 尺寸，重新定位到正确的尺寸

滚筒或滚筒包胶损坏 修复或更换滚筒或包胶

振动或噪音

清扫器上堆积过多 检查刮刀、衬套和固定杆是否存在物料堆积

清扫器安装位置错误 检查 "C" 尺寸，重新定位到正确的尺寸

清扫器张力不足 逐步增加张力并重新进行评估

清扫器张力过大 逐步减小张力并重新进行评估

清扫器安装不牢固 检查并拧紧所有螺栓和螺母

清扫器未垂直于头部滚筒 检查 "C" 尺寸，重新定位到正确的尺寸

物料堆积在卸料槽内 去除清扫器和卸料槽中堆积的物料

在干燥输送带上使用双硬度计刮刀 更换为 UHMW 刮刀

清扫器被推离滚筒

清扫器上堆积过多 检查刮刀、衬套和固定杆是否存在物料堆积

清扫器张力不足 逐步增加张力并重新进行评估

清扫器张力过大 逐步减小张力并重新进行评估

粘性材料使清扫器的负担过大 逐步增加张力并重新进行评估

未正确安装清扫器 确保两侧位置尺寸相等
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第 8 部分 - 规格和 CAD 图

8.1  规格和指导8.1  规格和指导

杆位置
A X Y C

mm in. mm in. mm in. mm in.

51 2.0 24 0.95 76 2.98 80 3.13

64 2.5 30 1.19 77 3.03 83 3.25

76 3.0 37 1.44 78 3.08 86 3.39

89 3.5 43 1.68 79 3.12 90 3.55

102 4.0 49 1.93 81 3.17 94 3.71

114 4.5 55 2.18 82 3.22 99 3.88

127 5.0 61 2.42 83 3.27 103 4.06

140 5.5 68 2.67 84 3.31 108 4.25

152 6.0 74 2.91 85 3.36 113 4.45

165 6.5 80 3.16 87 3.41 118 4.64

178 7.0 86 3.40 88 3.46 123 4.85

191 7.5 93 3.65 89 3.51 129 5.06

203 8.0 99 3.89 90 3.55 134 5.27

216 8.5 105 4.14 91 3.60 139 5.48

229 9.0 111 4.38 93 3.65 145 5.70

241 9.5 118 4.63 94 3.70 150 5.92

254 10.0 124 4.88 95 3.74 156 6.14

A	=	滚筒直径	+	包胶厚度	+	输送带厚度
C	=	滚筒中心线至清扫器固定杆中心线的距离。

C

X

Y

“A”
滚筒直径

（包括输送带和
包胶）

固定杆安装位置

刮刀宽度

输送机机架宽度

固定杆长度

固定杆长度

固定杆长度 标准刮刀
长度

最小刮刀
长度

清扫器安装位
置处的输送机

最小宽度

清扫器安装位
置处的输送机

最大宽度

mm in. mm in. mm in. mm in. mm in.

610 24 305 12 229 9 279 11 556 22
813 30 457 18 229 9 356 14 708 28
965 36 610 24 229 9 508 20 861 34
1067 42 813 30 457 18 660 26 1013 40
1219 48 965 36 457 18 813 32 1165 46
1372 54 1067 42 457 18 965 38 1318 52
1524 60 1219 48 457 18 1118 44 1470 58
1676 66 1372 54 457 18 1270 50 1623 64
1829 72 1524 60 457 18 1422 56 1775 70

参数规格：
•	温度范围	.............................................................................. 	UHMW：-29°C	到	60°C（-20°F	到	140°F）
	 	 双硬度计：0°C	到	60°C（+32°F	到	140°F）
•	滚筒直径范围	....................................................................... 267	mm	(10.5")	到	50	mm	(2")
•	刮刀高度	.............................................................................. 76	mm	(3.0")
•	可用刮刀磨损长度（取决于滚筒尺寸）	................................ 50-66	mm	(2"	-	2.6")
•	刮刀宽度范围	....................................................................... 102-1524	mm	(4"	-	60")
•	刮刀材料		............................................................................食品级	UHMW、使用不锈钢的	UHMW	或使用	PVC	的聚氨酯
•	刮刀硬度		............................................................................ 	UHMW：63D	邵氏硬度	

聚氨脂：85A	邵氏硬度
•	P固定杆/安装材料	............................................................... 304	不锈钢
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8.2  CAD 图 - 带蓝色或白色刮刀的食品级一级清扫器8.2  CAD 图 - 带蓝色或白色刮刀的食品级一级清扫器

第 8 部分 - 规格和 CAD 图（续）
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8.3   CAD 图 - 带可探测金属刮刀或双硬度计刮刀的食品级一级8.3   CAD 图 - 带可探测金属刮刀或双硬度计刮刀的食品级一级
清扫器清扫器

第 8 部分 - 规格和 CAD 图（续）
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第 9 部分 - 更换备件

9.1  更换备件列表9.1  更换备件列表

更换备件

编号 说明 订购编号
产品 
代码

重量 
KG

1

610	mm	(24")	固定杆 FGPL-24/610 56503 1.2
762	mm	(30")	固定杆 FGPL-30/762 56504 1.5
914	mm	(36")	固定杆 FGPL-36/914 56505 1.8
1067	mm	(42")	固定杆 FGPL-42/1067 56506 2.1
1219	mm	(48")	固定杆 FGPL-48/1219 56507 2.4
1372	mm	(54")	固定杆 FGPL-54/1372 56508 2.8
1524	mm	(60")	固定杆 FGPL-60/1524 56509 3.1
1676	mm	(66")	固定杆 FGPL-66/1676 56510 3.4
1829	mm	(72")	固定杆 FGPL-72/1829 56511 3.7

2 扭毂组件 FGTHUB 56519 0.2
3 扭力外壳 FGTHSG 56520 0.3
4 扭力衬套 FGTBSG 56521 0.04
5 固定杆衬套 FGPBSG 56522 0.04
6 手拧螺丝 FGPIN 56523 0.04
7 端板 FGENDPLT 56524 0.2
8 止动/锁定螺母 FGHEXNUT 56525 0.04

9
平衡物套件（8	件） FGSTNDOFFKIT/8 56526 0.2
平衡物（1	个） FGSTNDOFFKIT/1 56529 0.04

10 大型	O	型环（1	件） FGO-RLG/1 56530 0.04
11 小型	O	型环（1	件） FGO-RSM/1 56567 0.04

12 O	型环套件（项目	10	和	
11	各	16	件） FGO-RGKIT/32 56528 0.04

13 金属构件套件 FGHRDWRKIT 56527 0.4
14 “C”尺寸量规 FG-C-GAUGE 56568 0.04

2

4
3

8

6

15
9

10

13

14

11

12

1
16

5
7

包含上述所有部件	
(x	8)

备用刀片

编号 说明 订购编号
产品 
代码

重量 
KG

15

305	mm	(12")	蓝色刮刀 FGB-BL3-12/305 56531 	0.2	
457	mm	(18")	蓝色刮刀 FGB-BL3-18/457 56532 	0.3	
610	mm	(24")	蓝色刮刀 FGB-BL3-24/610 56533 	0.4	
762	mm	(30")	蓝色刮刀 FGB-BL3-30/762 56534 	0.5	
914	mm	(36")	蓝色刮刀 FGB-BL3-36/914 56535 	0.6	
1067	mm	(42")	蓝色刮刀 FGB-BL3-42/1067 56536 	0.7	
1219	mm	(48")	蓝色刮刀 FGB-BL3-48/1219 56537 	0.8	
1372	mm	(54")	蓝色刮刀 FGB-BL3-54/1372 56538 	1.0	
1524	mm	(60")	蓝色刮刀 FGB-BL3-60/1524 56539 	1.0	
305	mm	(12")	白色刮刀 FGB-W3-12/305 56540 	0.2	
457	mm	(18")	白色刮刀 FGB-W3-18/457 56541 	0.3	
610	mm	(24")	白色刮刀 FGB-W3-24/610 56542 	0.4	
762	mm	(30")	白色刮刀 FGB-W3-30/762 56543 	0.5	
914	mm	(36")	白色刮刀 FGB-W3-36/914 56544 	0.6	
1067	mm	(42")	白色刮刀 FGB-W3-42/1067 56545 	0.7	
1219	mm	(48")	白色刮刀 FGB-W3-48/1219 56546 	0.8	
1372	mm	(54")	白色刮刀 FGB-W3-54/1372 56547 	1.0	
1524	mm	(60")	白色刮刀 FGB-W3-60/1524 56548 	1.0	
305	mm	(12")	双硬度计刮刀 FGB-MDDD3-12/305 56549 	0.2	
457	mm	(18")	双硬度计刮刀 FGB-MDDD3-18/457 56550 	0.3	
610	mm	(24")	双硬度计刮刀 FGB-MDDD3-24/610 56551 	0.4	
762	mm	(30")	双硬度计刮刀 FGB-MDDD3-30/762 56552 	0.5	
914	mm	(36")	双硬度计刮刀 FGB-MDDD3-36/914 56553 	0.6	
1067	mm	(42")	双硬度计刮刀 FGB-MDDD3-42/1067 56554 	0.7	
1219	mm	(48")	双硬度计刮刀 FGB-MDDD3-48/1219 56555 	0.8	
1372	mm	(54")	双硬度计刮刀 FGB-MDDD3-54/1372 56556 	1.0	
1524	mm	(60")	双硬度计刮刀 FGB-MDDD3-60/1524 56557 	1.0	
305	mm	(12")	可检测金属的刮刀 FGB-MD3-12/305 56558 	0.2	
457	mm	(18")	可检测金属的刮刀 FGB-MD3-18/457 56559 	0.3	
610	mm	(24")	可检测金属的刮刀 FGB-MD3-24/610 56560 	0.4	
762	mm	(30")	可检测金属的刮刀 FGB-MD3-30/762 56561 	0.5	
914	mm	(36")	可检测金属的刮刀 FGB-MD3-36/914 56562 	0.6	
1067	mm	(42")	可检测金属的刮刀 FGB-MD3-42/1067 56563 	0.7	
1219	mm	(48")	可检测金属的刮刀 FGB-MD3-48/1219 56564 	0.8	
1372	mm	(54")	可检测金属的刮刀 FGB-MD3-54/1372 56565 	1.0	
1524	mm	(60")	可检测金属的刮刀 FGB-MD3-60/1524 56566 	1.0	

注意：	配备使用备用双硬度计刮刀的	FGP	将使	EU	1935/2004	合规性失效。

备用弹簧

编号 说明 订购编号
产品 
代码

重量 
KG

16

扭力弹簧	152	mm	(6")	到	
305	mm	(12")	刮刀 FGTS-20/500 56500 0.05

扭力弹簧	330	mm	(13")	到	
610	mm	(24")	刮刀 FGTS-36/900 56501 0.05

扭力弹簧	635mm	(25")	到	
1219	mm	(48")	刮刀 FGTS-60/1500 56502 0.05

扭力弹簧	1245	mm	(49")	到	
1524	mm	(60")	刮刀 FGTS-XL 56577 0.1
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第 10 部分 - USDA 认证
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第 11 部分 - 欧盟符合性声明
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第 11 部分 - 欧盟符合性声明（续）

注意：配备双硬度计刮刀的装置不符合	EU	1935/2004	的要求。
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第 12 部分 - 加拿大卫生部

注意：配备双硬度计刮刀的装置不符合加拿大卫生部的要求。
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