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Pnomatik Flexco® XP™ Tipi Konveyor

Bandi Ekleme Sistemi
Siparis Numarasi: XPPST Uriin Kodu:

& Guvenlik, Kullanim ve Bakim Kilavuzu

/N UYARI

Bu aletin yanlis kullanilmasi ciddi fiziksel yaralanmaya neden olabilir! Bu kilavuz, tiriiniin islevi ve giivenligi
konusunda énemli bilgiler igerir. Liitfen aleti kullanmaya baglamadan ONCE bu kilavuzu okuyun ve anlayin.
Litfen aletin bagka kullanicilar ve sahipler tarafindan kullanilabilecegini diigiinerek bu kilavuzu saklayin. Bu
kilavuz, giivenli bir yerde saklanmalidir.
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Sinirli Garanti

Flexco, ilk alictya bu tiriiniin malzeme ve is¢ilik agisindan kusurlu olmadigini garanti eder ve satin alma

kaynaklanan hasarlar1 kapsar ve normal yipranma, ihmal, kotiiye kullanim, kaza ya da bolgesel onarim
merkezimiz veya yetkili garanti servis merkezimiz disinda yapilan veya yapilmaya ¢alisilan onarimlardan
kaynaklanan durumlari veya arizalar1 kapsamaz.

nakliye masrafini karsilayarak gonderin.

tarihinden itibaren 1 yil icinde herhangi bir kusurlu tiriinii, Flexco'nun kendi takdirine bagli olarak onarmay1
veya degistirmeyi kabul eder. Bu garanti devredilemez. Bu garanti, sadece malzeme veya iscilik kusurlarindan

Garanti hizmeti almak i¢in, satin aldiginiza dair bir kanit ile birlikte iirtinti Flexco veya yetkili Flexco dagiticisina
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Pnomatik Flexco® XP™ Tipi Konveyor Bandi Ekleme Sistemi

Girig

Uygulama Aletinin Gorevi
Pnématik Uygulama Aleti, Flexco® XP™ Tipi Konveydr Band1 Ekleme Sistemi ile kullanilmak tizere tasarlanmugtir.

Hassas Yapi

Flexco aletleri, hassas ve yiiksek hacimli montaj icin tasarlanmis ve hassasiyetle tiretilmis aletlerdir. Bu aletler, dogru ve dikkatli
kullanildiginda verimli ve giivenilir bir sekilde ¢alisir. En iyi performans i¢in, diger tiim hassas elektrikli aletlerde oldugu gibi,
diretici talimatlarina uyulmalidir. Liitfen aleti kullanmadan 6nce bu kilavuzu detayl: bir sekilde inceleyerek giivenlik uyarilarini
ve ikazlarini anladiginizdan emin olun. Montaj, ¢alistirma ve bakim ile ilgili talimatlar dikkatle okunmali ve kilavuz ileride

bagvurulmak tizere saklanmalidir.

Flexco®XP™ Pnomatik Uygulama Aleti Teknik

Ozellikleri

Tam agirhk

28 kg

Toplam boyutlar

762 mm x 508 mm

Alet Hava Baglantisi

Alet, 3/8 ing endiistriyel bigimli erkek kuplor kullanir. Hava akis ¢api 7 mm veya daha biyik olmalidir.
Baglanti, hava beslemesinden ¢ikarildiginda aletin hava basincini tahliye edebilmelidir.

Galisma Basinci

65-101 p.s.i. 4,5-7,0 bar
En iyi raptiye performansi igin ¢alisma basincini bu aralikta segin.
ONERILEN BU GALISMA BASINCININ UZERINE GIKMAYIN.

Hava Tiketimi

Alet, 7 SCFM (basing 14,7 psia ve sicaklik 22,2°C oldugunda) veya 5,6 kg/cm?de dakikada 20 raptiye
hizinda galismasi igin 198 I/m serbest havaya ihtiyag duyar.

Kuplér

1SO 6150/B 8 mm profil, 3/8 in¢ endiistriyel bicimli cabuk agilan kuplér

Hortum uzunlugu (alet satin
alindiginda birlikte verilir)

7,6 metre
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Pnomatik Flexco® XP™ Tipi Konveydr Bandi Ekleme Sistemi

Sistem Bilesenleri

1. Ilerletme/uygulama kolu 6. ilerletme mekanizmasi kolu

2. Tasima kolu 7. Pnématik silindir

3. Raptiye sikistirma ayar kafas! ve kilidi 8. Hava girisi: 3/8 ing erkek ¢abuk agilan kuplor
4. Entegre bant kalinlik lgegi 9. Bagimsiz bant kalinlik élcedi

5. Montaj destegi

www.flexco.com
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Pnomatik Flexco® XP™ Tipi Konveyor Bandi Ekleme Sistemi

Sistem Bilesenleri

Flexco®XP™ Tipi Konveyor Bandi Ekleme Sistemi Ana Sasisi

1. Ana sasi 4. Sikigtirma profili
2. Bant kilavuz plakasi 5. Yatak
3. Bant sikistirma kolu 6. Pnématik uygulama aleti

Regiilator kiti

1. Hava basinci kapag1

2. Yag akas kapagi

3. Hava ¢ikig1 ISO 6150/B 8 mm
profil, 3/8 in¢ endiistriyel bi¢imli
disi kuplor

4. Yagdanhk

5. Filtre

6. Hava girisi ISO 6150/B 8 mm
profil, 3/8 in¢ endiistriyel bigimli
erkek kuplor
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Pnomatik Flexco® XP™ Tipi Konveydr Bandi Ekleme Sistemi

Sistem Bilesenleri

Flexco®XP™ Tipi Konveyor Bandi Ekleme Sistemi

1. Raptiye Seritleri

2. Mentese Pimi

Koruyucu Ekipman

1. Koruyucu Gozlik

2. Eldiven

3. Isitme Korumasi

4. Guvenlik Ayakkabilari
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Pnomatik Flexco® XP™ Tipi Konveyor Bandi Ekleme Sistemi

Genel Guvenlik Kurallari - Bu Talimatlar Saklayin

Sinyal kelimeleri

“TEHLIKE” kelimesi, kaginilmadig1 zaman 6lim
veya ciddi yaralanma ile sonuglanacak tehlikeli
durumlari ifade eder. Sinyal kelimesi yalnizca en
ekstrem durumlari ifade etmek i¢in kullanilir.

“UYARTI” kelimesi, ka¢inilmadig1 zaman 6liim veya
ciddi yaralanma ile sonuglanabilecek, potansiyel
olarak tehlikeli durumlar1 ifade eder.

“DIKKAT” kelimesi, kaginilmadigi zaman kiicitk
ve orta diizeyde yaralanma ile sonuglanabilecek,
potansiyel olarak tehlikeli durumlari ifade eder.
Ayni zamanda, giivenli olmayan uygulamalara
kars1 uyar niteliginde de kullanilabilir.

Uluslararasi Giivenlik Sembolii

AN

Bu uluslararasi giivenlik sembold, belirli giivenlik
hususlarini belirlemek ve bu hususlara dikkat
¢ekmek i¢in kullanilir.

Giivenlik Bilgileri

Ciddi Fiziksel Yaralanma veya Maddi Zarardan
Kaginmak igin, asagidaki Giivenlik Onlemlerini
dikkatli bir sekilde okuyup anlayin.

1. GALISMA ALANI GUVENLIGI
ATEHLIKE

OSHA Kilitleme/Etiketleme protokollerini uygulamadan
once asla konveyorleri tamir etmeyin, bkz. 29 CFR
1910.147(a)(1)(i).

Alet galisir durumdayken ¢alisma alaninda yaninizda
birinin olmasina, ziyaretgilerin veya ¢ocuklarin
bulunmasina izin vermeyin.

AUYARI

Aletleri ¢ocuklarin ve egitimsiz kisilerin ulasamayacagi
bir yerde saklayin. Aletler, gerekli becerilere sahip
olmayan kullanicilarin elinde ¢ok tehlikelidir.

ADIKKAT

Caligma alanini temiz tutun ve iyi aydinlatildigindan
emin olun. Daginiklik ve karanlik bolgeler kazalara
davetiye ¢ikarir.

2. KiSISEL KORUYUCU EKIiPMAN
AUYARI

GOZ KORUMASI, ANSI sartnamesine uygun olmali ve
hem ON, hem de YAN taraflardan gelebilecek firlayan
pargalara karsi koruma saglamali ve operatér ile caliyma
alanindaki diger kisiler tarafindan DAIMA takilmalidir.
G6z korumasi, ciddi goz yaralanmalarina neden

olabilecek firlayan cisimlere karsi koruma i¢in gereklidir.

Isveren ve/veya kullanici, uygun goz koruyucu
ekipmanin takildigindan emin olmalidir. G6z koruyucu
ekipman, Amerikan Ulusal Standartlar Enstitiisii,

ANSI Z87.1e uygun olmali ve hem énde hem de
yanlarda koruma saglamalidir. NOT: Yan taraflar:
korumayan gozliikler ve yiiz koruyucular: tek baslarina
yeterli koruma saglamaz.

ADIKKAT

ISITME KORUMASI bazi ortamlarda gerekli olur.
Ornegin, isitme hasarina sebep olabilecek giiriiltii
seviyesine maruz kalma ihtimali bulunan ¢alisma
alanlarinda gereklidir. Isveren ve kullanici, ¢alisma
alaninda bulunan operatér ve diger bireylerin gerekli
olan isitme korumasina sahip oldugundan emin
olmalidir.

ADIKKAT

KAFA KORUMASI - Bazi bolgelerde kafa koruyucu
ekipman kullanmak gerekir. Gerekli oldugu durumlarda,
isveren ve kullanici, ANSI Z89.1e uygun kafa koruyucu
ekipmanin saglandigindan emin olmalidir.

AYAK KORUMASI - Koruyucu ayakkab: her zaman
giyilmelidir. Operatorler, diisebilecek aletlere ve kaygan
kosullara kars1 korunmalidir.

EL KORUMASI - Koruyucu eldivenlerin sicak ytizeyler
ve diger keskin nesnelere karst her zaman takilmasi
gerekmektedir.
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Pnomatik Flexco® XP™ Tipi Konveydr Bandi Ekleme Sistemi

Genel Gilivenlik Kurallar

3. KISISEL GUVENLIK

AUYARI

Ciddi fiziksel yaralanmalara sebep olabileceginden
patlayici ortamlarda kullanmayin.

Aleti her zaman dikkatle kullanin: 1.) Asla sakalagma
gibi davraniglarda bulunmayin; 2.) Uygulama aleti
yataga/ana gasi tabanina yiiklenmeden asla {lerletme/
uygulama kolunu ¢ekmeyin; 3.) Alet calisirken
basgkalarini alete giivenli bir mesafede tutun, zira kazara
caligmaya baslayabilir ve bu yaralanmalara neden
olabilir; 4.) Uygulama kafasi veya hava silindirin altina
asla elinizi veya herhangi bir viicut pargasini sokmayin.

Asagidaki durumlar sizin i¢in gegerliyse ekipmani
galigtirmayin:

1.) Ilag aliyorsaniz, uyusuk hissediyorsaniz, iyi
hissetmiyorsaniz veya yorgun hissediyorsaniz;

2.) Uyusturucu madde veya alkol etkisi altindaysaniz;
3.) Ellerde, ayaklarda, belde agriniz varsa ya da
viicudunuzun herhangi bir bolgesi yaralanmis ya da
incinmigse. Bu 6nlemi almamak ciddi yaralanmalarla ve
hatta 6liimle sonugclanabilir.

Giivenlik cihazlarinda asla degisiklik yapmayin veya bu
cihazlar1 ¢ikarmayin.

Hava beslemesini su durumlarda mutlaka kesin: 1.) Ayar
yapmadan Once; 2.) Alete bakim yaparken; 3.) Stkisma
giderirken; 4.) Alet kullanimda degilken; 5.) Baska

bir ¢aligma alanina taginirken, zira kazara ¢alismaya
baslayabilir ve bu yaralanmalara neden olabilir.

Birine ekipmani 6diing verirken, bu ekipmani
kullanacak kisinin giivenlik talimatlarini iyice
okudugundan ve anladigindan emin olun.

Asir1 uzanmayin. Beklenmedik durumlarda alet
kontroliini daha iyi saglamak i¢in yere saglam basarak
stirekli giivenli bir sekilde durun ve dengenizi koruyun.

www.flexco.com

Makineyi isle alakali aktiviteler gerceklestirmek icin
kullanirken ellerinizde, kollarinizda, omuzlarinizda,
boynunuzda veya viicudunuzun bagka béliimlerinde
rahatsizlik hissedebilirsiniz: 1) Giivenli durusunuzu
bozmadan rahat bir postiire ge¢in ve uygun olmayan,
dengesiz postiirlerden kaginin; 2)Uzun siireli islemler
sirasinda postiiriin degistirilmesi, rahatsizlik ve
yorgunlugun 6nlenmesine yardimer olabilir; 3) Kalict
veya tekrarlayan semptomlar olmasi: durumunda kalifiye
bir saglik uzmanina danigin.

4. PNOMATIK GUVENLIK

ATEHLIKE

Bu alet yalnizca Flexco® XP™ Tipi Konveyor

Band1 Ekleme Sistemi montajinda kullanilmak
tizere tasarlanmigtir. Bu aleti su durumlarda
CALISTIRMAYIN: 1.) Aletin bir kism1 veya tamami
su veya deniz suyu ile 1slanmigsa; 2.) Calisma basinci
kilavuzda belirtilen basing araligini asiyorsa.

Yatak/ana sasi tabanina oturtulmadig: siirece aleti
galistirmayin.

HAVA KAYNAGI: Bu alet igin gii¢ kaynagi olarak
yalnizca temiz, regiile edilmis basingl hava kullanin.
BU ALET ICIN GUC KAYNAGI OLARAK ASLA
OKSIJEN, YANICI GAZLAR VEYA TUP GAZ
KULLANMAYIN, AKSi TAKDIRDE ALET
PATLAYABILIR.

BAGLANTILAR: Alete, besleme kaynagindan
ayrildiginda aletteki hava basincini bogaltan, serbest
akigl bir erkek fig takilmigtir.

HORTUMLAR: Hava hortumlar1 en az 10,6 kg/cm?
caligma basincina uygun olmali veya hava sisteminde
tiretilebilecek en yiiksek basincin %150’sine dayanacak
glicte olmalidir. Besleme hortumu, aletin erkek fisinden
“hizli sokiilmesini” saglayacak bir baglanti parcasina
sahip olmalidir.

REGULATOR: Bu aletin gtivenli kullanimu i¢in,
¢alima basincini kontrol etmek i¢in Caligma
basinci 0 - 8,79 kg/cm? olan bir basing regiilatorii
kullanilmalidir. Bu aleti, potansiyel olarak 14 kg/cm
basinci agabilen hava basincina baglamayin, zira alet
kirilabilir veya patlayabilir ve yaralanmalara sebep
olabilir.
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Pnomatik Flexco® XP™ Tipi Konveyor Bandi Ekleme Sistemi

Genel Giivenlik Kurallar

AUYARI

Flexco pnomatik aleti yalnizca tasarlandig1 amag i¢in
kullanin.

Her vardiyanin basinda ALET CALISMA
KONTROLU gergeklestirin: 1) Alet calisma kontrolii
gerceklestirmeden once tiim raptiyeleri aletten ¢ikarin;
2.) Alette hasar varsa kullanmayin.

Calisma vanalarinda ve mekanizmalarinda arizalara
sebep olabilecek don veya buz olusumunu 6nlemek i¢in
aleti soguk ortamlarda saklamayin.

Kullanim sonunda, yetkisiz kullanimi 6nlemek adina
aleti giivenli bir sekilde saklayin. Asla ekipmani
biraktiginiz durumda bulacaginiz varsayimiyla hareket
etmeyin.

Asla bir aleti hortumlar takiliyken bagibog birakmayin.

ADIKKAT

Aleti her zaman bir koldan tutarak tagiym.

FLEXCO'nun onay1 olmaksizin bu alet tizerinde
orijinal tasarim veya islevinden farkli degisiklikler veya
modifikasyonlar yapmayin.

Bu aletin yanlis veya uygunsuz bir sekilde
kullanilmasinin veya taginmasinin kendinizin veya
bagkalarinin yaralanmasina neden olacagini hi¢cbir
zZaman unutmayin.

NOT: Baz: ticari hava hatti kurutucu sivilar O halkalara
ve contalara zarar verir; uyumluluklarini kontrol
etmeden bu disiik sicaklikli havali kurutucular:
kullanmayin.

5. KULLANIM GOVENLIGI
AUYARI

Potansiyel olarak 200 p.s.i.g. Degerini asabilecek
besleme kaynaklar: kullanmayin, zira alet patlayabilir ve

bu yaralanmalara sebep olabilir.

6. BAKIM GUVENLIG
ATEHLIKE

Alete bakim yaparken veya ayar yapmadan 6nce daima
hava beslemesinin baglantisini kesin.

ADIKKAT

Rahatca okunabilen UYARI ETIKETLERI yoksa bu aleti
kullanmayin.

YEDEK PARCALAR: FLEXCO yedek pargalari tavsiye
edilir. Modifiye edilmis parcalar veya ekipmanin orijinal
performansina esdeger performans saglamayacak
pargalar kullanmayin.

(FLEXCO )




Pnomatik Flexco® XP™ Tipi Konveydr Bandi Ekleme Sistemi

Kullanma Talimatlari

Montaj Bilgisi
Caligma Basinci:
4,5-7,0 bar

En iyi raptiye performanst igin ¢aligma basincini bu aralikta se¢in. ONERILEN BU CALISMA BASINCININ UZERINE
CIKMAYIN.

Hava Beslemesi Basinci ve Hacmi:

Hava hacmi, hava basinci kadar 6nemlidir. Alete saglanan hava hacmi, gereginden kii¢iik baglantilar ve hortumlar sebebiyle veya
sistemdeki kir ve suyun etkilerinden dolay1 yetersiz olabilir. Sinirli hava akigi, basing degeri yiiksek olsa bile aletin yeterli hacimde
hava almasini 6nleyecektir. Bu durum yavas ¢alisma, kotii/yanlis siirme veya diisiik stirme giicti ile sonuglanir. Bu semptomlar igin
alet sorunlarini degerlendirmeden 6nce kisitlayici konektorler, doner baglantilar, su igeren algak noktalar ve alete tam hacimli hava
akigini 6nleyecek diger seyler i¢in aletten gelen besleme kaynagina giden hava beslemesini gozlemleyin.

Hava Tiiketimi:
Alet, 7 SCFM (basing 14,7 psia ve sicaklik 22,2°C oldugunda) veya 5,6 kg/cm?*de dakikada 20 raptiye hizinda ¢aligmasi i¢in 198 1/m
serbest havaya ihtiya¢ duyar.

Filtre:

Hava kaynagindaki kir ve su, pnomatik aletlerde yipranmanin baglica nedenlerindendir. Bir filtre, alette en yiiksek performansi ve
en diisiik yipranmayi saglamaniza yardimeci olacaktir. Filtre, 6zel montaj i¢in yeterli akis kapasitesine sahip olmalidir. Alete temiz
basingli hava saglamada etkili olabilmesi igin filtre temiz tutulmalidir. Filtrenizin uygun bakimu igin {ireticinin talimatlarma bakin.
Kirli ve tikal: bir filtre, basing diistisiine neden olarak aletin performansini diisiirir.

Yaglama:

En iyi performans i¢in diizenli fakat agir1 olmayacak sekilde yaglama yapmak gerekir. Havali Alet Yagi, Mobil Velocite # 10 veya
bir muadilini kullanin. Temizleyici yag veya katki maddeleri kullanmayin, zira bunlar aletteki contalarda daha hizli yipranmaya
neden olarak diisiik alet performansi ve sik alet bakimina yol acar. Tek seferde yalnizca birka¢ damla yag gerekir. Alette fazla yag,
“conta kabarmasina” sebep olur ve alet diizgiin ¢alismayabilir. Alet performansini korumak i¢cin daima hava regiilatorii/filtresi
kullanin ve aleti yagli tutun.

Soguk Havada Kullanim:

Donma noktasina yakin ve altinda olan soguk havalarda ¢alisirken, hava hattindaki nem donabilir ve aletin ¢aligmasini dnleyebilir.
Soguk hava yag olarak kis formiillit havali alet yag1 veya kalic1 antifriz (etilen glikol) kullanilmasini dneririz. DIKKAT: Aletin
vanalar1 ve mekanizmalarinda donma ve buz olusumunu 6nlemek ve bunlarin yol agabilecegi arizalarin 6niine ge¢mek igin
aletleri soguk ortamlarda saklamayin. NOT: Baz1 ticari hava hatt1 kurutucu sivilar O halkalara ve contalara zarar verir;
uyumluluklarini kontrol etmeden bu diisiik sicaklikli havali kurutucular: kullanmayin.

Hortumlar:

Hava hortumlari en az 10,6 kg/cm? ¢alisma basincina uygun olmali veya hava sisteminde iiretilebilecek en yiiksek basincin
%150’sine dayanacak giigte olmalidir. Besleme hortumu, aletin erkek fisinden “hizli sékiilmesini” saglayacak bir baglant: par¢asina
sahip olmalidir.

Besleme Kaynag:

Bu alet igin gii¢ kaynag: olarak yalnizca temiz, regiile edilmis basingli hava kullanin. BU ALET ICIN GUG KAYNAGI OLARAK
ASLA OKSIJEN, YANICI GAZLAR VEYA TUP GAZ KULLANMAYIN, AKSI TAKDIRDE ALET PATLAYABILIR.
Pnomatik Butunlik:

Hava kagiran veya diizgiin caligmayan bir aleti kullanmayin. Uriiniiniiz islevsel sorunlar yagamaya devam ederse en yakin FLEXCO
temsilcinize haber verin.
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Pnomatik Flexco® XP™ Tipi Konveyor Bandi Ekleme Sistemi

Kullanma Talimatlari (gevam)

Talimatlar
1. Kuplorleri baglarken ve sokerken kir, toz ve diger yabanci maddelerin kuplor ve hortumlara girmediginden veya
yapismadigindan emin olun.

& 2. Hortumlara takilip diismeyin.
& 3. Caligma alaninda engel olmadigindan emin olun.
& 4. Aleti kaldirirken sirtinizi incitmemeye dikkat edin.

5. Yipranma ya da sizdirma gibi durumlarda hortumlari yenileriyle degistirin.

Alet Kontrolii

Raptiye uygulamadan once aleti inceleyin.
o Yatak raylarindaki tiim kir birikintilerini temizleyin.
o Montaj desteklerinde kir birikintisi bulunmadigindan emin olmak i¢in pnomatik uygulama aletini kontrol edin.

« Yatakta, kafanin hareketine engel olabilecek ¢entikler olup olmadigini kontrol edin. Centik bulunursa, aleti kullanmadan 6nce
egelenmelidir.

 Uygulama aletinin yatak iizerinde serbestce hareket ettiginden emin olun. Serbestce hareket etmiyorsa daha rahat kullanim
i¢in yatak raylarina ve montaj desteklerine SLP5 GLIDE silikon yag uygulayin.

 Kaydirma kollariny, siirgii ucunu ve 6n/arka konum sabitleme uglarini hasar, gapak veya catlaklara kars: kontrol edin. Yetkili
dagitic1 vasitasiyla hasarli parcalar degistirin.

(FLEXCO )
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Pnomatik Flexco® XP™ Tipi Konveydr Bandi Ekleme Sistemi

Montaj Proseduru

1. Hava Kontrol Takimini dik konumda monte 2. Hava kompresoriiniizii regiilator kitindeki
edin. Hava kontrol takimui kiti, alet ¢alisirken Parker No. H2E3/8 ing Erkek Nipele baglayin.
yere paralel kalmalidir. Yagdanliga Parker F442 Dogrudan bir hava kompresériinden gelen
yag veya muadili bir yag doldurun. basingli havayi kullanin. UYARI: Bu aleti

¢alistirmak i¢in oksijen dahil higbir tiip gaz
kullanmayin. Aksi takdirde patlama meydana
gelebilir.

3. Pnomatik baglantilarinizi gosterildigi sekilde baglamaya devam edin.
a. A'y1 B'ye baglayin
b. Cyi D’ye baglayin

c. E'yi hava beslemesine baglayin

www.flexco.com

4. Hava basincini ayarlamak igin “1”

ile gosterilen
kapag yukar1 gekin ve saat yoniinde cevirin. Istenilen
hava basincina ulasildiginda kapag kilitli konuma
gelecek sekilde kapatin. En iyi sonuglar i¢in uygulama
aletini yaklagik 6 bar basingta ¢aligtirin. 7 bar basinct

gegmeyin.

Yag akisini ayarlamak igin “2” ile gosterilen kapagi
sikisana kadar saat yoniinde gevirin ve ardindan diizgiin
ayarlama i¢in saat yoniiniin tersine bir tur gevirin.




Pnomatik Flexco® XP™ Tipi Konveyor Bandi Ekleme Sistemi

Bandin Hazirlanmasi

1. Merkez ekseni yontemini kullanarak bandin

merkezini bulun.

2. Flexco bant kesme aletini kullanarak bandi

eski ek yerinin en az 100 mm arkasindan kesin.

Montaj Talimatlar

1. Uygun Raptiye ve Mentege Pimini Segin

a. Bant 6lgme aleti veya serit metre kullanarak

kesilen kenardan tiraglama sonrasi bant

kalinhigini 6l¢tin.

Flexco® XP Tipi Konveyor Bandi Ekleme Sistemi Segim Tablosu

b. Bandin sistemde en az 90° derece sarilacagi

en kiigiik kasnak ¢apini (bant gerdirme ve

depolama birimi dahil) ve bandin mekanik

raptiye mukavemetini belirleyin.

A B (0 D
Raptiye Bant Tiraslama Sonrasi Onerilen Min. Maks. Mentese
Boyutu Dayanimi Mukavemet Bant Kalinligi Kasnak Gapi Pimi Capi
kN/m P.LW. mm mm mm
XP5 2000 1150 9-12 350 8,1
XP5-L 2000 1150 11-14 350 8,1
XP7 3500 2000 13-15 500 10,3
XP8 3500 2000 15-18 500 11,0
XP8-L 3500 2000 17-20 500 11,0

c. Uygun raptiyeyi segmek i¢in yukaridaki tabloya bakin.

3. Kapaklar izin verdiginde bandi tiraglayin.

(FLEXCO )




Pnomatik Flexco® XP™ Tipi Konveydr Bandi Ekleme Sistemi

Montaj Talimatlari (devam)

2. Raptiyeleri Yiikleyin

38 mm

a. Bant ucuna raptiye seritlerini dizerek bant igin gereken tam b. Daha kisa bir raptiye seridi gerekiyorsa, seridi bir elinizde
raptiye sayisini belirleyin. Her bir kenarda bandin yaklagik 38 tutun ve diger elinizle dikkatle biikiin. Alet yatagina
mnlik kismi1 bog kalacak sekilde bandi ortalayn. yerlestirmeden 6nce, kisaltilmis seridin ucunda kalan herhangi

bir kaynakl tel varsa, teli ugtaki raptiye ile ayni hizaya getirerek
fazlalig1 kesin.

c. Raptiye seritlerini yatak icerisinde ortalayin.

« Raptiyeleri, agik ug sitkistirma profiline bakacak sekilde yerlestirin.
Zimba kafalar1 (kronlar), yataktaki yuvalara oturacaktir.

« Zimbea ¢iftlerini (her raptiye plakasina iki zzimba) her bir yatak
araligina yonlendirmek i¢in sallayarak hareket ettirin.

« Raptiye seritleri arasinda bos yuva olmadigindan emin olun.

3. Band Yikleyin

EN IYI UYGULAMA: En iyi bant temizleyici arayiizii i¢in zimbanin kron tarafini bandin tagima tarafina gegirin.
Montaj i¢in bandin tagima tarafi asag1 bakacak sekilde ana sasiye yerlestirin.

a. Bandi bant kilavuz plakasi tizerine yerlestirin ve bant ucunu b. Bant ucunu, raptiyeler igine yerlestirilmis olan bant

sikistirma profilinin altina ve raptiyeye dogru kaydirin. stoperlerine sikica oturana kadar raptiyelere dogru ittirin. Bant
ucu stoperin iizerine ¢ikarsa, bandi diizgiince hizalanacak sekilde
geriye dogru itin.

www.flexco.com




Pnomatik Flexco® XP™ Tipi Konveyor Bandi Ekleme Sistemi

Montaj Talimatlar (devami)

3. Band Yiikleyin (Devami)

c. Her bir kenarda bandin yaklagik 38 mnr’lik kism1 bos kalacak d. Sikistirma profilinin iki ucundaki sikistirma profili kolunu esit
sekilde bandi ortalayn. oranda gererek bandi bu pozisyonda sabitleyin.

4. Uygulama Aletini Yiikleyin

c. Uygulama aleti tizerinde bulunan montaj desteklerini yatak b. Alet yatakta saglam durana kadar uygulama aletini sikica saga
rayinin sol ucuna kaydirarak aleti yataga takin. ilerletme/ dogru itin.

uygulama kolunun ileri konumunda yani “0” isaretinde

oldugundan emin olun.

c. Uygulama aleti yataga dogru itmeye devam ederek ya da kolu d. Hizli ilerletme 6zelligini kullanmak igin ilerletme/uygulama
kullanip kafay1 alet yatagi boyunca hizla ilerleterek saga dogru kolunu “0” baslangi¢ konumundan “1” konumuna getirin ve aleti
hareket ettirilebilir. Uygulama aleti, ilerletme mekanizmasi hizli bir sekilde ilerletmek igin bunu tekrarlayin. Aleti raptiye
kolunu serbest birakarak ve kafay1 sola iterek sola dogru hareket seridindeki ilk iki raptiyenin tizerine yerlestirin.

ettirilebilir.

(FLEXCO )




Pnomatik Flexco® XP™ Tipi Konveydr Bandi Ekleme Sistemi

Montaj Talimatlari (devam)

5. Bant Kalinlik Olgegini Ayarlayin

a. Ornek bant ucunu, kafanin yan taraflarinda bulunan bant b. Bant, 6l¢ek agzina kayabilecek duruma gelinceye kadar raptiye
kalinlik 6lgegine yerlestirin. Kullanilacak taraf, uygulanacak sikistirma topuzunu gevirin. Stkmak igin saat yoniinde gevirin.
raptiye boyutuna gore belirlenir. XP7 raptiye iin sol tarafta Gevsetmek i¢in saatin tersi yénde gevirin.

bulunan, “XP7/XP8” ile gosterilen bant 6l¢egini kullanin. XP5
veya XP5-L raptiye igin sag tarafta bulunan, “XP3/XP5” ile
gosterilen bant 6lgegini kullanin.

NOT: Bant 6lgege sigmazsa, 6l¢ek muhtemelen 6nceki bir kullanimda ayarlanmugtir.
« Kilitleme topuzunu gevsetin ve raptiye topuzunu saatin tersi yénde birkag tur gevirerek dlgegi agin.
« Kilitleme topuzunu sikarak ol¢egi kilitleyin ve bandi 6lgekten ¢ikarin. Bu ayar yaklagiktir.

EN IYI UYGULAMA: Bandin dalgalanmasini

ve katl kauguk bant tizerinde kivrilma olmasini
onlemek i¢cin XPLT XP-LOK™ Gergi ve XPLW-120
XP-LOK™ Bant Teli kullanin.

EN IYI UYGULAMA: Son montaji tamamlamadan
once daima uygun bant kalinlig1 ayarini dogrulamak
adina bir test numunesi gergeklestirin. ilk birkag
raptiye takildiktan sonra son bir ayarlama
gerekebilir.

c. Bant numunesi bulunmadiginda bir alternatif

olarak bagimsiz bant kalinlik 6l¢egi kullanin.
Olgekte isaretli bant kalinlig1 referans numarasint
iliskilendirin ve raptiye sikistirma topuzunu uygun
sekilde ayarlayin.

www.flexco.com




Pnomatik Flexco® XP™ Tipi Konveyor Bandi Ekleme Sistemi

Montaj Talimatlari (evam)

6. Raptiyeleri Takma

a. {lerletme/uygulama kolunu “0” konumundan sona (“2” b. Ilerletme/uygulama kolunu ileri itin (“0” konumu). Bu eylem, siirme
konumuna) getirin. Bu eylem, asagidaki olaylar dizisiyle doéngiistinii tamamlar. Tamamlanan dongii siiresi yaklagik iki saniyedir.
sonuglanir: uygulama aleti bir sonraki raptiyeye ilerler, tst plaka

sikigtirilir, zimbalar siiriiliir, zimbalarin bacaklar: katlanir ve

kaydirilir. Kolu, kolda geri bildirim hissedilinceye kadar “2”

konumunda bekletin.

c. {lk raptiyeleri inceleyerek zzimba bacaklarinin dogru d. Bant kalinlig1 bandin genisligi boyunca gesitlilik gosterebilecegi
ayarlandigindan emin olun. Raptiyenin temizleyici bigaklara, i¢in uygulama yapildikga raptiyelerin incelenmesi ¢ok 6nemlidir.
kenar lastiklerine ve doniig makaralarina maruziyetini azaltmak Raptiyelerin iist plakas bant {izerine sikica oturmuyorsa ayar

i¢in raptiyenin 6n kenar1 bant tizerine sikica yerlestirilmelidir. topuzunu (1) 1/4 tur saga (saat yoniinde) gevirerek ayarlayin,

NOT: Bant dalgalanmasint 5nlemek icin, bant iizerindeki kontrol edin ve gerekiyorsa tekrarlayin. Uygulanan raptiyeler bantta
. . bir “dalgalanmaya” yol agryorsa raptiyeler asir1 sikigtirilmustir. Ayar
raptiyeleri agir1 sikigtirmayin. ) ’ )
topuzunu (1) 1/4 tur sola (saatin tersi yonde) gevirerek ayarlayin,

kontrol edin ve islemi gerektigi kadar tekrarlayin. Ayar topuzunun
kilitleme topuzunu sikarak sikistirma konumunu sabitleyin. (2).

e. Sikistirma profilini gevsetin, bandi ¢ikarin ve raptiye takma

prosediiriinii diger bant ucunda tekrarlayin.

(FLEXCO )
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Montaj Talimatlari (sevamy

7. Ek Yerini Tamamlama

On kenar

a. Mentese pimini yerlestirin. Mentese pimini kolayca b. Arka bant kenarinda (1) gentik agin ve mentese piminin uygun
yerlestirmek igin iki bant ucunu birbiri tizerine getirin. Iki ucu da konumunu korumak i¢in Flexco Mentese Pimi Tespit Halkalarini
kaldirin ve bir taraftan halkalar1 birlestirmeye baglayin. Mentese (2) takin.

pimini yerlestirin ve kalan halkalar: birlestirmeye devam edin.

c. Ek yeri yapma tarihini Flexco Bant Tanimlama Aracini veya
benzeri bir yontemi kullanarak bant tizerinde isaretleyin ve bant
bakim kiitiigiiniize kaydedin.

8. Aletin Taginmasi

NOT: Aleti herhangi bir mesafede tagirken, uygulama aletinin ¢ikarilip ayr1 tasginmasi 6nerilir. Aleti kisa bir mesafe tasimaniz ya da yeniden
konumlandirmaniz gerekiyorsa, taginabilir. Aleti yere paralel tutmaya 6zen gosterin ve tasimak i¢in en az iki kisi kullanin, zira agirlik esit
dagilmig olmayabilir.

iki adim 6zelligi (Istege Bagli)

a. Durdurma pimini yerlegtirin. Kolu 7. Adimda gosterildigi gibi b. Durdurma pimini ¢ikarin ve saklaymn. 6. Adimda gosterildigi
hareket ettirerek zimbalar1 kaydirmadan plakalardan stirtin. gibi hareketi tekrarlayin ve raptiye takmay: tamamlayin.
www.flexco.com




Pnomatik Flexco® XP™ Tipi Konveyor Bandi Ekleme Sistemi

Bakim Talimatlari

Yedek Parcalar:
FLEXCO yedek pargalari tavsiye edilir. Modifiye edilmis parcalar veya ekipmanin orijinal performansina esdeger performans
saglamayacak pargalar kullanmayin.

Contalar igin Montaj Prosediirii:
Bir aleti tamir ederken, i¢ pargalarin temiz ve yaglanmis oldugundan emin olun. Montajdan 6nce tiim O halkalar1 “O”-LUBE ile
kaplaym. Tiim hareketli yiizeylerde ve pivotlarda az miktarda yag kullanin.

Hava Beslemesi Basinci ve Hacmi:

Hava hacmi, hava basinci kadar 6nemlidir. Alete saglanan hava hacmi, gereginden kii¢iik baglantilar ve hortumlar sebebiyle veya
sistemdeki kir ve suyun etkilerinden dolayi yetersiz olabilir. Sinirli hava akisi, basing degeri yiiksek olsa bile aletin yeterli hacimde
hava almasini dnleyecektir. Bu durum yavas ¢alisma, kotii/yanlis siirme veya diistik stirme giicii ile sonuglanir. Bu semptomlar icin
alet sorunlarini degerlendirmeden 6nce kisitlayici konektorler, doner baglantilar, su iceren algak noktalar ve alete tam hacimli hava
akisini 6nleyecek diger seyler i¢in aletten gelen besleme kaynagina giden hava beslemesini gézlemleyin.

Alet Hava Baglantisi:
Alet, 3/8 ing endiistriyel bi¢imli erkek kuplér kullanir. i¢ cap 7 mm veya daha biiyiik olmalidir. Baglanti, hava beslemesinden
¢ikarildiginda aletin hava basmcini tahliye edebilmelidir.

Calisma Basinci:
4,5-7,0 bar

ONERILEN BU CALISMA BASINCININ UZERINE CIKMAYIN. Onerilen maksimum ¢aligma basincinin {izerine ¢ikmayin,
aksi takdirde aletin yipranma hizi bitytik oranda artar. Hava beslemesi, aletin ¢aligma basincini koruyabilmelidir. Hava
beslemesinde basing diismeleri, aletin siirme giictinii azaltabilir.

Filtre:

Hava kaynagindaki kir ve su, pnomatik aletlerde yipranmanin baslica nedenlerindendir. Bir filtre, alette en yiiksek performansi ve
en diisiik yipranmayi saglamaniza yardimci olacaktir. Filtre, 6zel montaj i¢in yeterli akis kapasitesine sahip olmalidir. Alete temiz
basingli hava saglamada etkili olabilmesi i¢in filtre temiz tutulmalidir. Filtrenizin uygun bakimi i¢in iireticinin talimatlarina bakin.
Kirli ve tikal bir filtre, basing diistisiine neden olarak aletin performansini diisiirtir.

Yaglama:

En iyi performans i¢in diizenli fakat asir1 olmayacak sekilde yaglama yapmak gerekir. Havali Alet Yagi, Mobil Velocite # 10 veya bir
muadilini kullanin. Temizleyici yag veya katki maddeleri kullanmayin, zira bunlar aletteki contalarda daha hizli yipranmaya neden
olarak diistik alet performanst ve sik alet bakimina yol acar. Tek seferde yalnizca birka¢ damla yag gerekir. Alette fazla yag, “conta
kabarmasina” sebep olur ve alet diizgiin ¢aligmayabilir. Alet performansini korumak i¢in daima hava regiilatorii/filtresi kullanin
ve aleti yagh tutun.

Alet Teknik Ozellikleri:

Tiim vidalar ve somunlar metriktir.

Degisiklik Yapma:

FLEXCO'nun onay1 olmaksizin bu alet tizerinde orijinal tasarim veya islevinden farkli degisiklikler veya modifikasyonlar
yapmay1n.

Hava Beslemesini Kesin:

Alete bakim yaparken veya ayar yapmadan 6nce daima hava beslemesinin baglantisini kesin.

(FLEXCO )
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Sorun Giderme

Sorun

lerletme/uygulama kolu gekilse de alet
ilerlemiyor

Neden

1. Ilerletme mekanizmasi kolu serbest konumdadir

2. ilerletme déngisiinii tamamlamak igin ilerletme/uygulama
kolu “1” konumuna gekilmemistir

ilerletme mekanizmasini devreye sokmak igin ilerletme/
uygulama kolu tamamen ileri (“0” konumu) itilmemistir

4. Yatak raylari kirlidir

ilerletme mekanizmasi kolunun yayi dogru konumda
degildir veya hasarlidir (Nadir)

54

o

Diizeltme

1. llerletme mekanizmasi kolunu devreye alin

2. Kolu “1” konumuna gekin

3. Donguyu tamamlamak igin kolu sonuna kadar ileri itin

4. Ylzeyleri temizleyin, yatak raylarina ve montaj
desteklerine SLP5 GLIDE silikon yag sikin

5. Yay ayarlayin veya degistirin

Calisiyor ancak yavas veya giigsliz

1. Hava beslemesi engelleniyordur
2. Alet kuru, yagsizdir

N —

Hava besleme ekipmanini kontrol edin
Havali Alet Yagi kullanin

llerletme/uygulama kolu gekilse de alet
ilerlemiyor

. Basingli hava kaynag tnitesi acik degildir

. Hortum bagli degildir

. Kuplérler dogru baglanmamistir

. Basingli hava kaynagi emniyet valfi ok aza ayarlanmigtir

B W N =

BN o

Basingli hava kaynagi unitesini agin

Hortumu baglayin

Kuplorlerin dogru baglanip baglanmadigini kontrol edin
. Basinci énerilen seviyeye ayarlayin

Zimba bacaklari yukari itiliyor ancak
zimbalar yalnizca kismen bukultyor

-

. Operator, gekisin sonunda (konum “2”) kolda geri bildirim
beklemeden kolu “0” baslangi¢ konumuna geri getirmistir

=

. Ilerletme/uygulama kolunu “2” konumuna gekin ve
birakmadan énce kolda geri bildirimi bekleyin

Alet geri donerken duruyor

N

. Raptiye sikistirma ayari yanhis yapilmistir (asiri sikistirma)

N

. Ayar topuzunu Y tur sola (saat yoniinin tersine) gevirerek
raptiye sikistirma ayarini yapin ve islemi gerektigi kadar
tekrarlayin

Zimba bacaklari yukart itiliyor ancak
zimbalar tamamen yerlesmiyor

—_

. Raptiye sikistirma ayari yanlis yapilmistir (yetersiz
sikistirma)

—_

. Ayar topuzunu % tur saga (saat yoniinde) gevirerek raptiye
sikistirma ayarini yapin ve islemi gerektigi kadar tekrarlayin

Bantta ¢ok fazla dalgalanma veya dalga
var

1. Raptiye sikistirma ayari yanlis yapilmistir (asiri sikigtirma)
. Katli kauguk bant kullaniliyordur

N

N

. Ayar topuzunu Y. tur sola (saat yoniinin tersine) gevirerek
raptiye sikistirma ayarini yapin ve islemi gerektigi kadar
tekrarlayin

. Bant dalgalanmasini ve kivrilmasini énlemek igin XPLT XP-
LOK™ Gergi ve XPLW-120 XP-LOK™ Bant Teli kullanin

Zimba bacaklari yukart itiliyor ancak
zimbalar bukulmiyor

1. Hasarli kaydirma kollari
Hasarli kaydirma baglantilari

N

-

. Kaydirma kollarinin yetkili dagitici tarafindan
degistiriimesini saglayin

. Kaydirma baglantilarinin yetkili dagitici tarafindan
degistirilmesini sadlayin

Uygulama aleti ana sasi lizerine

N

. Kilavuz delik zimbasi yukari pozisyondadir

N

. Ana sasiye ylklemeden énce ilerletme/uygulama kolunu “0”

2. Hortum kesik veya catlaktir
3. g hortum baglantilar gevsektir

2
3

yuklenemiyor 2. Montaj destekleri dlizglin hizalanmamustir konumuna itin
2. Montaj desteklerinin diizgiin monte edilip edilmedigini
inceleyin ve dogrulayin
Alet hava kagiriyor 1. O halka veya conta kesik veya catlaktir 1. O halkay! degistirin

. Hortumu degistirin
. Ig hortum baglantilarini saglamlastirin
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