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CLIPPER® G Series™ 带扣

平整低端面工业烘焙接头
交错式钩腿设计和平压不锈钢使 Clipper® G Series 成为装模输送机的完美选择，并可减少接头磨损和
噪声势。G Series 使用 316 不锈钢制成，甚至可在预烘焙处理、以及面团搬运流程面团多呈“团块”状
的很早期阶段采用，并且，由于需要频繁拆下分层输送带，必须采用穿销接头。Clipper G Series 的交错
式钩腿几何结构提供了不同的输送带穿透点，可进一步提高完成的接头的强度和耐用性。G Series 适用于 
PU、PES、PVC、整体以及橡胶输送带。 

适用于工业烘焙
应用的耐腐蚀 
FDA 不锈钢。

精密冲压 
保证整个带扣长度上有 
均匀的 间距， 
方便机器安装

交错式钩腿设计 
提高拼接强度和耐久度机器应用 

使得即便是容易摆动的输送带
也能实现均匀、平整的拼接

耐腐蚀的
不锈钢结构适合 
苛刻的应用环境

特点与优势：
•  G 系列带扣能够使用经过验证的 Clipper 维护和生产钉扣机方便地 

安装，均匀且非常平整。

•  G 系列带扣的交错式钩腿设计提供变化的输送带穿透点，可提高 
拼接的强度和耐久度。

•  平整、连续的顶杆设计可避免输送带摆动，减少带扣移位的风险。

•  G 系列带扣由波纹形不锈钢穿销连接，可避免使用时穿销移动。
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I只需花费传统垂直切割工具几
分之一的时间，输送带垂直切割
激光工具便可找到输送带边缘，
对齐激光，并提供精确的标记和
切割线。

推荐应用：
• 食品加工
• 过滤介质
• 包裹和零部件处理

G 系列安装工具有：
• Roller Lacer ®

• Roller Lacer ® Gold Class™

• Microlacer ®

• Pro 600 钉扣机
• Pro 6000 钉扣机

Clipper ® 维护钉扣机 — 利用精 
确的 Roller Lacing Technology™ 
快速安装 G Series™ 带扣

Clipper® 

G Series™ 带扣

授权经销商： 

订购信息

尺寸
订购 
编号

项目 
代码

每箱 
板数

板长度

mm in.

G005A

G005A-SS-300W-12/BX 05492 12 300 12
G005A-SS-600W-8/BX 05493 8 600 24
G005A-SS-900W-8/BX 05494 8 900 36
G005A-SS-1200W-8/BX 05495 8 1200 48
G005A-SS-1500W-8/BX 05496 8 1500 60

G005

G005-SS-300W-12/BX 05497 12 300 12
G005-SS-600W-8/BX 05498 8 600 24
G005-SS-900W-8/BX 05499 8 900 36
G005-SS-1200W-8/BX 05500 8 1200 48
G005-SS-1500W-8/BX 05501 8 1500 60

G006A

G006A-SS-300W-12/BX 05502 12 300 12
G006A-SS-600W-8/BX 05503 8 600 24
G006A-SS-900W-8/BX 05504 8 900 36
G006A-SS-1200W-8/BX 05505 8 1200 48
G006A-SS-1500W-8/BX 05506 8 1500 60

G006

G006-SS-300W-12/BX 05507 12 300 12
G006-SS-600W-8/BX 05508 8 600 24
G006-SS-900W-8/BX 05509 8 900 36
G006-SS-1200W-8/BX 05510 8 1200 48
G006-SS-1500W-8/BX 05511 8 1500 60

G008

G008-SS-300W-12/BX 05544 12 300 12
G008-SS-600W-8/BX 05545 8 600 24
G008-SS-900W-8/BX 05546 8 900 36
G008-SS-1200W-8/BX 05547 8 1200 48
G008-SS-1500W-8/BX 05548 8 1500 60

G Series™ 模板和梳齿

用于 订购编号 项目代码 订购编号 项目代码

Roller Lacer® Gold Class™ 带扣尺寸 G005(A) – G006(A) 带扣尺寸 G008

24" 模板 FSGOLDG-601 04363 FSGOLDGXL-601 04461

36" 模板 FSGOLDG-901 04364 FSGOLDGXL-901 04462

48" 模板 FSGOLDG-1201 04365 FSGOLDGXL-1201 04463

60" 模板 FSGOLDG-1501 04366 FSGOLDGXL-1501 04464

手动 Roller Lacer® 带扣尺寸 G005(A) – G006(A) 带扣尺寸 G008

24" 模板 FSMANG-601 04359 FSMANGXL-601 04456

36" 模板 FSMANG-901 04360 FSMANGXL-901 04457

48" 模板 FSMANG-1201 04361 FSMANGXL-1201 04458

60" 模板 FSMANG-1501 04362 FSMANGXL-1501 04459

Microlacer® 带扣尺寸 G005(A) – G006(A) 带扣尺寸 G008

Microlacer 模板 FSMANG-351-MICRO 04358 FSMANGXL-350-MICRO 04455

Pro 600 或 Pro 6000 钉扣机 带扣尺寸 G005(A) – G006(A) 带扣尺寸 G008

24" 梳齿，用于 Pro 600/6000 P6CLPRGM-601 04410 P6CLPRGXLM-601 00979

36" 梳齿，用于 Pro 600/6000 P6CLPRGM-901 04411 P6CLPRGXLM-901 16755

48" 梳齿，用于 Pro 600/6000 P6CLPRGM-1201 04412 P6CLPRGXLM-1201 16753

60" 梳齿，用于 Pro 600/6000 P6CLPRGM-1501 04413 P6CLPRGXLM-1501 16754

G Series™ 带扣和穿销尺寸选择表

滚筒最 
小直径

材料厚度 穿销尺寸 输送带厚度

mm in. mm in.
1.5 mm 
(0.059")

2.0 mm 
(0.078")

2.5 mm 
(0.098")

3.0 mm 
(0.118")

3.5 mm 
(0.138")

5.0 mm 
(0.197") 

40 mm (1.6")
.50 .019 1.20 .047 G005A

.75 .029 1.40 .055 G005

50 mm (2.0")
.50 .019 1.20 .047 G006A

.75 .029 1.40 .055 G006

75 mm (3.0") 1.0 .039 2.00 .079 G008


