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Manual de seguridad y funcionamiento de
la carretilla del taller opcional y mesa de
trabajo del separador Novitool® Ply 130™

Separate between the plies of a conveyor belt.
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iEl uso INADECUADO O POCO SEGURO de esta herramienta puede ocasionar lesiones fisicas graves! Este manual
contiene informacién importante sobre la operacién y seguridad del producto. Lea y comprenda este manual ANTES de

poner a funcionar la herramienta. Mantenga este manual disponible para otros usuarios y propietarios antes de que utilicen
la herramienta. Este manual se debe guardar en un lugar seguro.
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Exencion de responsabilidad El separador de capas Ply 130™ se ha puesto a
prueba exitosamente con distintos tipos de bandas. Sin embargo esto no es garantia
de buenos resultados. La fabricacién de bandas requiere que el operador domine
habilidades y tenga un cierto nivel de destreza. Los resultados también dependen de
la buena préctica, composicion del material y filo de la hoja. Si los resultados no son
los esperados, comuniquese con Flexco.
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Componentes principales Ply 130™
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. Manija del ajustador

. Protector de dedo

. Rodillo de traccién superior
. Hoja de separacion de capa
. Rodillo de traccién inferior

. Motor eléctrico

Guia ajustable
Tabla de entrada
Interruptor de operacion

Plantilla de calibracion

. Bandeja de capa
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Descripcion

Ply 130™ se utiliza para separar las capas de un
transportador de banda termoplastica, PVC o
poliuretano. Esta accién de separacion generalmente se
requiere antes de realizar un empalme de una banda con
una prensa de empalme.

Una gran ventaja de este separador de capas es que puede
separar tan profundo como 5" (130 mm) en un paso.

™

La construccién sélida del Ply 130™ permite la
separacion precisa de bandas termoplasticas, tanto

Especificaciones
de la herramienta

Specifications Minimo Extension
Profundidad de separacion 1.5" (40 mm) 5.1" (130 mm)
Espesor de |a banda por 014" (0.35 mm) 3" (8 mm)
encima del corte
Espesor de la banda por " "
debajo del corte .014" (0.35 mm) .2" (5 mm)
Espesor maximo de la banda N/A A" (10 mm)

. . 22'x19"x 14"
Medidas de la herramienta (560 x 480 x 360 mm)
Peso de la herramienta 125 Ibs (57kgs)

www.flexco.com

gruesas como finas entre capas tan pequefias como
0.014" (0.35 mm) se pueden separar. El recubrimiento/
pelicula se puede crear dependiendo del grosor de la
banda y la cubierta superior.

Ply 130™ se puede utilizar para preparar empalmes
de dedo sobre dedo y escalonados. Con la manija del
ajustador, puede determinar la profundidad a la que
desea separar la banda. Es posible separar entre cada
capa de la banda y de esta manera generar dos o tres
separaciones dentro de una banda.

Informacion para pedidos de Ply 130™

Codigo
del Numero de pedido Marca Ll
2 rador
articulo
Ply 130™
08800 | PLY130-230V+N1PH50HZ-SCHUKO (€3
08801 | PLY130-400V+NV3PHEOHZ-IECE0309 | (€
08802 | PLY130-115V1PHBOHZ-NEMA-5-15 cETL "
08803 | PLY130-230VIPHBOHZ-NEMA-L6-20 | ~ cETL
08804 | PLY130-230VIPHBOHZ-NEMA-L6-30 |  cETL @
08805 | PLY130-230VIPHBOHZ-NEMA-L6-15 |  cETL Ny
08806 | PLY130-230V1PHGOHZ-NEMA-6-15 cETL | (~7a)os
-
08807 | PLY130-230V1PHBOHZ-NEMA-6-20 cETL o)
]
08808 | PLY130-230V1PHGOHZ-NEMA-6-30 cETL | (n)0F
i
08809 | PLY130-230V3PHBOHZ-NEMA-L15-20 |  cETL
08810 | PLY130-230V3PHBOHZ-NEMA-L15-30 | cETL
08811 | PLY130-460V3PHBOHZ-NEMA-L16-20 | cETL
08812 | PLY130-460V3PHBOHZ-NEMA-L16-30 |  cETL
08832 | PLY130-230V1PHSOHZ-IEC60309-16 | (CE ._
08833 | PLY130-230v1PHsOHZ+N-Bs1363-13 | CE | (= °)
08834 | PLY130-230V3PHEOHZ-NEMA-18-20 @

Carretilla

IR A N AT

Hojas de reemplazo

08014 PLY-BL-BLADE-&-JIG-KIT N/A

08490 PLY130-BLADE N/A




Reglas generales de sequridad - Guarde estas instrucciones -

Palabras de senalizacion:

“PELIGRO” indica una situacion peligrosa
inminente que, si no se evita, puede ocasionar la
muerte o lesiones graves. La palabra de sefializacion
se limita a las situaciones mas extremas.

“ADVERTENCIA” indica una situacion
potencialmente peligrosa que, si no se evita, puede
ocasionar la muerte o lesiones graves.

“PRECAUCION?” indica una situacién
potencialmente peligrosa que, si no se evita, puede
ocasionar lesiones menores o moderadas. También
se puede utilizar para alertar sobre practicas poco
seguras.

Simbolo de seguridad

AN

Este simbolo de seguridad internacional se utiliza
para identificar y llamar la atencion a asuntos de
seguridad especificos.

Informacion de seguridad

Para evitar lesiones personales severas o dafios a
la propiedad, lea cuidadosamente y comprenda las
siguientes Precauciones de Seguridad.

1. AREA DE TRABAJO

APRECAUCION

Mantenga su area de trabajo limpia y bien iluminada.
Las bancas de trabajo desordenadas y las areas
oscuras provocan accidentes.

APELIGRO

No opere herramientas eléctricas en atmdsferas
explosivas, como en presencia de polvos, gases o
liquidos inflamables. Las herramientas eléctricas crean
chispas que pueden encender el polvo de los gases.

APRECAUCION

Mantenga a los transetintes, nifios y visitantes lejos
mientras esta operando una herramienta eléctrica.
Las distracciones pueden hacerle perder el control.

A ADVERTENCIA

Nunca abandone la herramienta hasta que ésta se
detenga completamente.

A ADVERTENCIA

Guarde las herramientas que no se estan utilizando
fuera del alcance de los nifios y otras personas que no
estan capacitadas. Las herramientas son peligrosas en
manos de usuarios que no estdn capacitados.

APRECAUCION

Funcionamiento ambiental y condiciones de

almacenamiento

Condiciones de funcionamiento
Temperatura ambiente 5 °C (41 °F) a 40 °C (104 °F)
Humedad sin condensacion
Uso solo en interiores

Condiciones de almacenamiento y transporte
Temperatura ambiente -25 °C (-13 °F) a 55 °C (131 °F)
Humedad sin condensacion

2. SEGURIDAD ELECTRICA

APELIGRO

El separador de capas es una herramienta aislada
individual y necesita un cable para corriente

de multiples cables con tierra y un sistema de
suministro de corriente conectado a tierra.

La maquina se proporciona con un enchufe
eléctrico para garantizar la conexion a la fuente de
alimentacién correcta.

A ADVERTENCIA

Evite el contacto del cuerpo con las superficies
conectadas a tierra como tubos, radiadores,
hornillas y refrigeradores. Existe un aumento en el
riesgo de choque eléctrico.

A ADVERTENCIA

No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia
o condiciones humedas. El agua que penetre a
una herramienta mecanica aumentard el riesgo de
choque eléctrico y danard la herramienta.

(FLEXCOD )




Reglas generales de seguridad - Guarde estas instrucciones -

APELIGRO

No haga mal uso del cable. Nunca utilice el cable para
transportar la herramienta ni jale del enchufe de un
receptaculo. Mantenga el cable lejos del calor, aceite,
bordes afilados o piezas movibles. Reemplace los
cables dafiados inmediatamente. Los cables danados
aumentan el riesgo de choque eléctrico.

A ADVERTENCIA

No use en el exterior. Esta herramienta eléctrica esta
disefiada solo para uso en el interior.

A ADVERTENCIA

No utilice la herramienta si el interruptor no la
enciende o apaga. Cualquier herramienta que no se
pueda controlar con el interruptor es peligrosa y se
debe reparar.

Desconecte la méquina del circuito de suministro
antes de dar servicio. Asegurese de que todas las
conexiones a tierra de proteccion estén establecidas
después del servicio. Reemplace los fusibles solo con
los que tengan la misma clasificaciéon de corriente,
clasificacion de interrupcion, clasificacion de voltaje
y construccion.

3. SEGURIDAD PERSONAL
A ADVERTENCIA

Permanezca alerta, observe lo que estd haciendo

y utilice el sentido comun cuando opere una
herramienta eléctrica. No utilice la herramienta
cuando esté cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de falta de
atencion mientras opera las herramientas eléctricas
puede ocasionar lesiones personales graves.

A ADVERTENCIA

Vistase adecuadamente. No use ropa holgada ni
joyas. Sujete el cabello largo. Mantenga su cabello,
ropa y guantes lejos de las piezas en movimiento. La
ropa holgada, joyas o cabello largo pueden quedar
atrapados en las piezas en movimiento.

A ADVERTENCIA

Evite el arranque accidental. Asegurese que el
interruptor esté apagado antes de conectarlo. El llevar
las herramientas con sus dedos en el interruptor o
conectar las herramientas que tienen el interruptor
encendido, puede ocasionar accidentes.

www.flexco.com

A ADVERTENCIA

No se estire demasiado. Mantenga la distancia y
equilibrio adecuados en todo momento. La distancia
y equilibrio adecuados permiten un mejor control
de las herramientas en situaciones inesperadas.

A PRECAUCION

Use equipo de seguridad. Siempre utilice proteccion
visual. Debe utilizar médscara contra polvo, zapatos
de seguridad antideslizantes, casco o proteccién
auditiva para las condiciones adecuadas.

A ADVERTENCIA

Nunca modifique ni quite los dispositivos de seguridad.

A ADVERTENCIA

Mantenga sus manos y dedos lejos de todas las
piezas afiladas, por ejemplo, rodillos y hojas, en
todo momento.

A ADVERTENCIA

Engrane los seguros de las ruedas

A ADVERTENCIA

La maquina es pesada. Use ayudas de elevacion.

4 USO Y CUIDADO DE LAS HERRAMIENTAS
A ADVERTENCIA

Siempre utilice el separador de capas en una
superficie nivelada y firme. La separacion se debe
realizar al operar la méquina con las dos manos en
el material.

APRECAUCION

No fuerce la herramienta cuando el material de la
banda se atasque o atore y no continte alimentando
el material a través de la herramienta. Cuando se
atore coloque la direccion de funcionamiento en
reversa para retirar el material.

A ADVERTENCIA

No utilice la herramienta si el interruptor no la
enciende o apaga. Cualquier herramienta que no se
pueda controlar con el interruptor es peligrosa y se
debe reparar.




Reglas generales de seguridad - Guarde estas instrucciones -

A ADVERTENCIA

Desconecte el enchufe de la fuente de energia antes
de realizar cualquier ajuste, cambiar accesorios

o guardar o transportar la herramienta. Dichas
medidas de seguridad preventivas reducen el riesgo
de arrancar la herramienta accidentalmente.

A ADVERTENCIA

Guarde las herramientas que no se estan utilizando
fuera del alcance de los nifios y otras personas que no
estan capacitadas. Las herramientas son peligrosas en
manos de usuarios que no estdn capacitados.

A PRECAUCION

El separador de capas no se debe utilizar para
separar materiales aparte de los materiales de la
banda termoplastica. El grosor del material de la
banda nunca debe exceder 10 mm.

APRECAUCION

Verifique si hay una mala alineacion o piezas
movibles que estén trabadas, ruptura de las partes
y cualquier otra condicion que pueda afectar el
funcionamiento de la herramienta. Si esta danada,
haga que la herramienta reciba servicio antes de
utilizarla. Muchos accidentes son el resultado de
herramientas con un mantenimiento deficiente.

A ADVERTENCIA

Almacene el interruptor de pedal cuando no esté en uso.

A ADVERTENCIA

Desconecte y guarde los cables antes de moverlos.

5. SERVICIO Y MANTENIMIENTO
A ADVERTENCIA

El servicio a la herramienta solo debe ser realizado
por personal de reparacion calificado. El servicio o
mantenimiento que realice el personal no calificado
puede ocasionar riesgo de lesiones.

A ADVERTENCIA

Desconecte el enchufe eléctrico del suministro de
energia antes de abrir/dar servicio a la méquina.

APRECAUCION

Cuando le realice servicio a una herramienta,
unicamente utilice partes de reemplazo idénticas.
El uso de partes no autorizadas o el no seguir las
Instrucciones de Mantenimiento, pueden crear un
riesgo de choque eléctrico o lesiones.

APELIGRO

No utilice herramientas mecdnicas si la carcasa
estd dafiada o sin cerrar. Una carcasa dafiada o
(parcialmente) abierta puede ocasionar choques
eléctricos. Dichas herramientas no se deberian
utilizar hasta que se reparen o se cierren.

APRECAUCION

No limpie las partes plasticas con solvente. Los
solventes como gasolina, disolvente, benceno,
tetracloruro de carbono y alcohol pueden danar y
agrietar las partes plasticas. No las limpie con dichos
solventes. Lave las partes plasticas con un paifio
suave ligeramente himedo con agua jabonosa y
seque completamente.

A ADVERTENCIA

NUNCA utilice una herramienta que esté
defectuosa o que no funcione normalmente. Si

la herramienta parece estar operando de forma
inusual, hace ruidos extrafios o parece defectuosa de
alguna otra manera, deje de usarla inmediatamente,
desconéctela del suministro de energia y realice los
arreglos para la reparacion.

APRECAUCION

Dé mantenimiento cuidadoso a las herramientas.
Mantenga las hojas afiladas y limpias. Las
herramientas que se les da servicio adecuadamente
y las hojas con bordes afilados tienen menos
probabilidades de obstruir o crear desechos y son
mas faciles de controlar.

6. SEGURIDAD DEL CORTADOR DE CAPAS
A ADVERTENCIA

Asegtirese de que el cable para corriente no se
encuentre cerca de la abertura de entrada de
material.

(FLEXCOD )




Reglas generales de seguridad - Guarde estas instrucciones -

A ADVERTENCIA

Mantenga su cuerpo en una posicion perpendicular
a la direccion de alimentacion del material en el lado
opuesto del motor eléctrico.

A ADVERTENCIA

Mantenga sus manos lejos de los rodillos de
alimentacién y el drea de separacion. Siempre guie
el material en cierta forma que sus manos tengan la
distancia minima de 10 cm (3.94") de esta é4rea.

APRECAUCION

No utilice hojas/cuchillas danadas o sin afilar.

7. SEGURIDAD DE LA CARRETILLA DE CAPA
A ADVERTENCIA

Instale las ruedas giratorias en la Ply Cart antes de
realizar la instalacion de Ply 130.

A ADVERTENCIA

Las ruedas deben estar aseguradas y la carretilla
debe estar bloqueada para que no se mueva durante
la instalacién de Ply 130.

A ADVERTENCIA

Se necesitan dos personas para la instalacion de Ply
130 en la Ply Cart. Aseguirese de que Ply 130 esté
asegurado herméticamente a la Ply Cart con los
tornillos de montaje que se incluyen.

A ADVERTENCIA

No empuje ni remolque la Ply Cart con una
maquina motorizada.

A ADVERTENCIA

Evite las inclinaciones/declives y obstrucciones del
suelo al empujar la carretilla. Solo empuje la carretilla
en la direccién que lo permitan las ruedas fijas, nunca
la jale ni intente deslizarla hacia los lados.

www.flexco.com

A ADVERTENCIA

Asegurese de que el conector de Ply 130 esté desco-
nectado y los cables almacenados antes de transpor-
tar el carrito.

A ADVERTENCIA

La Ply Cart es solo para la instalacion de Ply 130.

8. REEMPLAZO DE LA HOJA
A ADVERTENCIA

Desconecte la energia.

APRECAUCION

No intente volver a afilar las hojas. Esto afectard
completamente la separacion a través de la banda.

A ADVERTENCIA

Siempre utilice guantes de seguridad a prueba de
cortes y anteojos de seguridad cuando reemplace la
hoja. La hoja esta extremadamente afilada, manéjela
adecuadamente.

A ADVERTENCIA

Antes de realizar el reemplazo de una hoja, siga
todos los procedimientos anotados en el manual.

A ADVERTENCIA

Unicamente los técnicos autorizados y capacitados
deberian trabajar en el separador de capas.

A ADVERTENCIA

Realice pruebas con el separador después del
reemplazo de la hoja/cuchilla para asegurarse que se
puede usar con seguridad.

A ADVERTENCIA

Guarde las hojas de repuesto de manera segura.




Instalacion de la mesa de trabajo

Por razones de seguridad, Ply 130™ se debe montar en una mesa de trabajo firme
y nivelada.

Apriete cuatro tornillos (M8 x 16 mm + grosor de la mesa) en los agujeros roscados
que se encuentran en la parte inferior de la bandeja de capa.

(FLEXCOD )




Instalacion de la carretilla de Ply 130"

@ Bandeja de mejoramiento
Para los numeros de serie que empiezan con 20xxxxxx la bandeja de capa se debe reemplazar con

la bandeja Ply 130 reacondicionada (articulo 08233). Los nimeros de serie que empiezan con
C1-113026-13W tienen la bandeja requerida.

Asegtirese de que la energia esta desconectada. Tenga precaucion para evitar dafo a los componentes
eléctricos expuestos. No coloque la parte inferior de la maquina en una superficie sin la bandeja
instalada.

Para retirar la bandeja existente del Ply 130, retire las grapas de las manijas y desinstalelas. Ahora
puede retirar la bandeja. Luego instale una nueva bandeja (c6digo del articulo 08233) orientada tal
como se muestra en la ilustracion anterior y vuelva a instalar las manijas.

@ Componentes principales Ply Cart™

. Base de soporte

. Cajon de almacenamiento
Cubierta

Ruedas

Freno de bloqueo

moR W =

www.flexco.com
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Cart Assembly
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Caster Keys
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Bottom View

Fixed casters with brake

Swivel caster with brake

Swivel caster

16x  Bolt M10x25 @ 16x

4x Bolt M8x20

M10 Nylok flanged
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Instalacion de la carretilla de Ply 130™

@

Ruedas de montaje. Para conocer la posicion y los materiales consulte el esquema
en la pagina 11. Asegurese de que las lengiietas de la llave de la base de la carretilla
enganchen con las funciones de la llave de la rueda.

Para obtener acceso a las posiciones del agujero (A) para el tornillo de montaje de
Ply 130, retire el cajon al empujar la lengiieta de liberacion del seguro en los lados
del cajon en ambos lados simultdneamente.

www.flexco.com
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Instalacion de la carretilla de Ply 130™

©

Bloquee las ruedas giratorias y bloquee la carretilla para evitar el movimiento de la
carretilla antes de realizar la instalacion de Ply 130.

Centre el Ply 130 en la carretilla con motor (A) hacia el lado del logotipo (B). Monte
el Ply 130 en la base de soporte. Asegurese de que los agujeros para el tornillo en la
bandeja se alineen con los cuatro agujeros en la base superior. Apriete firmemente los
tornillos M8x20 (incluidos con Ply 130 Cart).

& Precaucion: La orientacion correcta del separador de capas

en la carretilla es esencial. (FlEXG“)




Instalacion de la carretilla de Ply 130™

Vuelva a instalar el cajon al enganchar los lados del cajéon en ambos lados de la
carretilla.

Para mover la carretilla; 1. Coloque el interruptor de pedal en la carretilla. 2. Cuelgue
el cable para corriente en la carretilla.

www.flexco.com
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Proceso de separacion de la capa

Antes de comenzar una separacion asegurese de que:

o ElPly 130™ esta montado adecuadamente (consulte las instrucciones para la instalacion de la carretilla o del
banco de trabajo).
o Las tres ruedas de la carretilla para Ply 130 estén bloqueadas (al usar la carretilla).

o Para prepararlo para un empalme, el material se separa entre
las capas de la banda. La profundidad de la separacién se debe
determinar por el operador ya que dependera del material de
la banda, la cantidad de capas y el tipo de empalme.

Debajo de la tabla de entrada,
afloje las tuercas de mordaza
para liberar la guia ajustable
y moverla para establecer la
profundidad de separacion
deseada. El ajuste de la
profundidad es en incrementos
de 5 mm. Bloquee la guia
ajustable al apretar las tuercas
de mordaza debajo de la tabla
de entrada.

(FLEXCO )




Proceso de separacion de la capa

Establezca el espesor de
separacion de la banda con

la manija del ajustador para
colocar el rodillo de traccién
inferior. Bloquéelo en su lugar.

Nota: La escala es inicamente
para referencia y no una
dimension lineal.

Posicione el interruptor de
operacion en ' FORWARD'.
Precaucion: Al alternar a
‘REVERSE, los rodillos de
traccion se activan de inmediato
sin usar el interruptor de pedal.

Opere los rodillos de traccion
en la direcciéon hacia adelante
al presionar el interruptor

de pedal.

www.flexco.com
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Proceso de separacion de la capa

Use la pieza de muestra de la
banda para validar el espesor de
separacion entre las capas. Use

la posicién de la manija segtin

sea necesario (C2). Para obtener
una maxima separacion de
profundidad, se recomienda

hacer varios pasos para alcanzar
gradualmente la profundidad total.

Nota: Para las bandas de
poliuretano se recomienda
separar la esquina trasera
(como se muestra en la
fotografia) para preparar

la muestra para la separacién
de la capa de ancho total.

Alimente el material de la
banda a través de Ply 130.
Coloque el interruptor de
operacion en 'OFF' cuando
complete la separacion.

Para la banda de poliuretano, si

la separacion es de mas de 50 mm

de profundidad, se recomienda hacer

de 2 a 3 pases aumentando gradualmente
la profundidad.

Realice su propia bitdcora sobre el material
de la banda y los ajustes para referencia en
el futuro.

(FLEXCO )




Separacion para hacer un recubrimiento/pelicula

El recubrimiento/pelicula se puede crear dependiendo del grosor
de la banda y la cubierta superior.

Antes de comenzar una separacion asegurese de que:

» Las separaciones de la hoja y el rodillo de traccion estén configuradas adecuadamente. Siga las instrucciones
que empiezan en la pagina 25, Mantenimiento de Ply 130™ — Mida y ajuste la separacién de hoja/rodillo segun
sea necesario.

www.flexco.com

Bloquee la manija del ajustador
a la posicién minima (“07).

Coloque una pieza de muestra
de la banda, con la parte de

la cubierta hacia abajo, en la
bandeja de soporte de banda.
Pase la banda a través del
separador de capas.

Nota: Si el recubrimiento
se corta, mueva la palanca
de ajuste del rodillo inferior
un “incremento” y repita el
proceso con una nueva
muestra de la banda.

18—



Separacion para hacer un recubrimiento/pelicula

Una vez que el ajuste del
recubrimiento/pelicula
es aceptable, coloque el
recubrimiento/pelicula
segun sea necesario.

(FLEXCO )
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Mantenimiento de Ply 130™ - Reemplazo de hojas

Antes del reemplazo de la hoja asegurese de que:

o El cable de energia esta desconectado del suministro de energia.

« Lahoja de reemplazo de Flexco, la plantilla de calibracién y las laminillas de separacion estén disponibles
facilmente.

« El operador esté usando guantes de seguridad a prueba de cortes y gafas de seguridad.

@ Libere la hoja al destornillar dos tornillos en la parte inferior de la hoja con una llave hexagonal de 5 mm.
‘\

Retire con cuidado la hoja.

Retire las tuercas de la hoja
y coloquelas a un lado para
uso en el futuro. Guarde los
separadores de bronce si se
zafan con los tornillos.

Advertencia: No toque el
borde de la hoja.

www.flexco.com
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Mantenimiento de Ply 130™ - Reemplazo de hojas

Bloquee la manija de ajuste en la
posicion 4.0 a 4.5.

Bloquee la guia de ajuste a
120 mm.

Coloque la plantilla de
calibracion en la mesa con

el borde delgado hacia los
rodillos. Enchufe la conexion
de energia. Gire el interruptor
a ‘FORWARD:

(FLEXCO )
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Mantenimiento de Ply 130™ - Reemplazo de hojas

a8 Con fuerza moderada, empuje la
]\ / % plantilla de calibracién en el Ply 130

con un bloque de madera o herramienta

iAdvertencia! encendiendo simultdneamente el Ply
al":i:l':“:'[‘iga:;e con el interrupto.r de pe’dal. Cuando el
lado de la plantilla. borde de la plantilla esté apretado contra

el marco de la capa, libere el interruptor
de pedal y alterne el interruptor de
operacion a “OFF”. Desconecte la energia.

Nota: la plantilla de calibracion debe ser
paralela al marco.

Precaucion: Observe el punto de
& apriete mientras la plantilla entra
en el marco del separador de capas.

www.flexco.com
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Mantenimiento de Ply 130™ - Reemplazo de hojas

Instale una nueva hoja de separacion de capa con el bisel hacia abajo.

Advertencia: No toque el borde de la hoja.

Inserte tuercas de manera que
los biseles queden hacia los
rodillos de traccion.

Asegutirese de que los
separadores de bronce estén
presentes en el marco de la
capa o en el tornillo. Apriete
los tornillos con los dedos de
manera que la hoja aun pueda
moverse (tornillo largo en la
parte trasera y tornillo corto
adelante).

Nota: Los tornillos no se
extienden sobre la parte
superior de la tuerca una vez
que se han instalado.

(FLEXCO )




Mantenimiento de Ply 130™ - Reemplazo de hojas

Aplique presion en la parte
trasera de la hoja de manera
que la punta de la hoja quede
en escuadra contra la plantilla
de calibracion.

Punta de la hoja

=z

Plantilla de calibracig

Apriete los tornillos firmemente
mientras mantiene la presion de
la hoja contra la plantilla.

Vuelva a conectar el cable

de energia del suministro

de energia eléctrica. Gire el
interruptor a ‘REVERSE’ para
liberar la plantilla de calibracién
de entre los rodillos de traccion.

www.flexco.com
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Mantenimiento de Ply 130" - Mida y ajuste
la separacion entre la hoja/rodillo segun sea necesario

Verifique la separacion de la hoja/rodillo:

o Desconecte el cable de energia del suministro de energia.

o Después de reemplazar la hoja de separacion de capa, es posible que sea necesario ajustar la altura del rodillo
de traccion.

al colocar la manija de ajuste en 0. Inserte la laminilla de separacion de espesor blanca entre la hoja de
separacion de capa y el rodillo de traccion superior. La laminilla se debe mover libremente con poca
resistencia. La laminilla de espesor de separacion negra no debe pasar entre la hoja de separaciéon de
capa y el rodillo de traccion. Repita el mismo proceso para evaluar la separacion entre la parte inferior
de la hoja y el rodillo de traccién inferior.

@ Para evaluar la separacién entre el rodillo de traccion superior y la parte superior de la hoja, empiece
‘\

(FLEXCO )




Mantenimiento de Ply 130™ - Mida y ajuste la separacion entre la hoja/rodillo segin sea necesario

www.flexco.com

Si se necesita ajuste, desatornille
la tuerca de mordaza en la placa
de proteccion de ajuste.

Con una llave hexagonal de
5 mm, retire la manija.

Para la facil desinstalacién

del motor, asegurese de que la
ranura de la llave esté colocada
sobre el eje de transmision.

— 26—



Mantenimiento de Ply 130™ - Mida y ajuste la separacion entre la hoja/rodillo segin sea necesario

Retire el motor eléctrico para
obtener suficiente espacio de
acceso para el ajuste de los
rodillos de traccion al retirar
primero el tornillo del brazo
de torsién con una llave
hexagonal de 6 mm.

Después de retirar el tornillo
del brazo de torsion, coloque
el espaciador a un lado.

Deslice el motor fuera del eje.

(FLEXCO )




Mantenimiento de Ply 130™ - Mida y ajuste la separacion entre la hoja/rodillo segin sea necesario

Coloque con cuidado el motor
sobre la bandeja de entrada.

Precaucion: No permita
que el motor se deslice
fuera de la superficie

de la bandeja.

Para el ajuste del rodillo
superior afloje y retire el tornillo
de fijacion del resorte de gas.

www.flexco.com
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Mantenimiento de Ply 130™ - Mida y ajuste la separacion entre la hoja/rodillo segin sea necesario

El propésito del ajuste es girar el eje excéntrico. Es importante girar, para A y B, un cuarto de vuelta recomendado
o menos antes de volver a revisar con laminillas.

engranar los tornillos, afloje el tornillo B hacia la izquierda un cuarto de vuelta y apriete el tornillo A

@ Para aumentar la separacion entre el rodillo superior y la hoja: con una llave hexagonal de 5 mm para
hacia la derecha un cuarto de vuelta o hasta que esté moderadamente apretado.

Eje
excéntrico

un cuarto de vuelta y apriete el tornillo B hacia la derecha un cuarto de vuelta o hasta que esté

@ Para disminuir la separacion entre el rodillo superior y la hoja: afloje el tornillo A hacia la izquierda
|
moderadamente apretado.

(FLEXCO )
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Mantenimiento de Ply 130™ - Mida y ajuste la separacion entre la hoja/rodillo segin sea necesario

Vuelva a instalar el tornillo de
resorte de gas.

separacion. Debe haber poca resistencia mientras el operador desliza la laminilla blanca entre el
rodillo de traccion superior y la hoja y la laminilla negra no debe pasar entre el rodillo de tracciéon
superior y la hoja. Repita los pasos F9-F13 segtin sea necesario.

@ Revise la separacion entre el rodillo de traccion superior y la hoja al insertar las laminillas de
‘\

Ajustes para aumentar o disminuir la distancia entre el rodillo inferior y la hoja

Coloque y bloquee la manija
de ajuste de manera que los
tornillos queden accesibles.

www.flexco.com
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Mantenimiento de Ply 130™ - Mida y ajuste la separacion entre la hoja/rodillo segin sea necesario

El propésito del ajuste es girar el eje excéntrico. Es importante girar, para A y B, un cuarto de vuelta recomendado
o menos antes de volver a revisar con laminillas.

5 mm para engranar los tornillos, afloje el tornillo C hacia la izquierda un cuarto de vuelta y apriete el

@ Para aumentar la separacion entre la hoja y el rodillo de traccién inferior: con una llave hexagonal de
|
tornillo D hacia la derecha un cuarto de vuelta o hasta que esté moderadamente apretado.

Eje
excéntrico

izquierda un cuarto de vuelta y apriete el tornillo C hacia la derecha un cuarto de vuelta o hasta que

@ Para disminuir la separacion entre la hoja y el rodillo de traccion inferior: afloje el tornillo D hacia la
J
esté moderadamente apretado.

inferior al insertar las laminillas de separacidon. Debe haber poca resistencia mientras el operador
desliza la laminilla blanca entre la hoja y el rodillo de traccién inferior y la laminilla negra no debe
pasar entre la hoja y el rodillo de traccién inferior. Repita los pasos F14-F17 segtin sea necesario.

@ Bloquee la manija de ajuste de nuevo en 0. Revise la separacion entre la hoja y el rodillo de traccion
|

(FLEXCO )




Mantenimiento de Ply 130™ - Mida y ajuste la separacion entre la hoja/rodillo segin sea necesario

www.flexco.com

Una vez que haya realizado
los ajustes, vuelva a instalar la
placa de proteccion. Empiece
al reinstalar la manija.

Luego vuelva a instalar la tuerca
de mordaza.

Vuelva a instalar el motor.
Alinee la llave del eje con la
ranura de la llave.
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Mantenimiento de Ply 130™ - Mida y ajuste la separacion entre la hoja/rodillo segin sea necesario

Vuelva a armar el motor en el
marco colocando el espaciador
entre el brazo de torsion del
motor y la base de la capa.
Inserte el tornillo hexagonal de
8 mm con la arandela y apriete.

Nota: asegurese de que la eslinga de caucho esté
en su lugar antes de volver a armar.

(FLEXCO )
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Lista de partes

ormacion para pedidos de 0
Cadigo
del articulo

08014 PLY-BL-BLADE-&-JIG-KIT

08490 PLY130-BLADE

08823 FUSE-GLASS-1.6-AMP

08824 FUSE-6.3-AMP

08826 SELECTOR-SWITCH-CH10

08831 PLY-FOOT-SWITCH

08846 FUSE-SIBA-189140-1.6-AMP

08836 FUSE-1.0-AMP

08837 FUSE-10-AMP

08838 FUSE-15-AMP

08839 TRANSFORMER-PLY130-115/230-24
08840 TRANSFORMER-PLY130-230/460-24
08841 REVERSE-CONTACTOR-KIT-1PH

Numero de pedido

Informacion para pedidos del cortador de pasos Ply 130™
Volumen bajo

Volumen alto

Cadigo Caddigo
del del
Numero de pedido articulo Numero de pedido articulo
PLY130-STEPCUT-RETROFIT 08499 | PLY130-SNGL-STEPCUT-BLADE-KIT 08778
PLY130-STEPCUT 08501 | PLY130-SNGL-STEPCUT-BLADE 08791

Articulos opcionales
PLY130-STEPCUT-BLADES (5)
PLY130-STEPCUT-GUIDE-EXT 08498
PLY130-STEPCUT-TWRENCH 08500

www.flexco.com

34



0 _h;mm ._.n__um_m_ﬁ_dz ANLWEHO WOAZIS | LTINS
STIOTT FITSE—dD | Z10Z76ET11 31va

KLV S CINE A AT
EEELE o200 Wl -4 NAWHO SERHANR N 7 SR o ¥1 12 W “ASSY OuVO0E Tw2IHLD313 S0100 434
DEL Ald _.n."_.“.ﬁn_.a_u__ﬁ_m_.h - JEEE )
ISWHI T O 5 00 THOS NS LI~ | BOLOW YSD N+ASLL Hd-L

£ F 1 SASSV IONVITdWOD 0EL Ald

LT IO TN OB

158 ) W | RIHLI

SOMACHAS FAMHIH LD SSTM0Y
THOMIY Ul = 08I W0

(FLEXCO )

. WEEF-E5F (RIG 0 IHONO0RTE $0 DHLLI00 08 [TYLINBILINGD 01 58-RiK 20880
3 ELE=B5¥ (919F IHOMS i i AT S Ty WSS
1 1 S e e WEE e Tl WoLIMS 1001
ERL THEHLSIN W0 SEEL o TR0 Dy FENEI0 1 Srare Al
4| "lmu_./_% . 19T
1 i
EL: { |
i
! _r.q..\__“ ¥l £1
5 (R =
¥

i

2 2ol
TN H
o]
[FiF]
[TE]
]
NHT T
|
\‘ L)
[ 4 e 1 !
LY ¥ FL¥ LT L LLE | [ ONEC ONEL [0 wl¥ LS Sy WL | [ONE ORFL | [y
oh _ - g ) _
I h i 1
i ¥ ¥l ENS DU 111 || INLTONEL ¥ Pl E1S Z0E 1L [ DNLZONEL | 0 e
(7, I A . (R ST ] e
o T Lh, ZO00F-00-9 100D X7
4\. L i
(&) ! i A5V HOLIWLNGD
- — LH# LHM
} 1L A \ e
i z f '
wd ] a3
N 350 10N @ amd
Ie Y WAGRTWTE N EEE | WAL | | | gy —
AWIE0 FHLL BYE DINVHED |8 weo L
D fR— E— p WALEL
g £ AH : 1 A0 I Wi v | SRR o | v 440 .
) A05Hd i o
O35 10N
(1=} ] 4 LEL s
m HITRSOSNYHL T T Y P B3
A0 IR YL NI ...i..w_ HIMAS S0
e 3l \wmariae | M| 350 WAL RHYL0E

35—




Esquemas eléctricos

cOl 100880 . . .m— WO MO § 1 (TN
b ——— L - 1@!..._, il
[ FITSE=0D | fT0Zrazrin 40w ST ¥ S1000 SIS QUL IR
L133H Al W Wil AT NS0 .S.u.n_..:.:.w 3....— FHETE B
(ur" il
OEL Ald ._:_A_n._.n_.cﬂ._ m_ 3 ﬁn

J5¥Hd

AU gl |° 3 K
(WA dﬂikm_."_.n.. SN

ST

WY ELE DNk LT
AT
Lu3de

‘ASSY QYv0s

SHCD WAL £~ 1 HOLON

TWIIHLIATI 90100 434

VS2 ADEE Hd-1

£ W | SASSY IDMYINAWOD 0E L Ald O S = ST 0L
OAGF-ER 10108 v SN MO0 T W0 DR D8 T LM ) BLSE-3dX
56165 915 INOHA E e o AR AR 1 AV S A RN 80-€0880
5056 A SOWVYE ONYHD SO L TR N L0 (350 3 LON DAl R
TN RATHO TVIHLSRING V0 56861 "0 SR TS T 4G dlacs Bl HALIME 1O
[ 4o | @ [
i el 12
L] I 1 |
[ i
b s s | jovind = bl El
¥ 1
i mm h:C
/) / =
. \\ T 9
7]
WS
1T}
NED b
ER
\ L
— /| o E—— _ _ _
TV FLE EL0 ZAF LAZ | [3MPE OWFL I FLF 119 ELF LLE | [SREE GRFT zno
— —— VN . )
1 | !
A s T ¥ Pl EYS ZUE 010 | INLEONEL | 1y v yo
L.l . - - — ] — - whawm
L] Ei] FOO0- 0= a.a.?... Xz
AE T
ASSY u.uhi.z_ﬁ
L]y : A q / ¥ am
[ i)
A & I - i A m
IPAGOS UALZE X SE9 | MAOOS | oy
YT N ANTION TWLL BVE SR (@ wasr | ¥ o .ﬂ-_‘uw ' ¢
. 440
¥ 3 z 1 T
ANTICINLL TS S0 | gan | F0 [ RS | s
AH i \
405Hd 0350 10N £ 5
- el ]
o
HirEO L SEAGOS WSPE X 5570 | HAD0S | o o
ANTIC TWLL BVE “HIVHED @ wAs'L — HANIWR S
u HILIMS AH¥LOH
daL L | S| 3504
ax

www.flexco.com

36—



Esquemas eléctricos

_u_c_",mm ._.Ecmmﬂ._uz aunvaal ¥ 05| 1L ATOS = zm.w_u.lof..daq.mﬂhf . |

IW—IHGL— FITSE=9T | 160611 30v0 mwm_,_:ﬂ:ﬂﬂanﬂﬁmmuﬂ-.mmmmm SASSY J¥V03 WIIMLIT1I 80 L0D ¥ 20100 434
133H g1 -p0g] Wl AR NMYH0 s iy ¥ 0L LS .

0EL ATd W 3 X a5 V52 09% + 0ET Hd-€

Ja¥Hd 1 B | 3 00K ZHOR A0SR OE E~E HOLOW
£ | SASSY IONVITANOD OE | AMd gy TRAS Fowsio seimn) €880

(FLEXCO )

- D4R EGE 1019 X a154-34% -
z S £ -5 (9150 MO0k E - C1-60880
3 SORGE I SCMEVE ONVHT
= TN LA TSN B 566 | HOAS 1000
all e
EL] .
——— _ ars Py LEL
—m‘h._.:,,._._l = /ﬂ«.x 7T
a
854 ¥ B4 Zd 04 4 T
WA
= u :
W18
any * 3
L) _
i
and
WHD) =
I |
4 i
[/ .
any ) h__ i |
- e el e i e s A e j
LN I¥ INEZ ELD Zir LLT | ¥ JMIT ELR IL¥ LLT | (apy
_ B = | _ LHNOBENEDT
i 1Y 3MIE E15 2IE LT IV IMLE E1S 21E 111 | 0 HI0ENHIS
| I — I____-- T 1T 1T sousvanos
— I S— N
a
g} .____. N
— W BOLIWINGD
UP\ L HUM B3NS e ]
A \ HIHVEIA Sl AO0E—F F L]
LL | r i DuB0GH SN ADE T
. — e — am4
" i it ]
<
. v . 94
R IEADOL WITE X SE'0 | 3EA005 440 i
i 5| o
MI . AWHIO IWLL UVE INYHID | WS | . .Am__u_. g
¥ i —
AH Ava L s s | 28T ey | e AJH )
1 - = B
Hags WurE X S0 | w005 | o [T HAWIVS SN
AN FWIL IVE JINYHED |8 VS| HILIME ANV LOH
14
21N i [SAWY| 3504

37—




SO TR TENY (B

201 LO0880 U [—
: “on onwsa| - ) )
5l R.«M_ _ FUISE-UD | 002762711 30| L ASSY OHWOE TWIHLI313 60100 434
JEE[ A

Esquemas eléctricos

o1 300 Wl A8 MAwHa AP F R Ao WY TLE ANV 30 N+ ADEZ Hd-L
0EL Ald ekl TR 3, 1434%1
o 0Z00H S XX
J5%Hd L A S, THOS WADEZ~ | S0L0W
£ L SASSY IDNVIAWOD 0EL Ald 31 L e
= SURE- 65T (919 v [+ i 30 A0 OM PRI OLSE-3dX
i S6LE-B5F (919) TN ST TA ) | e T o ——
JO b s oL 1004
2 T "IN TYTHLSINNI W0 5061 AR
.
i - J YT
£11] | 1 -1
]
5 a1 = H L
¥ N |3d 1_\
..Hw :H
. = i | |s

T

NHD
T

e L
i)
\ : re
[ T oy = el = 1..--..I--.I--i.ll..-ll- .I.T-#I- —
£V PL¥ BI9 JLP LLE | [INEE ONEL [ ¥ WI¥ PO CAF LLE | [INEE OMEL |
V| . 1 _ ]

i Iy #lEYS E1E 110 || DNLTOKEL | I Pl2 £15 296 L0 || DMIZONEL | 1) o

L _J -.Hl--l--L o318 X1

T i ZOMI0E 000 | DD KT

4\ e BT
i ASEY HOLIWLNOD
] e -
1 z i ¥
- [T
A_A S M G 10N ad amd
e S SEAO0E SRTE X 50 . Ty )
- AV130 INIL BvE v [@wsy | Y| S W ¢
[ . i WAGE |
¥ £ r | AVTHD TR WIS 'SEID | oian | | 440 i
i
AH €4 a3 \
Tl S LON .
i 24 AJd m
HAPHOHSREL IRACOS WEUEE K 510 s [ L 4 B 1T
AVTHI IAIL TVE SIWVE0D | @ sl ——
AL e | Sdwiv| 3804 HILIWS LAV LOH
o3

38—

www.flexco.com



Esquemas eléctricos

(rusxéa)

£0L L0080 vazs| s MOHLIT R TN L
A3 i . "ASSY WVOR WIIM1D313 01100 434
I FITSE—HD | 10276 Awa SETTIHA # 101 M CTA Yo
JEET aiooa| W4l IAE NMYHO it - b ¥5 1L IS
0fL Ald e TIeen s 3D N+ ADO¥ Hd-E
F5VHd e L 7 a0 , FHOE WAGIE- 010N L0880
£ 9 | SASSY IONVITANOD 0EL Al | i ssmn
0158-34K
= AEF-GSE B0 X IO R S0 DA T O TWLARN OO
G 9615 -5 1919]  Ie0eid E TR o LY T B WIOENHDE
SELGE T SR NV WORLL VIRICED N LA 001 CIT T ECN A MY HILIWS 100
& -
TN AN TVIHLSTHIN N0 S661 5 Bl THALS SuR a0 A Lo il
= . el e
w18 S
_w+:_::zw_ = Fheooat
ETCTIETES :_ |Iﬁ
. Ny 7 v e |s
mE )
a3
EL]
NHD
J 1
{1 11
N I
- o v R
! I¥ ONZC £19 ELF LLZ IV ONEZ £L9 IiF _Rl—@
_ . “ _ _ Il 1 _ LALOGONEIT
bW
_ IV OMLE RN W L0 v e 5,. N g vanod
- IMr&—_ _|-|.-|II|..IT -
1
W18 i T
— [ S— - - _... i
1 HILIVINOD
b\l\ L1 HAIM 03Nddns s
M SOEHA 050
IR AL o
l HAWHCISNYEL [T amd
LA 03N 10N a4 140
— QDS WIIZE X SE'D - HATIET ,ﬂ-___f_. [ o
¥ £ z | | Avie0 M 'BYE DIWvHID | 8 wes L
AH 7 R 1 T AJY s
i 01D
RGOS WUITE X450 | w008 | g [ gy | AR+ S
AVIE0 FWLL BVE DINVHID | WS L HILIMS AHYL0H
14
ETTT ] Ly |Sanv | 3804

—39_—



Asistencia tecnica

Comuniquese con servicio al cliente de Flexco si necesita asistencia técnica o reparaciones: www.flexco.com

www.flexco.com
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WEEE

Flexco toma el cumplimiento con WEEE muy en serio. Este equipo esta disefiado para que se pueda reparar en
circunstancias predecibles. Si es necesario desechar el producto, comuniquese a Flexco Europa al 011-49-7428-
9406-0 o a Flexco Reino Unido al 011-44-1274-600-942.

(FLEXCO )
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Declaraciones
EU DECLARATION OF CONFORMITY

Praduct: Ply 130 WB Ply Separator

Manufacturer: Flexible Steel Lacing Co. [Flexco) European office: Flexco Europe
1995 Oak Industrial Dr. NE Leidringer Strasse 40-42
Grand Rapids, Michigan 49505 D-72348, Rosenfeld Germany

Telephone 49-7428-9406-0

This declaration of conformity is issuved under the sole responsibility of the manufacturer.

Object of this declaration:
Ply 130 (WB| models
1 phase 230V+N
3 phase 400V+N
Other colors apply.
The object of the declaration described above is in conformity with the relevant Union
harmonization legislation.
Conforms to European Directives:
2006,/42fEC Machinery Directive
2014/30/EU Electromagnetic Compatibility Directive
2011/65/EU RoHS Directive

Harmonized Standards and Technical Specifications applied:

150 12100:2010 Safety of machinery—General principle for design—Risk assessment and risk reduction
IEC 60204-1:2005/A1:2008 Safety of machinery—Electrical equipment of machines—Part 1
EN 61000-6-2:2005 Electromagnetic Compatibility (EMC)—Part 6-2: Generic standards—Immunity for

industrial environments
EN 61000-6-4:2007/A1:2011 Electromagnetic Compatibility (EMC)—Part 6-4: Generic standards—Emission standard
for industrial environments

EN 61000-3-2:2014 Electromagnetic Compatibility (EMC]—Part 3-2: Limits-Limits for harmonic current
emissions (equipment input current <= 16 A per phase)
EN 61000-3-3:2013 Electromagnetic Compatibility (EMC)—Part 3-3; Limits-Limitation of voltage changes,

voltage fluctuations-and flicker in public low-voltage supply systems, for equipment
with rated current <= 16 A per phase and not subject to conditional connection.

EN 50581:2012 Technical documentation for the assassment of electrical and electronic products with
respect to the restriction of hazardous substances,

Signed for and on behalf of: Flexible Steel

S, 14 Uarcl 2058

= -d(’ i :
%um VP & COO Date

& ~Thomas 5.

www.flexco.com
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ISOOO 2525 Wisconsin Avenue ® Downers Grove, IL 60515-4200 « USA
oestnny] Teléfono: (630) 971-0150 « Fax: (630) 971-1180 ¢ Correo electranico: info@flexco.com

Visite www.flexco.com para conocer otras ubicaciones y productos de Flexco. (ﬂsxen)

©2018 Flexible Steel Lacing Company. 12/19/18. Para hacer otro pedido: X5365




