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PT Smart™ Bandfiihrungssystem

Seriennummer:

Kaufdatum:

Gekauft bei:

Montagedatum:

Die Seriennummer ist auf dem Seriennummer-Etikett zu finden, das dem Informationspaket
im Karton des Abstreifers beiliegt.

Diese Information ist hilfreich bei zukiinftigen Anfragen oder Fragen zu Ersatzteilen und
Spezifikationen sowie zur Fehlersuche.
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Abschnitt 1 - Wichtige Informationen

1.1

1.2

Allgemeine Einfithrung

Wir von Flexco freuen uns sehr dariiber, dass Sie sich fiir ein PT Smart™ Bandfiihrungssystem fiir Ihre
Forderanlage entschieden haben.

Dieses Handbuch unterstiitzt Sie dabei, die Montage, die Funktionsweise und die Wartung dieses Produktes
zu verstehen und die optimale Funktion iiber die gesamte Lebensdauer zu gewahrleisten.

Fiir den sicheren und effizienten Betrieb ist es wesentlich, die aufgefithrten Informationen und Richtlinien
vollstandig zu verstehen und umzusetzen. Dieses Handbuch beinhaltet Sicherheitsvorkehrungen, Montage-
anleitungen, Wartungsverfahren und Hinweise zur Fehlerbehebung. Auflerdem ist es wichtig, dass alle
anzuwendenden Sicherheitsstandards bei der Arbeit an Threr Férderanlage beachtet werden.

Wenn jedoch Fragen oder Probleme auftauchen, die hier nicht behandelt werden, besuchen Sie bitte unsere
Webseite oder kontaktieren Sie unsere Kundendienstabteilung:

Kundendienst: 49-7428-9406-0

Besuchen Sie www.flexco.com, um andere Standorte und Produkte von Flexco kennenzulernen.
Bitte lesen Sie dieses Handbuch sorgfiltig durch und geben Sie es an die fiir Montage, Betrieb und Wartung
dieses Prallbettes Verantwortlichen weiter. Wir haben uns bemiiht, Montage und Wartung so einfach

wie moglich zu halten. Dennoch sind eine korrekte Montage, regelmiflige Inspektion und Wartung
erforderlich, um den optimalen Betriebszustand dauerhaft sicher zu stellen.

Vorteile fiir den Anwender

Bandlauffehler sind ein bekanntes Problem, das weitere Probleme verursachen kann, die von Schiden an der
Tragkonstruktion bis Materialiiberlauf und Sicherheitsproblemen reichen konnen. Durch den Einsatz des PT
Smart ist es moglich, einen Bandlauffehler zu korrigieren, der diese Probleme verursacht. Je nach Linge des

fehllaufenden Bandes konnen mehrere Systeme erforderlich sein.

PT Smart™ Bandfiihrungssystem



Abschnitt 1 - Wichtige Informationen

1.3 Auswahl des richtigen Bandfiihrungssystems

MODELL ANWENDUNGSBEREICH

Nur Untertrum-Seite, 140 N/mm (800 P.|.W.) max. Spannung Belt Positioner™
an kleinen, mittleren und groBen, 210 N/mm (1200
P.1.W.) max. Spannung an extra groRen. Kann auch an
reversierbaren Férderbdndern eingesetzt werden.

Belt Positioner™

Bénder mit mittlerer Beanspruchung max.
PTEZ™ 280 N/mm (1600 P.I.W.) Bandspannung. Kann auch an PTEZ™
reversierbaren Forderbédndern eingesetzt werden.

Bander mit mittlerer Beanspruchung max. 280 N/mm (1600
PT Smart™ P.LW.) Bandspannung. Tragrolle Bandbreite + 75 mm (3").
Banddicke maximal 25 mm (1").

Bander mit mittlerer Beanspruchung max. 280 N/mm

PT Smart™ Untertage- | (1600 P..W.) Bandspannung. Tragrolle Bandbreite + PT Smart
Konstruktion 225 mm (9"). Banddicke maximal 25 mm (1"). Fiir Untertage- Standard
Tragkonstruktionen geeignet.
Bander mit starker Beanspruchung, bis zu 525 N/mm (3000
PT Max™stellbar P.L.W.) Bandspannung. Allgemein 19 bis 25 mm (3/4" bis 1")
dick. Bandbreite 900 - 1500 mm (36" - 60") PT Smart™
Bénder mit starker Beanspruchung mit bis zu 1050 N/mm Untertage-
HD PT Max™stellbar | (6000 P..W.) Bandspannung. Bandbreite 1350 - 2100 mm Konstruktion
(54" - 84")
PT Max™
einstellbar
Oberseite
PT Max™ ein-
stellbar
Riickkehrseite
PT Max™
einstellbar
V-Return
o Belt Heavy Super
Bandkriterien Positi ~| PTEZ" | PT Smart” | PT Max" | Duty PT | Duty PT
ositioner ™ "
Max Max
Bandlauffehler am Obertrum Nein Nein Nein Ja Ja Ja
Bandlauffehler am Untertrum Ja Ja Ja Ja Ja Ja
Reversierbetrieb Ja Ja Nein Nein Nein Nein
Bandlauffehler zu einer Seite Besser Besser Besser Besser Besser Besser
Bandlauffehler zu beiden Seiten Akzeptabel Besser Am best Amb Amb Am best
Inkonsistentes Problem bei der Bandfiihrung Gut Besser Amb Amb Am b Am b
Das Band ist (stark) wellenformig abgenutzt Am bestent Bessert Besser Besser Besser Besser
Band hat Kantenschaden Am besten Am besten Gut Gut Gut Gut
Einfache Montage Am besten Besser Gut Gut Gut Gut
Band hat geringe Laufspannung (26 bis 53 N/mm) Gut Gut Gut Gut N.z N.z
Band hat mittlere Laufspannung (53 bis 280 N/mm) Besser Besser Besser Am besten | Am besten | Am besten
lz);osh!?/i:]ni)hat hohe Laufspannung {mehr als N.z. N.z. N.z Besser Am besten | Am besten
Ungeféhrer , Aufwiérts”-Effekt*A 15m (50') 6m (20') 6m (20') 15m (50') 15m (50') 15m (50')
Ungeféhrer , Abwarts™ Effekil 15 m(50) (13[?0'_—3 ?zrg) (132%'_—4 ?5nt;) (14550'_—6 lont}) (14550'_—6 1zorg') (14550'_—6 12[;8)

TAn der sauberen Seite des Untertrums montiert
*Typische Ergebnisse; die tatséchlichen Ergebnisse kdnnen abweichen
AScheiben-Tragrollen kdnnen diese Werte reduzieren
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Abschnitt 2 - Sicherheitshinweise

Vor der Montage und Inbetriebnahme des PT Smart ™-Bandfithrungssystems muss sichergestellt sein, dass die
folgenden Sicherheitsinformationen gelesen und verstanden wurden.

Einstell- und Wartungsarbeiten werden sowohl an stillstehenden als auch an laufenden Forderbandanlagen
durchgefiihrt. Fiir jeden Fall gibt es ein eigenes Sicherheitsprotokoll.

2.1 Ruhende Forderanlagen

Folgende Mafinahmen werden an ruhenden Forderanlagen durchgefiihrt:

» Montage
o Wartung

A GEFAHR

Vor Durchfithrung weiterer MafSnahmen ist die
Beachtung der Vorschriften OSHA/MSHA Lockout/
Tagout (LOTO) 29 CFR 1910.147 unbedingt erfor-

derlich. Durch Nichtbeachtung der LOTO-Vorschriften

werden Mitarbeiter dem unkontrollierten Verhalten
des Bandfiihrungssystems ausgesetzt, wenn sich das
Band in Bewegung setzt. Dies kann zu schweren oder
todlichen Verletzungen fiihren.

Vor Beginn der Arbeiten:
o Trennen Sie das Férderband vom Netz und
sichern Sie es gegen Wiedereinschalten
» Machen Sie den Bereich an der Forderanlage
frei, in dem die Arbeiten ausgefithrt werden
sollen

« Austauschen von Rollen
» Reinigung

o Reparaturen

A ACHTUNG

Legen Sie Thre personliche Schutzausriistung (PSA)
an:

o Schutzbrille

o Helm

o Sicherheitsschuhe

Raumliche Enge und schwere Bauteile gefahrden
Augen, Fiifle und Kopf des Arbeitenden.

Um die beim Umgang mit Bandfithrungssystemen
vorhersehbaren schweren Unfille zu vermeiden,
muss die personliche Schutzausriistung getragen
werden. Dadurch lassen sich ernsthafte Verletzungen
vermeiden.

2.2 Laufende Forderanlagen

Es gibt zwei routinemaflige Arbeiten, die an der laufenden Forderanlage durchgefithrt werden miissen:

« Uberwachung der Bandfiihrungsleistung

o Dynamische Fehlerbeseitigung

A GEFAHR

Jedes Bandfiithrungssystem birgt die Gefahr, dass
Gliedmaflen eingezogen werden. Berithren Sie niemals
ein Bandfiihrungssystem bei laufender Forderanlage.
Ein Bandfithrungssystem birgt die Gefahr sofortiger
Amputation und des Einklemmens von Korperteilen.

A ACHTUNG

Forderanlagen bergen eine Gefahr durch sich be-
wegende Teile. Halten Sie sich stets nur so nah am
Bandfiihrungssystem auf wie nétig und tragen Sie
Sicherheitsbrille und Helm.

6 PT Smart™ Bandfiihrungssystem

A ACHTUNG

Niemals wihrend des laufenden Betriebs Ein-
stellarbeiten am Bandfiihrungssystem durchfiihren.
Ausschlagende Bauteile konnen zu ernsthaften
Verletzungen oder zum Tod fiihren.



Abschnitt 3 - Checkliste und Optionen vor der Montage
3.1 Checkliste

o Modell und Grof3e des Bandfiihrungssystems priifen. Ist es das richtige fiir Ihr Band?
. Uberpriifen Sie das PT Smart™, um sicherzustellen, dass in der Lieferung alle Teile enthalten sind.
« Entnehmen Sie der Lieferung das Informationspaket.
« Schauen Sie in den Abschnitt “Erforderliche Werkzeuge” am Anfang der Montageanleitung.
o Bereiten Sie alles am Standort der Forderanlage vor:
Suchen Sie den/die Punkt(e), wo das Band falsch lauft; dabei 36 - 45 m (120" - 150') Abwirts-Effekt

beriicksichtigen. Abstand
Positionieren Sie die Einheit 6 m (20') hinter dem Beginn des <+— 500 mm
Bandlauffehlers. (20" min.)

Wenn méglich, finden Sie eine Offnung von mind. 500 mm (20"), damit
Sie wihrend der Montage nicht gegen die Sensorrolle stof3en.

Entfernen Sie alte Zentriergerite.

Falls die Forderanlage Scheiben-Tragrollen hat, ersetzen Sie eine Tragrolle
vor und eine Tragrolle nach der Stelle, an der das Bandfiithrungssystem
installiert wird, durch eine Standard-Tragrolle.

(FLEXCO) -




Abschnitt 3 - Checkliste und Optionen vor der Montage (Forts.)

3.2 Optionales Montagezubehor

Optionale Werkzeuge konnen die Montage des PT Smart™-Bandfiihrungssystems einfacher und schneller
machen.

Forderbandheber Flex-Lifter™

. Bestell- Artikel-
Beschreibung
nummer | nummer
Flex-Lifter Mittel 900 - 1500 mm (36" - 60") FL-M 76469
Flex-Lifter GroR 1200 - 1800 mm (48" - 72") FL-L 76470
Flex-Lifter XL 1800 - 2400 mm (72" - 96") FL-XL 76983

Forderbandheber Flex-Lifter™

Der Flexco Flex-Lifter macht das Anheben des For-
derbands einfach und sicher. Mit zwei Flex-Liftern
kann das Forderband zur Montage des PT Smart™
leicht angehoben werden. Der Flex-Lifter hat die
hochste verfiigbare Hubkraft von 1810 kg (4000 Ibs.).
Und er ist vielseitig. Mit ihm kann das Band auch an
der Ober- und Untertrumseite angehoben werden, um
es zu verbinden, Rollen auszutauschen oder fiir andere
Wartungsaufgaben. Verfiigbar in drei Grofien: Mittel
fiir Bandbreiten von 900 - 1500 mm (36" - 60"), grof3
fur Bandbreiten von 1200 - 1800 mm (48" - 72") und
XL fiir Bandbreiten von 1800 - 2400 mm (72" - 96").

8 PT Smart™ Bandfiihrungssystem



Abschnitt 4 — Montageanweisungen — PT Smart™

Montagewinkel

Sensor-
Einstellbaugruppe

Sensor-
rolle

Sensorarm

Rollenhalter Winkelstiick

Kipp-Baugruppe

Trennen Sie die Forderanlage vom Netz, bevor Sie

mit der Montage des Abstreifers beginnen.

VORSICHT: Bauteile konnen sehr schwer sein. Wenden Sie nur sicherheitsgepriifte
Hebeverfahren an.

Bendtigtes Werkzeug: Abstand
- Bandmaf} - Schneidbrenner —~—  500mm
- 19 mm (3/4") Schraubenschliissel - Flaschenziige (2) (750 kg min.) (20" min)
- Mittlerer oder grofer - Gerite zum Bewegen und Heben
Rollgabelschliissel schwerer Bauteile
1. Bereiten Sie alles am Standort der Forderanlage vor:

« Suchen Sie den/die Punkt(e), wo das Band falsch lauft; dabei 36 - 45 m Abb. 1
(120" - 150") Abwirtseffekt berticksichtigen.

« Positionieren Sie die Einheit 6 m (20') hinter dem Beginn des - -
Bandlauffehlers. ragkonstruktion

« Wenn moglich, suchen Sie eine Offnung von mind. 500 mm (20"), L /_J
damit
Wihrend der Montage nicht gegen die Sensorrollen stofSen (Abb. 1). Band

« Entfernen Sie alte Zentriergerate.

2. Montagewinkel ansetzen. Kann an den vorhandenen Montagepunkten den oberen und unteren
des Tragrollenhalters angebracht werden ODER auflen an der Tragkon- Lochern verlaufen
struktion, wenn die Breite der Tragkonstruktion gleich der Bandbreite
+450 mm (18") oder weniger ist. Sicherstellen, dass das Band zwischen
den oberen und unteren Montagelochern verlduft. (Abb. 2).

8
:
Band muss zwischen 4 8
2
3

Abb. 2

3. Montagewinkel montieren. Messen Sie von einer festgelegten Stelle auf Band um 75 mm (3") anheben
beiden Seiten, um die Ausrichtung sicherzustellen. *

4. Heben Sie das Band ca. 75 mm (3") an der Stelle an, wo das Band- Band

fithrungssystem montiert werden soll (Abb. 4). m

5. Entfernen Sie die Tragrolle (wenn sich eine an der Stelle befindet). Abb. 4
HINWEIS: Falls die Forderanlage Scheiben-Tragrollen hat, ersetzen
Sie eine Tragrolle vor und eine Tragrolle nach der Stelle, an der das
Bandfiihrungssystem installiert wird, durch eine Standard-Tragrolle.

(FLEXCO) -




Abschnitt 4 — Montageanweisungen — PT Smart™

6. Rolle entfernen, indem der Rollenhalter abgebaut wird (Abb. 6a). Bestimmen Sie die Richtung des
Bandfiihrungssystems und entfernen Sie die Verstellhalterung, die sich weiter weg befindet (Abb. 6b).

Rolle Rollenhalter

entfernen
Schrauben des

Rollenhalters entfernen

ASASRS)

Bandlaufrichtung

Abb. 6b

7. Die Verstellhalterungen an den bereits angebauten Montagewinkeln auf der weiter entfernten Seite der
Forderanlage ansetzen (Abb. 7). Fiir eine spétere Justierung die Schrauben nur handfest anziehen. Die oberen
Locher sollten gleich hoch wie die normale Hohe des Bands sein.

8. Die weiter entfernte Seite des Hauptrahmens auf den in Schritt 7 angebauten Verstellhalter schieben (Abb. 8).

Montagewinkel

Verstellhalterung

Hauptrahmen

9. Das nahe Ende des Hauptrahmens anheben und den Verstellhalter am Montagewinkel befestigen (Abb. 9a).
Darauf achten, dass der Hauptrahmen auf den Montagewinkeln zentriert ist (Verldingerungen sind auf beiden
Seite gleich weit zu sehen) (Abb. 9b).

Tragkonstruktion

Montagewinkel Gleich auf beiden Seiten

Verstellhalterung Do o ___ e e

10 PT Smart™ Bandfiihrungssystem



Abschnitt 4 — Montageanweisungen — PT Smart™

10. Rolle wieder einbauen und den Rollenhalter wieder verschrauben (Abb. 10).

11. Das Band absenken. Sicherstellen, dass das Band ganz auf der Rolle aufliegt. Verstellen Sie den Verstellhalter
um ein Loch nach oben, wenn kein Kontakt vorhanden ist
(Abb. 9). Alle Schrauben anziehen. Rolle wieder Rollenhalter

Schraube des

Rollenhalters und

Unterlegscheibe

einbauen

Band

Rolle

FALSCH - Rolle anheben

Band

Rolle |

Abb. 11 RICHTIG Abb. 10

12. Mit den beiliegenden Schrauben die Sensor-Haltearme montieren. Stellen Sie sicher, dass die
Baugruppen fiir links und rechts an der richtigen Seite montiert werden. Stellen Sie die Sensorrollen mit den
Einstellmuttern vertikal so ein, dass der Riemen auf der Rolle zentriert ist.

Einstellarm Schrauben iiieeoeooeee.___Draufsicht Band
Einstellarm | | |
(Rolle)

Sensor-rolle C-Schraube
C-Schraube
_________________________________________________________ \\ )

. Sensor- Sensor- =
< / rolle rolle \
Einstellmuttern ~ 19mm (3/2°) 19mm (3/4")—m]|
C-Schraube ~=— 1gmm i mm
Abb. 12 A-Schraube B-schravbe| | Abb. 13 Bandlaufrichtung

13. Stellen Sie die Sensorrollen so ein, dass sie auf jeder Seite 19 mm (3/4") weit vom Band entfernt sind.
Einstellen durch Losen der Schrauben “A” und “B” (in Abb. 12) und dann Drehen der Schrauben “C” (Abb. 13).

14. Kippen Sie den Rahmen 13 mm (1/2") zur Seite des Bandlauffehlers. Verstellen Sie die Sensorrolle nach
innen, bis sie das Band beriihrt. Bewegen Sie die gegeniiberliegende Sensorrolle 38 mm (1-1/2") weit vom Band
weg (Abb. 14).

15. Alle Schrauben festziehen und weiter auf der nichsten Seite mit der Checkliste vor Inbetriebnahme.

Seite des .

Bandlauffehlers T~ Draufsicht Band

Kipprahmen

13 mm (1/2") _+ i X

(Rolle)
()
Sensorrolle so weit bewegen, Bandlaufrichtung Gegeniiberliegende Sensor-
dass sie das Band beriihrt "= > rolle 38 mm (1-1/2") vom Band
Abb. 14 weg bewegen

(FLEXCO )




Abschnitt 5 - Checkliste vor Inbetriebnahme und Probelauf
5.1 Checkliste vor der Inbetriebnahme

Uberpriifen Sie nochmals, dass alle Befestigungselemente fest angezogen sind
* Samtliche mitgelieferten Klebeetiketten anbringen

* Achten Sie darauf, dass alle Montagematerialien und Werkzeuge vom Band und
aus dem Bereich der Forderanlage entfernt sind

5.2 Probelauf der Forderanlage

* Lassen Sie die Forderanlage mindestens 15 min. laufen und tiberpriifen Sie die korrekte Bandfithrung.

* Falls das Band immer noch zu einer Seite falsch lauft, die entsprechende Sensorrolle zur Mitte bewegen.
Immer nur Einstellverdnderungen von 6 mm (1/4") vornehmen (Abb. 1). Das Band nicht zwischen den
Rollen einklemmen — insgesamt sollten die Rollen 38 mm (1-1/2") weiter auseinander sein, als das Band
breit ist (Abb. 2).

» HINWEIS: Falls die Forderanlage Scheiben-Tragrollen hat, wird evtl. nicht der ganze Abwirts-
Fithrungseffekt erreicht.

Seite des

Bandlauffehlers T~ Draufsicht o

(Rolle)

Bandlaufrichtung

—) Gegeniiberliegende Sensor-
Sensorrolle bewegen Abb. 1 w==P"rolle 38 mm (1-1/2') vom Band
6 mm (1/4")-Schritte

weg bewegen

ODER

“ - 19mm (3/4") ]|
auf jeder Seite
Q O C O O O

(beide Sensorrollen
beriihren das Band)
38 mm (1-1/2") ——=—

Abb. 2 Falsch Richtig Richtig

12 PT Smart™ Bandfiihrungssystem



Abschnitt 6 - Wartung

Flexco-Bandfiithrungssysteme sind so ausgelegt, dass sie im Betrieb nur einen minimalen Wartungsaufwand
benoétigen. Um allerdings die beste Leistung dauerhaft zu gewdhrleisten, sind einige Wartungsarbeiten erforderlich.
Nach Montage des Bandfithrungssystems sollte ein Plan fiir routineméf3ige Wartungsarbeiten erstellt werden.
Dieser Plan stellt sicher, dass das Bandfithrungssystem mit optimaler Effizienz arbeitet und dass Probleme erkannt
und behoben werden, bevor Schaden am Band, am Bandfiihrungssystem, an anderen Bauteilen oder an der
Tragkonstruktion entstehen.

Dabei sind alle Sicherheitsvorschriften fiir die Inspektion der Gerite (stationér oder im Betrieb) zu beachten. Die
PT Smart ist in direktem Kontakt mit dem sich bewegenden Band. Bei laufendem Band sind nur Sichtpriifungen
moglich. Wartungsarbeiten diirfen nur bei Stillstand der Férderanlage und entsprechender Abschaltung sowie
Sicherung gegen versehentliches Wiedereinschalten durchgefithrt werden.

6.1 Inspektion nach Erstmontage
Nachdem die PT Smart™ 15 Minuten gelaufen ist, sollte eine Sichtpriifung durchgefithrt werden, um
sicherzustellen, dass sie ordnungsgemaf} funktioniert. Anpassungen sind nach Bedarf vorzunehmen.

6.2 Regelmiflige Sichtpriifung (alle 2 bis 4 Wochen)

Uber eine Sichtpriifung der PT Smart lisst sich Folgendes feststellen:
* Wird das Band wie erforderlich gefiihrt
» Ist das Bandfithrungssystem frei beweglich
 Ist der Hauptrahmen frei von Material und rollt er richtig
* Liegen Schaden am Hauptrahmen oder anderen Bauteilen vor
* Drehen sich die Sensorrollen frei und sind sie unbeschadigt

Wenn eines der oben genannten Probleme besteht, ist zu klaren, wann die Forderanlage gestoppt werden
kann, um das Bandfithrungssystem zu warten.

6.3 Routinemiflige technische Uberpriifung (alle 6 bis 8 Wochen)
Wenn die Forderanlage aufler Betrieb sowie ordnungsgemafd gesperrt und abgeschaltet ist, werden bei
einer technischen Kontrolle des Bandfiihrungssystems folgende Aufgaben durchgefiihrt:

* Entfernen von angesammelten Riicktrag vom Bandfithrungssystem und den Bauteilen.

* Genaue Untersuchung beider Sensorrollen auf freie Beweglichkeit und Verschleif3. Bei Bedarf
austauschen.

* Genaue Untersuchung der Hauptrolle auf freie Beweglichkeit und Verschleif3. Bei Bedarf aus-
tauschen.

* Kippen Sie die Einheit, um die volle und freie Beweglichkeit zu tiberpriifen.

* Genaue Untersuchung der ganzen Einheit auf Schiden.

 Uberpriifung aller Befestigungselemente auf festen Sitz und Verschleif3. Bei Bedarf festziehen oder
austauschen.

 Fiithren Sie nach Abschluss der Wartungsarbeiten einen Probelauf der Férderanlage durch, um
einen einwandfreien Betrieb des Bandfithrungssystems sicherzustellen.

(FLEXCO) -




Abschnitt 6 - Wartung

6.4 Anweisungen zum Austausch der Rolle

Trennen Sie die Forderanlage vom Netz, bevor Sie

mit der Montage des Abstreifers beginnen.

VORSICHT: Bauteile konnen sehr schwer
sein. Wenden Sie nur sicherheitsgepriifte
Hebeverfahren an.

1.

Nehmen Sie die Spannung aus dem Band. Heben Sie das
Band mit einem Flex-Lifter oder einen anderen geeigneten
Hebezeug um 75 mm (3") vom Bandfiihrungssystem ab.

Entfernen Sie die Rolle, indem die Rollenhalter abgebaut
werden (Abb. 2).

Abb. 3

Rollenhalter
Schraube des
Rollenhalters und
Unterlegscheibe

Rolle wieder
montieren

(SRR

Rolle Rollenhalter

entfernen

Schrauben des

oSS

Rollenhalters entfernen

3. Bauen Sie die neue Rolle ein und verschrauben Sie den
) Rollenhalter wieder (Abb. 3). Uberpriifen, dass die Rolle
frei dreht.

4.

Das Band absenken. Sicherstellen, dass das Band ganz
auf der Rolle aufliegt. Verstellen Sie den Verstellhalter
um ein Loch nach oben, wenn kein Kontakt vorliegt
(Abb. 4). Alle Schrauben anziehen.

Stellen Sie die Sensorrollen so ein, dass sie auf jeder
Seite 19 mm (3/4") weit vom Band entfernt sind.

Band

| Rolle |

FALSCH - Rolle anheben

Band
. |

Rolle |

Einstellen durch Losen der Schrauben “A” und “B” Abb. 4 RICHTIG
und Drehen von Schraube “C” (Abb. 5a und b).
Sensor- ... Draufsicht Band |
(Rolle)
o e —
‘;E Sensor-rolle Sensor-rolle 5
B-Schraube et ) 3
C-Schraub | - " Qp—
Abb, 52 ASchratbe | | abb.sp [ tamm (/4]
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Abschnitt 6 - Wartung

6. Kippen Sie den Rahmen 13 mm (1/2") zur Seite des Bandlauffehlers. Verstellen Sie die Sensorrolle nach
innen, bis sie das Band beriihrt. Bewegen Sie die gegeniiberliegende Sensorrolle 38 mm (1-1/2") weit vom
Band weg (Abb. 6).

Seite des .
Bandlauffehlers Draufsicht Band

fim

}_
@ o (Rolle)

Sensorrolle bewegen sy Bandlaufrichtung Gegeniiberliegende Sensor-

bis zur Beruhrung mit Abb. 6 d r0||e 38 mm (1'1/2“) vom
Band weg bewegen

dem Band

Kipprahmen
13 mm (1/2") _*

7. Alle Schrauben festziehen und die Checkliste vor Inbetriebnahme (Seite 10) beachten, bevor die
Forderanlage eingeschaltet wird. Falls das Band immer noch falsch lauft, siehe Abschnitt 5.2 auf Seite 10.

(FLEXCO) -




Abschnitt 6 - Wartung (Forts.)

6.5 Anweisungen zum Austausch der Sensorrolle

1. Losen Sie die Schrauben “A” und “B” und drehen Sie Schraube “C”, um die Sensorrollen vom Band
weg zu bewegen (Abb. 1).
2. Losen Sie die Sechskantmutter unten an der Sensorrolle und entfernen Sie sie vom Einstellarm (Abb. 2).
Sensor-rolle
Schraube "B"
Schraube "C"
Abb. 1 Schraube "A" Abb. 2 Mutter l6sen
3. Neue Sensorrolle einbauen, Setzen Sie die Mutter wieder ein und stellen Sie die Sensorrolle mit den
Einstellmuttern vertikal so ein, dass der Riemen mit der Mitte der Rolle ausgerichtet ist.
4. Stellen Sie die Sensorrollen so ein, dass sie auf jeder Seite 19mm (3/4") weit vom Band entfernt sind.
Einstellen durch Drehen der Schrauben “C” (Abb. 4).
!_"(:)— ! Draufsicht Band
(Rolle)

e .

2 S Il Sensor-rolle N

= / ensor-rolle - \ =

3 O .-
w

| <— 19mm (3/4") 19mm (3/4") —=1
Abb. 4
5.

Kippen Sie den Rahmen 13 mm (1/2") zur Seite des Bandlauffehlers. Verstellen Sie die Sensorrolle nach

innen, bis sie das Band beriihrt. Bewegen Sie die gegeniiberliegende Sensorrolle 38 mm (1-1/2") weit vom
Band weg (Abb. 5).

Seite des .
Bandlauffehlers \ Draufsicht Band
_rg-
Kipprahmen a
13 mm (1/2") ¥ i1(®)

T =
@ o (Rolle)

. Bandlaufrichtung
Sensorrolle bewegen bis ZUr  mummpy.
Beriihrung mit dem Band

Gegeniiberliegende Sensor-
Abb. 5 wessW rolle 38 mm (1-1/2) vom

Band weg bewegen

6. Alle Schrauben festziehen und die Checkliste vor Inbetriebnahme (Seite 10) beachten, bevor die

Forderanlage eingeschaltet wird. Falls das Band immer noch falsch lauft, siehe Abschnitt 5.2 auf Seite 10.

16 PT Smart™ Bandfiihrungssystem



Abschnitt 6 - Wartung (Forts.)

6.6 Wartungsprotokoll

Bezeichnung/Nr. der Forderanlage

Datum: Arbeiten durchgefiihrt von: Wartungsangebot Nr.
Tatigkeit:
Datum: Arbeiten durchgefiihrt von: Wartungsangebot Nr.
Tatigkeit:
Datum: Arbeiten durchgefiihrt von: Wartungsangebot Nr.
Tatigkeit:
Datum: Arbeiten durchgefiihrt von: Wartungsangebot Nr.
Tatigkeit:
Datum: Arbeiten durchgefiihrt von: Wartungsangebot Nr.
Tatigkeit:
Datum: Arbeiten durchgefiihrt von: Wartungsangebot Nr.
Tatigkeit:
Datum: Arbeiten durchgefiihrt von: Wartungsangebot Nr.
Tatigkeit:
Datum: Arbeiten durchgefiihrt von: Wartungsangebot Nr.
Tatigkeit:

(FLEXCO )
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Abschnitt 6 - Wartung

6.7 Checkliste Wartung Bandfiihrungssystem

PT Smart: Seriennummer:

Angaben zum Firderband:

Forderband-Nummer: Zustand des Bands:

Bandbreite: [ 450 mm [ 600 mm [ 750 mm [ 900 mm [0 1050 mm O 1200 mm [ 1350 mm 0 1500 mm 0 1800 mm
(18") (24") (30") (36") (42") (48") (54") (60") (72")

Bandgeschwindigkeit: Banddicke:

Einsatzdauer Tragrolle:

Montagedatum Rolle: Datum Rolle Giberpriift: Geschatzte Lebensdauer Rolle:

Rollenzustand:

Einsatzdauer Sensorrolle (rechte Seite):

Montagedatum Rolle: Datum Rolle Giberpriift: Geschatzte Lebensdauer Rolle:

Rollenzustand:

Einsatzdauer Sensorrolle (linke Seite):

Montagedatum Rolle: Datum Rolle Giberpriift: Geschatzte Lebensdauer Rolle:

Rollenzustand:

Zustand Rahmen PT Smart: O Gut [ Verbogen [ Verrostet

Gesamtleistung PT Smart: (Bewertung mit Punkten von 1 -5, 1=sehr schlecht - 5= sehr gut)
Erscheinungsbild: O  Anmerkungen:

Lage: O  Anmerkungen:

Wartung: O  Anmerkungen:

Reinigungsleistung: [0  Anmerkungen:

Sonstige Anmerkungen:

18 PT Smart™ Bandfiihrungssystem



Abschnitt 7 - Fehlersuche

Problem

Mogliche Ursache

Mogliche Losungen

Kein oder geringer
Einfluss auf
Problembereich des
Bands

Einheit an falscher Stelle eingebaut

Einheit 6 m (20') hinter dem Problembereich
montieren

Einheit falsch gespannt

Einheit hoher stellen, um ein Anheben des Bands
um 13 bis 25 mm zu erreichen

Einheit falsch eingestellt

Sensor so einstellen, dass Einheit starker aktiviert
wird

Materialansammlung an Hauptrolle

Einheit reinigen

Band wird nicht
ausreichend korrigiert

Einheit falsch eingestellt

Sensorrolle so einstellen, dass Einheit starker
aktiviert wird

Scheiben-Tragrollen an Forderanlage

Ersetzen Sie eine Scheiben-Tragrolle vor und eine
nach dem Bandfithrungssystem durch eine
Standard-Tragrolle

Band wird zu stark
korrigiert

Einheit falsch eingestellt

Sensorrolle so einstellen, dass Einheit weniger
aktiviert wird

Band “tberspringt”
Sensor-rolle

Einheit sitzt zu tief in der
Tragkonstruktion

Einheit hoher stellen, um ein Anheben des Bands
um 13 bis 25 mm zu erreichen

Band bertihrt Sensoren
auf beiden Seiten

Einheit falsch eingestellt

Sensoren so einstellen, dass der 25 mm-Abstand des

Bands zu beiden Sensoren erreicht wird

Einheit kippt nicht

Materialansammlung

Einheit reinigen

Hauptrolle dreht nicht

Materialansammlung an Hauptrolle

Einheit reinigen

Lager der Hauptrolle defekt

Hauptrolle ersetzen

(FLEXCO )
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Abschnitt 8 - Technische Spezifikationen und CAD-Zeichnungen

8.1 Technische Spezifikationen und Vorgaben

L A ]
8 3
[\=y ® - . O e =4
H H
\ |
B 1
! 495 mm |
| (19-1/2") * | PT Smart Standard
Bandbreite lal. D
'—J _D_ Artikel A B C (vertikale
g u g mm in. |nummer Einstellung)
g 3 d®) 450 18 77664 | 575-875mm (23-35") | 250 - 575 mm (10 - 23")
g 8 (== 600 2 77665 | 725-1025mm (29-41") | 400 - 725 mm (16 - 29")
% § 750 | 30 | 77666 | 875- 1175 mm (35-47") | 550- 875 mm (22-35)
900 36 77667 | 1025 - 1325 mm (41 - 53') | 700 - 1025 mm (28 - 41") 250 0250
c 1050 | 42 [ 77668 [ 1175-1475 mm (47 -59') [ 825- 1176 mm (33-47) | = O | 7 AT
1200 | 48 77669 | 1325 - 1625 mm (53 - 65') | 1000 - 1325 mm (40 - 53')
1350 | 54 77670 | 1475- 1775 mm (59 - 71") | 1150 - 1475 mm (46 - 59')
1500 | 60 77671 | 1625 - 1925 mm (65"-77") | 1300 - 1625 mm (52 - 65')
1800 | 72 77672 | 1925 - 2225 mm (77°-89") | 1600 - 1925 mm (64"-77")
L A 1
H — H
|\ R |
B
Tragkonstruktion PT Smart Untertage
19-1/2" ——={ |Bandbreite| Artikel-
| (495mm) ' mm | in. |nummer A B ¢ D
D 750 | 30 | 77673 | 875- 1175 mm (35- 47") | 675 - 1000 mm (27" - 40°)
- 900 | 36 | 77674 |1025- 1325 mm (41-53)| 825- 1150 mm (33"-46) 69 bis
8H8 ® 1050 | 42 77675 | 1175 - 1475 mm (47 - 59') | 975 - 1300 mm (39-52") | 250 mm | 331 mm
g g . 1200 | 48 | 77676 | 1325-1625 mm (53-65) | 1125 - 1450 mm (45587 | (100 |(2:3"bis
g 8 1350 | 54 | 77677 |1475- 1775 mm (59 - 71°) [1275 - 1600 mm (51" - 64') 13-1/4)
g 8 1500 | 60 77678 | 1625 - 1925 mm (65'-77") [1425 - 1750 mm (57" - 70")
8 8 - 56 mm
262mm | 'S
C 1800 | 72 | 77679 | 1925- 2225 mm (7789 |1725 - 2050 mm (69 - 82) | o1l | 319 mm
-1/2) nm
(2-1/4" bis
12-3/4)
20 PT Smart™ Bandfiihrungssystem



Abschnitt 8 - Technische Spezifikationen und CAD-Zeichnungen

8.2 CAD-Zeichnung - PT Smart Standard
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Abschnitt 8 - Technische Spezifikationen und CAD-Zeichnungen
8.3 CAD-Zeichnung - Tragkonstruktion PT Smart Untertage
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Abschnitt 9 - Ersatzteile

9.1 Ersatzteilliste

Ersatzteile Ersatzrollen
. Bestell- Artikel- Bandbreite . Bestell- | Artikel-
Pos. Beschreibung nummer | nummer Pos. m | in. Beschreibung nummer |nummer
1| Sensorrolle PTS STD (50mm) PTS-ASR 93089 FUR PT SMART" STANDARD-TRAGKONSTRUKTION
Ta | Sensorrolle PTS HD (75mm) PTS-AHDSR| 93090 450 | 18 |PTS Ersatz-Rolle 525 mm (21") | PTS-RR21 | 77680
PTS Sensorarm-Satz (enthalt. 1 St.) PTS-SAK 77694 600 | 24 |PTSErsatz-Rolle 675 mm (27") | PTS-RR27 77681
3 | PTS RH Sensor-Einstellbaugruppe | PTS-RHSAA | 77755 750 | 30 |PTS Ersatz-Rolle 825 mm (33") | PTS-RR33 | 77682
3a_ | PTS LH Sensor-Einstellbaugruppe | PTS-LHSAA | 77756 900 | 36 |[PTS Ersatz-Rolle 975 mm (39") | PTS-RR39 | 77683
4 | PTS Winkelstiick-Satz (fiir L und R) PTS-1BK 77696 10 {1050 | 42 |PTS Ersatz-Rolle 1125 mm (45")| PTS-RR45 | 77684
4a PTS HD Winkelstiick-Satz (fir Lund R) | PTS-HIBK 77697 1200 | 48 | PTS Ersatz-Rolle 1275 mm (51")| PTS-RR51 77685
5 | PTS Kipp-Schild PTS-PS 77698 1350 | 54 | PTS Ersatz-Rolle 1425 mm (57")| PTS-RR57 | 77686
O | coms -t | PISPA | 79 1500 |72 [ PTS EsateRolle 1675 m 75711 T5-Rire | 77669
" rsatz-nolle mm -
7| PTS Montagewinkel-Satz PTS-MBK | 77700 FUR PT SMART" UNTERTAGE-TRAGKONSTRUKTION
Ta_| PTS Montagewinkel-Satz U/ PTS-MBKUG| 77701 750 | 30 | PTS Ersatz-Rolle 975 mm (39) | PTS-RR39 | 77683
8 PTS Verstellhalter-Satz (fiir L und R) PTS-EBK 771702 900 | 36 | PTS Ersatz-Rolle 1125 mm (45")| PTS-RR45 77684
9| Rollenhalter Satz RBPRET | 3163 1050 | 42 | PTS Ersatz-Rolle 1275 mm (51")| PTS-RRS1 | 77685
*mit Zubehor

10a | 1200 | 48 | PTS Ersatz-Rolle 1425 mm (57")| PTS-RR57 | 77686
1350 | 54 | PTS Ersatz-Rolle 1575 mm (63")| PTS-RR63 | 77687

. . . . 1500 | 60 | PTS Ersatz-Rolle 1725 mm (69")| PTS-RR69 | 77688
Legacy-Ersatzsensorrollen - Fir PT Smart-Einheiten, die 1800 | 72 | PTS Ersatz-Rolle 2025 mm (81")| PTS-RR81 | 77690

vor dem 24. Februar 2021 ausgeliefert wurden

Bearbeitungszeit: 1 Werktag

Ordeni It Bearbeitungszeit: 1
— rdaering em Werktag

Ref Description Number Code

L1 | PTS STD Sensor Roller (2") PTS-SR 77691

L1a | PTS HD Sensor Roller (3") PTS-HDSR 77692

(FLEXCO)




Abschnitt 10 - Weitere Flexco-Produkte fiir Forderanlagen

Flexco bietet viele Produkte fiir den efhizienten und sicheren Betrieb Ihrer Férderanlagen an. Diese Komponenten
16sen typische Probleme von Forderanlagen und verbessern die Produktivitit. Hier werden einige davon kurz
vorgestellt:

EZP1-Kopfabstreifer Flex-Lok™ Seitenabdichtungsklemmen

« Patentierte ConShear™ Abstreifblétter erneuern bei Verschleifl « Reduziert Materialiiberlauf in der Ubergabezone

ihre Abstreifkanten « Ineinandergreifende Konstruktion fiir einfache Montage und
« Visual Tension Check™ fiir optimale Blattspannung und einfaches Wartung durch eine Person

Nachspannen « FEinzigartiger Keilbolzen hilt das Gummi sicher fest und ist
« Blatt-Tausch erfolgt schnell und problemlos dank Ein-Stift- einfach zu justieren

Strategie o Verschiedene Modelle auch in Edelstahl

o Material Path Option™ fiir optimale Reinigung und war-
tungsarmen Betrieb

MMP-Kopfabstreifer Bandfiihrungssystem PT Max™

o Extra Reinigungskraft fiir schwierige Aufgaben o Patentiertes "Dreh- und Neigungssystem" fiir die optimale

« 253mm (10") TuffShear™-Blatt fiir mehr Spannung auf dem Band Fithrung des Bandes

« 3-teilige Teleskopsteckachse ist leichter anzuheben und einfacher ° qu'pe!te Sensorrollen an jeder Seite, um Bandschiden zu
minimieren

Zu montieren

« Zweifach-QMT-Spannvorrichtungen sicher optimale Spannung + Drehpunkt friert garantiert nicht ein

iiber die gesamte Lebensdauer des Bands sicher o Fiir Ober- und Untertrum lieferbar

MHS-Sekundirabstreifer mit Service Advantage  Pflugabstreifer
Cartridge

/

« Eine leicht zu bedienende Ausschub-Kassette « Ein Bandabstreifer fiir die Spanntrommel
« Blattschnellwechselsystem fiir einfache und schnelle Wartung o Das besondere Abstreifblatt-Design schiebt Ablagerungen
« Patentierter PowerFlex™-Schwingungsdidmpfer fiir optimale einfach vom Band
Reinigungsleistung « Giinstig im Unterhalt und einfach zu warten
« Kompatibel mit mechanischen Verbindungen von Flexco « Als Pflug- oder Diagonalausfithrung lieferbar

24 PT Smart™ Bandfiihrungssystem












Flexco Europe GmbH * Maybachstrasse 9 » 72348 Rosenfeld » Deutschland
Tel: +49-7428-9406-0 * Fax: +49-7428-9406-260 * E-mail: europe@flexco.com

Besuchen Sie www.flexco.com, um andere Standorte und Produkte von Flexco kennenzulernen. (Flsxen)

©2021 Flexible Steel Lacing Company. 03/29/21. Zum Nachbestellen: X4343




