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2	 MSP	一级清扫器

MSP 一级清扫器

序列号：	_________________________________________________________________

购买日期：	_______________________________________________________________

购买处：	_________________________________________________________________

安装日期：	_______________________________________________________________

序列号信息请见清扫器安装箱内“信息包”中的“序列号标签”。

日后若要查询输送带清扫器更换备件、规格或故障排除的信息或有任何疑问，需用到
此信息。
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4	 MSP	一级清扫器

第 1 部分 - 重要须知
1.1 简介

	 作为	Flexco	的一员，我们非常高兴您为您的输送系统选择了	Flexco	一级清扫器。	

	 本手册将帮助您了解此产品的运作，并协助您在其使用期限内发挥其最大工作效率。

	 要实现安全且高效的产品运行，正确了解和遵循本手册中的信息和准则极其重要。本手册将提供安
全注意事项、安装说明、维护程序和故障排除提示。

	 若您有任何手册中未提及的疑问或问题，请访问我们的网站或联系我们的客服部门：

  客服：中国：+86 21 3352 8388

  请访问	www.flexco.com	网站，了解	Flexco	其他分公司和产品。

	 请仔细阅读本手册并交给直接负责此清扫器的安装、操作和维护的人员进行传阅。尽管我们已经尽
量简化了安装和维修任务，但是仍需要正确安装以及进行定期检查和调整以保持最佳的工作状态。		

1.2 用户获益

	 正确安装和定期维护将为您的运营带来以下好处：
	 	 •	 减少输送机停机时间
	 	 •	 减少劳动工时
	 	 •	 降低维护预算成本
	 	 •	 延长输送带清扫器和其他输送机组件的使用寿命

1.3 维修选项

	 MSP	一级清扫器可由您的现场人员轻松安装和维修。但是，如果您想要进行整套工厂维修服务，
请联系您当地的	Flexco	现场工程师或	Flexco	经销商。
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第 2 部分 - 安全事项及注意事项

在安装和运行	MSP	一级清扫器之前，查看和了解以下安全信息非常重要。

下面介绍了关于停止的和运行的输送机的设置、维修和运行的操作信息。每一种情况都有其安全协议。

2.1 停止的输送带
	 	 以下操作是在静止的输送机上执行：

	 	 	 	 •	 安装	 •		更换刮刀	 •		维修
	 	 	 	 •	 张紧力调整	 •		清扫	 	

危险

危险

警告

警告

警告

!

!

!

!

!

执行上述操作之前，请务必遵循	OSHA/MSHA	
断电上锁/挂签	(LOTO)	规程	9	CFR	1910.147
。若未遵循	LOTO	规程，输送机输送带的移动会
使输送带清扫器的行为失去控制，从而导致工作人
员面临一定风险。可能造成严重人身伤害或死亡。

操作之前：
	 •  将输送机电源上锁/挂签
	 •  松开任何拉紧装置
	 •  卸除输送机输送带或用夹具牢牢固定

使用个人防护装备 (PPE)：
	 •	 安全眼镜
	 •	 安全帽
	 •	 安全鞋

工厂内封闭的空间、弹簧装置和笨重的部件可能会
对工作人员的眼睛、脚和头骨造成伤害。
必须穿戴	PPE	以防范与输送机输送带清扫器相关
的可预见危险。避免严重人身伤害。

2.2 运行的输送机
	 输送机在运行时必须执行两项常规任务：
	 	 •	 检查清扫性能
	 	 •	 动态故障排除

每个输送带清扫器都有卷入物体的危险。千万不要
接触或戳刺正在运行的清扫器。清扫器可能导致瞬
间断肢和挤压伤。

千万不要调整正在运行的清扫器上的任何部件。未
预见的输送带凸出和破损会绊住清扫器，导致清扫
器结构发生剧烈运动。组件摆动可能造成严重的人
身伤害或死亡。

输送机卸料槽有弹射出来的危险。请尽量远离清扫
器，并戴上安全眼镜和头盔。弹射出来的部件可能
会造成严重人身伤害。
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第 3 部分 - 安装前检查和选项

 • 检查清扫器尺寸是否适合输送带宽度
	 •	 检查输送带清扫器包装箱，确保包含所有部件
	 •	 查看安装说明上方的“所需工具”列表
	 •	 检查输送机位置：
	 	 –	清扫器是否安装在料槽上
	 	 –		在开放式头部滚筒上安装是否需要安装结构（请参阅	3.3	-	可选安装附件）
	 	 –		是否存在阻塞情况，需要调整清扫器位置（请参阅	3.2	-	清扫器位置调整）

3.1 检查表
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第 3 部分 - 安装前检查和选项（续）

	 某些特定应用中由于固定障碍阻挡了所需位置，因此有必要调整一级清扫器固定杆的位置。只要	
“C”	尺寸不变，即可轻松改变固定杆的位置且不会影响清扫器的性能。	

	 	注意：在以下示例中，我们将在	“Y”	方向上降低固定杆的位置，但也可在	“X”	方向上使用相
同的方法。	

	 	 输送机状况：

	 	 滚筒直径：600mm	(24")
	 	 X=300mm	(12")
	 	 Y=225mm	(9")
	 	 C=375mm	(15")	

1. 确定给定位置的尺寸并定义所需的更改。安排好给定的	X	和	Y	尺寸后，确定所需的修改距离,从
而为固定杆和张紧系统留出足够的空隙。（在示例中我们决定降低固定杆	2",为支撑结构留出空
间）。	

2. 记下已知尺寸。现在我们可确定三个必需尺寸中的两个，并可用其确定第三个。我们知道	“C”	
尺寸是不能改变的，因此它将保持原样。另外我们需要在	“Y”	方向将装置降低	2"	尺寸，因此
我们为给定的	“Y”	尺寸加	2"。
	 X	=	?"
	 Y	=	225	+	50	=	275mm	(9	+	2	=	11"	)
	 C	=	375mm	(15")

3. 确定最终尺寸。在一个垂直平面上，使用水平仪绘制一条水平线和一条垂线形成一个直角（图	
3a）。从交叉点向下测量确定的	“Y”	尺寸并标记（图	3b）。从修改的	“Y”	标记开始测量,
旋转卷尺与	“X”	线交叉，在交叉处标记	“C”	尺寸（图	3c）。从交点测量到	“C”	交点的
距离，这就是新	“X”	尺寸（图	3d）。
	 X	=	255mm	(10	3/16")
	 Y	=	275mm	(11")
	 C	=	375mm	(15")

600mm	
(24")

X

C
Y

   

 

图 3a 图 3b 图 3c 图 3d
标记

这个距离是新	“X”	
尺寸

C	(15")
(375mm)

Y	(11")	
275mm)

(10	1/4")
(257mm)

3.2 清扫器位置调整
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第 3 部分 - 安装前检查和选项（续）
3.3 可选安装附件

可将多功能，可调整的支架和板安装到输送机架构上，这样就可以轻松地用螺栓将一级和二级清扫器固
定到适当位置。

76071
标准安装架组件
•	用于大多数的二级清扫器安装。

76072
加长安装架组件
•	用于需要超长支脚的
安装。

76073
可选顶角组件
•	可与标准和加长安装架组件共用以提供
其他安装选择。

75830
可选安装杆组件 
（带有螺栓、螺母和垫圈）
•	用于将一级清扫器安装到顶部开
放式头部滚筒上。

•	焊接到滚筒两侧并用螺栓固定到
钢板上。

•	38mm	W	x	400mm	L	(1-1/2"	
x	16"),螺纹孔为	16-275mm	
(5/8-11")（共	4	个）

76537
安装板组件（包含 2 块板）
•	可与安装杆共用将清扫器安装于
顶部开放式头部滚筒上。

•	400	x	800mm	(16"	x	32")，
孔为	16mm		(5/8")（共	4	个）

*包含组件
订货至交货的时间：1	个工作日

可延长固定杆长度	750mm	(30")。
订货至交货的时间：1	个工作日

可选安装组件（包含 2 个支架/杆） 
可选安装组件（包含 2 个支架/杆） 

说明 订购编号
项目代

码
重量 
Kg.

标准安装架组件* SSTSMB 76071 15
加长安装架组件* SSTLMB 76072 19
可选顶角组件* SSTOTA 76073 	4
可选安装杆组件* MMBK 75830 	8	
安装板组件（包含	2	块板） MMPK 76537 	63	

固定杆延长杆组件（包含 2 根固定杆延长杆）
固定杆延长杆组件（包含 2 根延长杆）

说明 订购编号
项目代

码
重量 
Kg.

固定杆延长杆组件 MAPEK 76024 9.9

规格和说明：
•	标准安装架为	325mm	W	x	388mm	L		
(13"	x	15	1/2")。

•	加长安装架为	325mm	W	x	528mm	L		
(13"	x	21-1/2")。

•	安装杆为	38mm	W	x	400mm	L		
(1-1/2"	x	16"),螺纹孔为	16-275mm		
(5/8-11")（共	4	个）。

•	安装板为	400mm	W	x	800mm	L	(16"	x	32"),
孔为	16mm	(5/8")（共	4	个）。
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第 3 部分 - 安装前检查和选项（续）
3.4 正确安装刮刀和张紧调整

要提高清扫效率并延长使用寿命，您需要将	ConShear™	刮刀安装到输送带头部滚筒的正确位置并正确
地调整张紧力。如果清扫器固定杆位置不正确，则新刮刀的性能就会受到负面影响。请见下面的“可能
的问题”。调整张紧力时，请遵守以下说明。	

错误：
无间隙

正确张紧：
刀面和输送带完
全接触

图 4

刀尖被推离输
送带

错误：
大于
3mm	
(1/8")	
间隙

图 2 图 3

正确张紧：
对刮刀进行张紧调整，直到间隙消失（图	4）。

可能的问题：	
•	 固定杆位置过远	-	刮刀/输送带初始接触间隙将大

于	3mm	(1/8")（图	2）。如果刮刀张紧力调整
错误，则刮刀可能会在完全磨损之前翻转。如果
张力过紧，则会迅速产生“破口”且无法正确清
扫。

•	 固定杆位置过近	-	如果刮刀/输送带初始接触面
之间没有空隙（图	3），则刀尖可能接触不到输
送带。这时刮刀会被推开，丧失清除（清扫）效
果。刮刀可能会在刀尖形成垂边，粘挂到物料。

正确位置：
刮刀接触点靠在头部滚筒上时（调整张紧力之前），刀面底部应有	2mm	
(1/16")	到	3mm	(1/8")	的空隙（图	1）。

为了达到最高清扫效率并减少刮刀张紧，清扫器刮刀宽度大小应与输送带的物料路径一致。物料路径通
常位于输送带的中部(约占据输送带的	2/3)。选择宽度稍大于物料路径的刮刀可以减少刮刀磨损差异，从
而减少张紧维护作业以及降低刮刀更换的频率。

“物料路径”选项

使刮刀宽度与输送带物料路径宽度保持一致

物料路径
输送带宽度

刮刀宽度

物料路径

输送带宽度

刮刀宽度

输送带宽度减 350mm (14")

物料路径

输送带宽度

刮刀宽度

输送带宽度减 50mm (2") 输送带宽度减 200mm (8")

图 1

正确位置：
刮刀/输送带初始
接触位置有	3mm	
(1/8")	的空隙



10	 MSP	一级清扫器

第 4 部分 - 安装说明 - MSP 一级清扫器

固定杆位置图表

A X

C

A	=	滚筒直径	+	包胶和输送带
C=位置移动（如果需要）的主要规格

Y

按弧形移动尺
寸	C

1. 找到正确的固定杆位置。测量并确定尺寸	A（请参阅上文说明）。	
在右侧的固定杆位置数据表中找到尺寸	A，然后确定尺寸	X、Y	
和	C。从滚筒轴中心水平量出尺寸	X	的距离，然后做好标记。从
该标记处向下绘制一条长垂线，然后进行测量并标记尺寸	Y。清扫
器固定杆的中心位置即确定。测量并标记两侧。注意：如果该位置
被阻挡，请使用尺寸C，然后从滚筒的中心位置继续移动弧线，直
到找到一个未被遮挡的位置。要正确定位固定杆，尺寸	C	必须保
持不变（请参阅上图）。注意：安装顶部开放式输送机时，应首先
将基座支撑材料添加到结构上。

2. 标记并切割安装板孔。使用说明包中
提供的安装板模板，在料槽上定位固
定杆大检查孔，将孔槽对齐区划线。
定位朝向滚筒的键槽。描记孔切除块
和安装孔（图	2）。切除料槽两侧的
孔。注意：孔切除块有槽，日后可根
据需要进行调整。

图 2

朝向滚筒的
键槽

对齐槽

固定杆位置数据表
A X Y C

400 179 230 291
425 195 230 301
450 207 230 309
475 223 230 320
500 235 230 329
525 249 230 339
550 266 230 352
575 283 230 365
600 299 230 377
625 314 230 390
650 330 230 402
675 346 230 415
700 360 230 427
725 374 230 439
775 389 230 452
775 403 230 464
825 417 230 477
825 432 230 489
850 446 230 501
875 460 230 514
900 474 230 526
925 488 230 539
950 502 230 552
975 516 230 565
1000 529 230 576
1025 542 230 589
1050 557 230 602

安装清扫器前，请把皮带输送机的电源关闭并锁定做好标记。

刮刀固定销

固定杆锁环	
（与安装板持平）

Conshear™	刮刀

固定杆

MSP 部件清单

旋转臂

扭矩臂

弹簧

安装板

轴臂架

• 14mm	(9/16")	扳手
• 16mm	(5/8")	扳手
• 19mm	(3/4")	扳手
• 24mm	(9/16")	扳手
• 35mm	(1-3/8")	扳手

 或大型可调/新月形扳手	
（x2）

• 火炬（根据需要）
• 焊机（根据需要）

• 卷尺
• 水平仪
• 记号笔或皂石

所需工具:
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第 4 部分 - 安装说明 - MSP 一级清扫器

7. 重新安装弹簧装置。将弹簧、垫圈和衬套滑到旋转臂上并
旋转两颗调整螺母,使螺母前端露出约	6mm	(1/4")	的旋
转臂（图	7）。

6. 安装 QMT 弹簧张紧装置。从轴杆取出调整螺母和弹簧。将
旋转臂插入并穿过扭矩臂的槽孔。将扭矩臂滑到固定杆末端
（确保臂的旋转正确以调整刮刀张力）并旋转该臂直到轴臂
架与相应螺栓孔对齐（图	6）。从安装板上取下螺栓、螺母
和垫圈并通过轴臂架和安装板重新安装。

图 6
旋转臂

扭矩臂

安装板

轴臂架

固定杆

调整螺母

旋转臂衬套

弹簧垫圈

8. 根据输送带调整刮刀张紧力。旋转刮刀直到其接触输送带。将
弹簧衬套平直固定到扭矩臂后，旋转扭矩臂直到旋转臂靠在槽
末端离固定杆最近的位置。拧紧扭矩臂上的锁定螺栓和止动螺
母（图	8）。注意：扭矩臂应向上顶住安装板。

图 8

拧紧锁定螺栓
和止动螺母

旋转臂靠近槽末端离
固定杆最近的位置

5. 将清扫器置于输送带中部，并锁定到位。用两个刮刀固定
销重新安装刮刀。将刮刀置于输送带中部，（在张紧装置
所用端头的另一端）将固定杆锁定环安装到固定杆，锁定
环应紧挨安装板（图	5a）。向输送带旋转刮刀，并进行检
查，确保刮刀与滚筒面垂直。如果未垂直，请松开一侧安
装板，向前或向后调整安装板，以便刮刀与滚筒垂直，然
后重新拧紧螺栓（图	5b）。

4. 安装固定杆。从固定杆上卸下两个刮刀固定销和刮刀，插入
固定杆，使其穿过安装板（图	4）。

图 4

A.

B.

3. 安装安装板。用所配螺栓将安装板固定到料槽。使槽孔居于安装板中部，
然后拧紧螺栓（图	3）。

图 3

图 7

图 5a

固定杆锁环
根据需要向前或向
后调整槽内安装板

将刮刀置于输送带中部

图 5b
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试运行清扫器。运行输送机至少	15	分钟，然后检查清扫性能。检查弹簧长度是否为正确张力所需的合
适尺寸。必要时进行相应调整。

图 9

垫圈顶部
到扭矩臂
顶部

调整螺母

9. 设置正确的刮刀张紧力。参考轴臂架上的图
表，了解与刮刀宽度相对应的弹簧长度。朝
扭矩臂槽末端最靠近固定杆的方向轻拉旋转
臂并旋转调整螺母直到得到所需的弹簧长度
（图	9）。拧紧止动螺母。

10. 确定固定杆的正确位置。安装完清扫器之后，在清扫器固定杆和滚筒之间滑动（说明包中提供的）
固定杆测位规，直到其停于某一步（图	8a）。读取固定杆停留的平面区（图	8b）。该直径应等
于第	1	步中所用的尺寸	A。注意：如果在固定杆测位规上读取的直径不等于第	1	步中所用的尺
寸“A”，应检查尺寸“C”，然后进行相应校正。

®

M
SP P

RECLE
ANER

®

M
SP P

RECLE
ANER

头部滚筒

固定杆测位规

清扫器固
定杆

尺寸	“A”	=	
400mm	(16")

在固定杆和头部滚
筒之间滑动量规

图 10a 图 10b

第 4 部分 - 安装说明 - MSP 一级清扫器

弹簧长度表
EST 弹簧张紧装置

刮刀宽度 紫色弹簧 白色弹簧 金色弹簧
mm in. mm in. mm in. mm in.

400 16 133 5	1/4 159 6	1/4 无 无
550 22 121 4	3/4 156 6	1/8 无 无
700 28 105 4	1/8 149 5	7/8 无 无
850 34 无 无 146 5	3/4 156 6	1/8
1000 40 无 无 143 5	5/8 156 6	1/8
1150 46 无 无 140 5	1/2 152 6
1300 52 无 无 137 5	3/8 149 5	7/8
1450 58 无 无 130 5	1/8 149 5	7/8

1600 64 无 无 127 5 146 5	3/4

1750 70 无 无 124 4	7/8 143 5	5/8

1900 76 无 无 无 无 143 5	5/8

2050 82 无 无 无 无 140 5	1/2

阴影部分表示首选的弹簧
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第 5 部分 - 运行前检查表和测试

•	 运行输送机至少	15	分钟，然后检查清扫性能
•	 检查张紧装置弹簧是否为建议的长度（适当调整张力）
•	 必要时进行相应调整

•	 重新检查所有紧固件都已拧紧
•	 盖上固定杆盖
•	 将提供的所有标签粘贴到清扫器上	
•	 检查输送带上的刮刀位置
•	 确保所有安装材料和工具都已从输送带和输送机区域中移除

注意：在清扫器运行且工作正常时进行检查有助于检测到问题或确定何时需要进行调整。

5.1 运行前检查表

5.2 试运行输送机
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第 6 部分 - 维护

Flexco	输送带清扫器按照尽可能减少维护的标准进行设计。但是，为获得最佳性能，仍需要进行某些维
修服务。清扫器安装之后应设置一个常规维护程序。该程序可确保清扫器以最高效率运行，且能在清扫
器停止工作之前识别并解决问题。

务必遵循与设备（停止的或运行的）检查相关的所有安全规程。MSP	一级清扫器位于输送机的出料端，
与移动的输送带直接接触。输送带运行时只能进行目视检查。只有在输送机停止时才能执行维修任务，
且须遵循正确的断电上锁/挂签程序。

6.1 新安装检查
新清扫器运行几天之后，应对其进行目视检查以确保其运行正常。必要时进行相应调整。

6.2 常规目视检查（每隔	2-4	周）
目视检查清扫器和输送带可确定：

 •	 弹簧长度是否为最佳张力所需的正确长度

 •	 输送带是否清洁或是否有脏污部分

 •	 刮刀是否有磨损且需要更换

 •	 刮刀或其他清扫器组件是否有损坏

 •	 清扫器上或传送区是否有遗留的物料

 •	 输送带表面是否有损坏

 •	 输送带上的清扫器是否有振动或噪音问题

 •	 如果使用了拉紧滚筒，则应检查滚筒上是否有物料堆积

如果出现以上任一情况，则需确定何时可以停止输送机以对清扫器进行维护。

6.3		常规实物检查（每隔	6-8	周）
当输送机未运行且已断电上锁和挂签时，应对清扫器进行实物检查以完成以下任务：

 •	 清除清扫器刮刀和固定杆处堆积的物料

 •	 仔细检查刮刀是否有磨损和损坏。必要时更换。

 •	 检查刮刀固定销和固定夹是否已正确安装及其状况。必要时更换。

 •	 确保刮刀和输送带紧密接触

 •	 检查清扫器固定杆是否有损坏

 •	 检查所有紧固件是否牢固，且是否有磨损。必要时进行紧固或更换。

 •	 更换任何磨损或损坏的组件

 •	 检查清扫器刮刀和输送带之间的张力。必要时根据清扫器或第	14	页上的图表调整张力。

 •	 0维护任务完成之后，试运行输送机以确保清扫器运行正常
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MSP	一级清扫器 ConShear™	备件刀片

ConShear™	
刮刀

第 6 部分 - 维护

1. 拆下张紧装置。松开调整螺母并向外旋转直到与旋转臂持平
（图	1）。此操作可以释放输送带刮刀上的张紧装置。

2. 拆下磨损的刮刀。从固定杆上卸下一个刮刀固定销并从固定
杆上拆下刮刀（图	2）。清扫固定杆上遗留的所有物料。

 注意：如果刮刀难以拆下，请使用螺丝刀或锤子使其松动，
然后再拆下。

6.4 刮刀更换说明

所需工具： 
-	卷尺	
-	(2)	38mm	(1½”)	扳手或月牙扳手	
-	钢丝刷（清扫固定杆）	
-	小油灰刀（清扫固定杆）	

安装清扫器前，请把皮带输送机的电源关闭并锁定做好标记。

图 1

图 2

旋转臂

调整螺母

刮刀固定销
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图 33. 安装新刮刀。将新刮刀滑到固定杆上，将其
锁定到远端刮刀固定销上，然后重新安装拆
下的刮刀固定销、垫圈和固定夹（图	3）。

4. 重新设置正确的刮刀张紧力。参考图表中
与刮刀宽度相对应的弹簧长度。朝扭矩臂
槽末端最靠近固定杆的方向轻拉旋转臂并
旋转调整螺母直到得到所需的弹簧长度（
图	4）。拧紧止动螺母。

注意：清扫器轴臂架上也有此图，方便张
紧力维护时参考。

试运行清扫器。运行输送机至少	15	分钟，然后检查清扫性能。检查弹簧长度是否为正确张力所需的合
适尺寸。必要时进行相应调整。

图 4

测量垫圈
顶部到扭
矩臂顶部
距离

调整螺母

第 6 部分 - 维护
6.4 刮刀更换说明

弹簧长度表
EST 弹簧张紧装置

刮刀宽度 紫色弹簧 白色弹簧 金色弹簧
mm in. mm in. mm in. mm in.

400 16 133 5	1/4 159 6	1/4 无 无
550 22 121 4	3/4 156 6	1/8 无 无
700 28 105 4	1/8 149 5	7/8 无 无
850 34 无 无 146 5	3/4 156 6	1/8
1000 40 无 无 143 5	5/8 156 6	1/8
1150 46 无 无 140 5	1/2 152 6
1300 52 无 无 137 5	3/8 149 5	7/8
1450 58 无 无 130 5	1/8 149 5	7/8

1600 64 无 无 127 5 146 5	3/4

1750 70 无 无 124 4	7/8 143 5	5/8

1900 76 无 无 无 无 143 5	5/8

2050 82 无 无 无 无 140 5	1/2

阴影部分表示首选的弹簧

2.重新安装拆下的
刮刀固定销

1.将刮刀开口
滑到远端刮刀
固定销上
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第 6 部分 - 维护
6.5 维护日志

输送机名称/编号 _________________________

日期: _____________________ 维护人员: _____________________  服务报价	# _____________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期: _____________________ 维护人员: _____________________  服务报价	# _____________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期: _____________________ 维护人员: _____________________  服务报价	# _____________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期: _____________________ 维护人员: _____________________  服务报价	# _____________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期: _____________________ 维护人员: _____________________  服务报价	# _____________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期: _____________________ 维护人员: _____________________  服务报价	# _____________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期: _____________________ 维护人员: _____________________  服务报价	# _____________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期: _____________________ 维护人员: _____________________  服务报价	# _____________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
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第 6 部分 - 维护（续）
6.6 清扫器维护清单

地点: _____________________________ 检查人: ______________________________ 日期: _____________________________

输送带清扫器: ___________________________________________ 序列号: _______________________________________________

刮刀宽度:     ¨ 输送带宽度减去	50mm   ¨ 输送带宽度减去	200mm   ¨ 输送带宽度减去	350mm

输送带信息:

输送带编号: _______________________   输送带状态: _________________________________________________________________

输送带宽度: ̈  600mm ¨ 750mm ¨ 900mm ¨ 1050mm ¨ 1200mm ¨ 1350mm ¨ 1500mm ¨ 1800mm ¨ 2100mm 
 (24") (30") (36") (42") (48") (54") (60") (72") (84")

头部滚筒直径（输送带和包胶）:__________     输送带速度:________ m/s   输送带厚度: __________

输送带接头:__________ 接头状态:_________ 接头数量:________ ¨ 已磨薄 ¨ 未磨薄

输送的物料: _____________________________________________________________________________________________________

每周运行的天数:_______________ 每天运行的小时数:_______________

刮刀使用寿命:

刮刀安装的日期:___________ 刮刀检查的日期:___________ 刮刀预计使用寿命:____________

刮刀是否与输送带完全接触?     ¨ 是   ¨ 否

与磨损线的距离:     左侧 _________     中间 _________     右侧_________

刮刀状态:     ¨ 良好   ¨ 出现凹痕   ¨ 出现破口    ¨ 没有接触输送带   ¨ 已损坏

弹簧测量长度:     要求 _________   当前 _________

是否调整过清扫器:     ¨ 是   ¨ 否

与磨损线的距离:     ¨ 左侧   ¨ 中间   ¨ 右侧

刀状态:     ¨ 良好   ¨ 出现凹痕   ¨ 出现破口   ¨ 没有接触输送带   ¨ 已损坏

弹簧测量长度:     ¨ 左侧   ¨ 当前   ¨ 没有接触输送带	_________________________________________________

清扫器的总体性能:     (使用	1	-	5	为以下各项评分，1	=	极差，5	=	非常好)

外观:	 ¨	 评论: ______________________________________________________________________________________________

位置:	 ¨	 评论: ______________________________________________________________________________________________

维护:	 ¨	 评论: ______________________________________________________________________________________________

性能:	 ¨	 评论: ______________________________________________________________________________________________

其他评论: _______________________________________________________________________________________________________

________________________________________________________________________________________________________________

________________________________________________________________________________________________________________

________________________________________________________________________________________________________________

________________________________________________________________________________________________________________
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第 7 部分 - 故障排除

问题 可能原因 可能的解决方法

清扫性能差

清扫器张力不足 调整到正确的张力	-	见图

清扫器张力过大 调整到正确的张力	-	见图

清扫器安装位置错误 检查	"C"	尺寸，重新定位到正确的尺寸

清扫器刮刀磨损或损坏 更换清扫器刮刀

刮刀磨损速度
过快

清扫器张力太大或太小 调整到正确的张力	-	见图

清扫器位置不正确 检查清扫器是否位于正确的尺寸位置

刮刀冲角不正确 检查清扫器是否位于正确的尺寸位置

对于刮刀来说，物料的研磨性太强 选项：如果是硫化输送带，更换为配有金属刮
刀的其他清扫器

机械接头损坏刮刀 修复、去皮或更换接头

刮刀中部磨损	
（破口）

刮刀宽于物料路径 更换适于物料路径宽度的刮刀

清扫器张力太大或太小 调整到正确的张力	-	见图

刮刀磨损或损坏
异常

机械接头损坏刮刀 修复、去皮或更换接头

输送带受损或破裂 修理或更换输送带

清扫器位置不正确 检查	"C"	尺寸，重新定位到正确的尺寸

滚筒或滚筒包胶损坏 维修或更换滚筒

振动或噪音

清扫器位置不正确 检查	"C"	尺寸，重新定位到正确的尺寸

刮刀冲角不正确 检查	"C"	尺寸，重新定位到正确的尺寸

清扫器在空输送带上运行 输送带上没有物料时使用喷水杆

清扫器张力太大或太小 调整到正确的张力或稍微调整以减少噪音

清扫器锁定螺栓未紧固 检查并拧紧所有螺栓和螺母

清扫器未垂直于头部滚筒 检查	"C"	尺寸，重新定位到正确的尺寸

料槽内物料堆积 清除清扫器和料槽中堆积的物料

清扫器被推离
滚筒

清扫器张紧力设置不正确 确保正确的张紧力/稍微提高张紧力

粘性材料使清扫器的负担过大 提高张紧力；更换为金属刀尖的清扫器；更换
成大尺寸清扫器

未正确安装清扫器 确保两侧位置尺寸相等

固定杆过远（“C”	尺寸过大） 检查	"C"	尺寸，重新定位到正确的尺寸
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第 8 部分 - 规格和 CAD 图
8.1 规格和指导

规格：
•	 输送带最大速度	............................ 3.5	m/s	(700	FPM)
•	 额定温度	........................................ 	-35°C	到	82°C（-30°F	到	180°F）
•	 滚筒最小直径	................................ 250mm	(10")
•	 刮刀高度	........................................ 185mm	(7-1/4")
•	 可用刮刀磨损长度........................ 100mm	(4")
•	 刮刀材料	........................................ 	聚氨酯（专有材料，耐磨性且使用寿命长）
•	 可用于宽度为		.............................. 	600	到	2100mm	(24"	到	84")	的输送带。		

可按客户要求提供其他尺寸。
•	 CEMA	清扫器等级	...................... 3级

垂直

水平

垫圈顶部
到扭矩臂
顶部

固定杆长度
*	每种固定杆长度都可与尺寸为输送带宽度减	
50mm	(2")、输送带宽度减	200mm	(8")	或输送
带宽度减	350mm	(14")	的刮刀尺寸共用。

固定杆位置图表

A	=	滚筒直径	+	包胶和输送带
C	=	位置移动（如果需要）的主要规格

A X

C
Y

输送机最大跨度

按弧形移动
尺寸	C

安装的间距准则

所需的水平间距 所需的垂直间距

mm in. mm in.

100 4 250	 10

固定杆长度规格*

清扫器尺寸 固定杆长度 输送机最大跨度

mm in. mm in. mm in.
600 24 1950 78 1700	 68
750 30 2100 84 1850	 74
900 36 2250 90 2000	 80
1050 42 2400 96 2150	 86
1200 48 2550 102 2300	 92
1350 54 2700 108 2450	 98
1500 60 2850 114 2600	 104
1800 72 3150 126 2900	 116
2100 84 3450 138 3200	 128

*如果需要超长型固定杆，可使用固定杆延长杆组件	
(#76024)，可延长长度为	750mm	(30”)。请参见
第	79	页。
固定杆直径	-	73mm	(2-7/8”)

美国专利号：D482,508S

固定杆位置数据表
A X Y C

400 179 230 291
425 195 230 301
450 207 230 309
475 223 230 320
500 235 230 329
525 249 230 339
550 266 230 352
575 283 230 365
600 299 230 377
625 314 230 390
650 330 230 402
675 346 230 415
700 360 230 427
725 374 230 439
775 389 230 452
775 403 230 464
825 417 230 477
825 432 230 489
850 446 230 501
875 460 230 514
900 474 230 526
925 488 230 539
950 502 230 552
975 516 230 565
1000 529 230 576
1025 542 230 589
1050 557 230 602

弹簧长度表
EST 弹簧张紧装置

刮刀宽度 紫色弹簧 白色弹簧 金色弹簧
mm in. mm in. mm in. mm in.

400 16 133 5	1/4 159 6	1/4 无 无
550 22 121 4	3/4 156 6	1/8 无 无
700 28 105 4	1/8 149 5	7/8 无 无
850 34 无 无 146 5	3/4 156 6	1/8
1000 40 无 无 143 5	5/8 156 6	1/8
1150 46 无 无 140 5	1/2 152 6
1300 52 无 无 137 5	3/8 149 5	7/8
1450 58 无 无 130 5	1/8 149 5	7/8

1600 64 无 无 127 5 146 5	3/4

1750 70 无 无 124 4	7/8 143 5	5/8

1900 76 无 无 无 无 143 5	5/8

2050 82 无 无 无 无 140 5	1/2

阴影部分表示首选的弹簧

*
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第 8 部分 - 规格和 CAD 图（续）
8.2 CAD 图

8.56
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第 9 部分 - 更换备件
9.1  更换备件列表

弹簧张紧装置选择表

清扫器刮刀宽度
76074 
QMT-P

76075 
QMT-W

76483 
QMT-G

ConShear	400	-	700mm	 X

ConShear	850	-	1750mm	 X

ConShear	1900	-	2050mm	 X

更换备件

编号 说明 订购编号
项目代

码
重量 
KGS.

1

600mm	固定杆 C-MSPP600 81019 19.3
750mm	固定杆 C-MSPP750 81020 20.9
900mm	固定杆 C-MSPP900 81021 22.9
1050mm	固定杆 C-MSPP1050 81022 25.9
1200mm	固定杆 C-MSPP1200 81023 27.2
1350mm	固定杆 C-MSPP1350 81024 29.0
1500mm	固定杆 C-MSPP1500 81025 30.4
1800mm	固定杆 C-MSPP1800 81026 34.5
2100mm	固定杆 C-MSPP2100 81027 40.2

2 安装板组件*（2	个） MSPMPK-CN 82184 3.8
3 固定杆锁*（1	个） MSPPL 81044 0.9
4 刮刀固定销组件*（1	个） EZP1BP 81034 .05
5 轴臂组件*（1	个） QMTPAK-CN 82183 2.0

6 张紧弹簧	-	紫色		(1	个)	
用于	400	-	700mm	刮刀	 QMTS-P 75845 	0.4	

6a 张紧弹簧	-	白色		(1	个)	
用于	850	-	1750mm	刮刀		 QMTS-W 75898 	0.6	

6b 张紧弹簧	-	金色		(1	个)	
用于	1900	-	2050mm	刮刀	 QMTS-G 76484 	1.3	

7 衬套组件	-	紫色（2	个） QMTBK-P 76097 	0.2	
7a 衬套组件	-	白色（2	个） QMTBK-W 76098 	0.2	
7b 衬套组件	-	金色（2	个） QMTBK-G 76540 	0.2	
8 轴臂架组件*（1	个） QMTSBK-CN 82182 	2.1	
9 扭杆臂组件*（1	个） C-PSTA 81045 5.2

-
QMT	弹簧张紧装置	-	紫色	
（1	个，项目	5、6、7、8	和	9），	
用于	400	-	700mm	刮刀	

QMT-P 76074 9.3

-
QMT	弹簧张紧装置	-	白色	
（1	个，项目	5、6a、7a、8	和	9），	
用于	850	-	1750mm	刮刀		

QMT-W 76075 9.9

-
QMT	弹簧张紧装置	-	金色	
（1	个，项目	5、6b、7b、8	和	9），	
用于	1900	-	2050mm	刮刀	

QMT-G 76483 10.5

*包含组件
订货至交货的时间：1	个工作日

6

1

3

4

6a

8

9

5

项目	4	的详细视图

10

7
7a

（与安装板持平）

6b

7b

2

ConShear™ 备件刮刀

编号
刮刀宽度

订购编号
项目代

码mm

10

200 CRB-200 78239
300 CRB-300 78240
350 CRB-350 78241
450 CRB-450 78242
600 CRB-600 78243
750 CRB-750 78244
800 CRB-800 78245
950 CRB-950 78246
1000 CRB-1000 78247
1150 CRB-1150 78248
1200 CRB-1200 78249
1350 CRB-1350 78250
1400 CRB-1400 78251
1550 CRB-1550 78252
1600 CRB-1600 78253
1750 CRB-1750 78254
1800 CRB-1800 78255
1950 CRB-1950 78256

请根据输送带上的物料宽度订购相应宽度的刀
头：带宽减50mm，带宽减200mm或者带宽
减350mm。
订货至交货的时间：1	个工作日



23

第 10 部分 - 其他 Flexco 输送机产品

Flexco	提供多种输送机产品，可帮助您的输送机更有效和更安全地运行。这些组件可解决常见的输送机
问题，提高生产率。下面对其中的几种组件产品进行了简要介绍：

• 可轻松滑出的刀架，方便检修
• 刀架采用能够提高刀片更换速度的设计
•  专利的	PowerFlex™	刀架有优异的清扫性能
•  兼容	Flexco	机械接头

•  “有限空间”清扫器，适用于空间有限的输送
机应用

•  高温清扫器，适用于非常高热的应用条件
•  橡胶指状清扫器，适用于人字形和棱条输送带
•  多种不锈钢清扫器样式，适用于腐蚀性应用

带 Service Advantage Cartridge 的  
MHS 二级清扫器

Flexco 专用输送带清扫器

•  系统中的终极清扫器，用于擦干输送带
•  根据输送带自动调整刮刀张力
•  便捷的刮刀张力目视检查
•  简单的单销钉刮刀更换

•  已获专利的“旋转和倾斜”设计可获得最佳调整
效果

•  两侧各有两个传感器托辊，可将输送带损坏降至
最低

•  枢轴点可确保不会卡死
•  适用于上部和返回侧输送带

•  独特的	Velocity	Reduction	Technology™	可
更好地保护输送带	

•  Slide-Out	Service™	可用于直接更换所有缓	
冲杆

•  缓冲杆可延长杆的使用寿命
•  4	种型号，适用于特定的应用

•  尾部滚筒的输送带清扫器
•  独特的刮刀设计可快速将碎屑清扫出输送带
•  经济且易于维修
•  提供	V	型或斜式两种型号

MDWS 除水二级清扫器

PT Max™ 输送带调整器

DRX 缓冲床 输送带空段清扫器
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