Hochtemperatur-Kopfabstreifer
H-Type mit V-Klingen
Montageanleitung

Hakenschraubenhalterung

Abweisschild
Stellmutter V-Klinge Stahl rostfrei

Spannvorrichtung

Kontermutter
Hakenschraube

Hakenschraube

Zugfeder

Klemmring

Lageraufnahme

Montagewinkel

STELLEN SIE SELBST SICHER, DASS DAS FORDERBAND VOM STROMNETZ
GETRENNT UND GEGEN UNBEFUGTES EINSCHALTEN GESICHERT IST,
BEVOR SIE MIT DER MONTAGE DES ABSTREIFERS BEGINNEN

Anleitung beschreibt Montage am Ubergabetrichter und an ERFORDERLICHES WERKZEUG:
der offenen Kopftrommel. Bei Montage am Ubergabetrichter » Malband

ist zur Montage und Inspektion eventuell eine Zugangs6ffnung * 19 mm Schraubenschlissel
auszuschneiden. (Male siehe in Schritt 7 unter ,Montage am * Ratsche mit 19 mm Steckschliisseleinsatz
Ubergabetrichter.) » Verstellbarer Schraubenschlissel

Bei Einsatz eines Schneidbrenners Sicherheitsanweisungen * Schneidbrenner und/oder Schweilapparat

» Schraubzwingen 150 mm

(zur Fixierung der Montagewinkel)
* Wasserwaage 600 mm
» Wasserfester Filzstift

beachten.

Beim Schweilen alle Schrauben und Gewinde vor Schweil}-
spritzern schitzen.

Trommeldurchmesser einschl.

HaltearmgroRe Belag und Band g I

L. Maximale - —_'*
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Ubergabetrichterwand s |

Erforderlicher Abstand, um ein Verstopfen
des Ubergabetrichters zu vermeiden




MONTAGE AN GESCHLOSSENEN ANLAGEN

SCHRITT 1. X- und Y-MaRe ermitteln.

X- und Y-MaRangaben fur den Trommeldurchmesser ermitteln. Siehe
hierzu die im Lieferumfang enthaltenen Tabellen. Das Mal} fur den
Trommeldurchmesser beinhaltet den Trommelbelag und das Band.
Trommeldurchmesser mm X mm Y mm
Bei Verwendung der richtigen X- und Y-Koordinaten wird der Abstreifer
in einem Winkel von 15° unterhalb der horizontalen Ebene an der
Kopftrommel positioniert.

SCHRITT 2a. Kopftrommelwelle messen.
Durchmesser der Trommelwelle ermitteln und durch 2 teilen.

SCHRITT 2b. Y-Position ermittein.

Wasserwaage auf Trommelwelle legen und waagerechte Linie A ziehen.
Von Linie A aus den halben Durchmesser der Trommelwelle nach unten
messen und ausgehend von der Trommelwelle eine parallele Linie B
ziehen (Bild 2).

SCHRITT 3a. MaB X markieren.

Das in Schritt 2a ermittelte Mal X abziehen, um das abgeanderte Maf}
X zu erhalten. Dieses neue Maf} X horizontal von der Trommelwelle
ausgehend nach vorne auf die Linie B messen und Stelle an der
Trichterwand markieren (Bild 3a).

SCHRITT 3b. MaBl Y ermitteln.

Von diesem Punkt aus das MalR Y vertikal nach unten messen und die
Stelle markieren (Bild 3b). Dieser Punkt zeigt die korrekte Position fur
den Mittelpunkt der Steckachse.

SCHRITT 4. Position der Montagewinkel festlegen
(horizontale Lage). Um die Position der Montagewinkel fiir
den Abstreifer zu bestimmen, 56 mm zum markierten Schnittpunkt
addieren (Bild 4). Diese Markierung zeigt die Position fiir die Mitte
der Oberseite des Montagewinkels.

SCHRITT 5. Trichteroéffnung ausschneiden.

Unter Verwendung des in SCHRITT 4 ermittelten angepassten
Schnittpunkts (“+”) die erforderliche Offnung mit den Abmessungen
125x150 mm an der Trichterwand markieren und ausschneiden (Bild 5).
Wenn eine Zugangsoéffnung nétig ist, dann SCHRITT 7 beachten.

SCHRITT 6. Montagehalterungen montieren.
Montagewinkel an der unteren Kante der Offnung zentrieren. Halterung
mittels Schrauben oder SchweilRverbindung in der Position befestigen
(Bild 6). Den gesamten Arbeitsablauf auf der gegenuberliegenden Seite
wiederholen.

SCHRITT 7. Zugangso6ffnung ausschneiden.
Zugangsoffnung ausschneiden, dabei den unteren Rand auf den in
Schritt 4 ermittelten angepassten Schnittpunkt (“+”) zentrieren. Die Breite
der Offnung sollte 175 mm betragen. Die Hohe betragt 238 mm fiir sehr
kleine Haltearme, 300 mm fiir kleine Haltearme und 338 mm fur mittlere
Haltearme. Die Lage der Zugangsoéffnung kann in dem in Bild 7 gezeigten
Bereich liegen, vorausgesetzt die Unterkante bleibt wie oben beschrieben
zentriert.
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Bild 7| Mit SCHRITT 8 fortfahren, um die Montage fertig zu stellen.




MONTAGE AN OFFENEN TRANSPORTBANDERN

SCHRITT 1. X- und Y-MaRe ermitteln.
X- und Y-MaRangaben fur den Trommeldurchmesser ermitteln. Siehe

hierzu die im Lieferumfang enthaltenen Tabellen. Das Mal} fur den
Trommeldurchmesser beinhaltet den Trommelbelag und das Band. | Bandlaufrichtung
Trommeldurchmesser mm X mm Y mm =
Bei Verwendung der richtigen X- und Y-Koordinaten wird der

Abstreifer in einem Winkel von 15° unterhalb der horizontalen Ebene

an der Kopftrommel positioniert. Marlf'isrung
Markierung
SCHRITT 2a. Y-Position ermittein. "B" i
Durchmesser der Trommelwelle ermitteln und durch 2 teilen. Bild 1

SCHRITT 2b.

Markierung Wasserwaage auf Trommelwelle legen und Position A am
N "B" Trager markieren. Von Position A aus halben Durchmesser der
Trommelwelle nach unten messen und ausgehend von der
Mittellinie der Welle Position B markieren (Bild 1).
I D
Y + 56 mm

SCHRITT 2c.

Von Markierung B aus das ermittelte MaR Y plus 56 mm nach

| = Markierun ) unten messen und Position markieren (Bild 2). Diese Markierung
9 Bild 2 | kennzeichnet den oberen Abschluss der Anbauplatte, die zur

Befestigung der Montagewinkel bendtigt wird.

| Tragerkonstruktion a. Welle zu Tragerkonstruktion

b. Durchmesser Trommelwelle +2 +
c. Mittellinie der Trommelwelle =
Lange der zu Konstruktion
erforderlichen d. MaR X aus Tabelle addieren +
Anbauplatte ; . )
Abstand Tragerkonstruktion zur Steckachsenmitte =
/ e. 175 mm hinzufiigen (halbe Lange des + 175 mm
ctdte Montagewinkels)
Bild 3 Lange der erforderlichen Anbauplatte =

SCHRITT 3. X-Position bestimmen.

a. Von der Rickseite der Trommelwelle aus zur Tragerkonstruktion messen (Bild 3).

b. Durchmesser der Trommelwelle geteilt durch 2.

c. Malde von a und b addieren. Dieser Wert entspricht dem Abstand vom Mittelpunkt der Trommelwelle zur
Tragerkonstruktion.

d. Das in Schritt 1 ermittelte Maf3 X und C addieren. Die Summe entspricht dem Abstand von der
Tragerkonstruktion zur Mitte der Steckachse.

e. 175 mm addieren (halbe Lédnge des Montagewinkels). Die Summe entspricht der Gesamtlange der
Anbauplatte, die bendtigt wird, um die Montagewinkel in der richtigen Position anzubringen.

SCHRITT 4. Anbauplatte sicher an der Tragerkonstruktion befestigen.
Anbauplatten an die Tragerkonstruktion schweil3en. Ein Winkeleisen von 75x75 mm ist hierfur gut geeignet.

SCHRITT 5. Anbauplatten fiir die Befestigung der Montagewinkel des Abstreif-
ers vorbereiten.

Die Montagewinkel mit den Schraubzwingen in der korrekten Position an die Anbauplatten kiemmen.
Markieren und Bohren der Locher fiir eine Verschraubung oder Montagewinkel anschweif3en.

Mit SCHRITT 8 fortfahren, um die Montage fertig zu stellen.
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SCHRITT 8. Steckachse montieren.

Die beiden Befestigungsschrauben von einem der Lagersitze
entfernen (Bild 8). (Bei der Montage an Ubergabetrichtern
Schrauben von der Seite durch die Zugangséffnung entfernen.)
Die Steckachse an der Kopftrommel vorbei in den Lagersitz auf
der gegenuber liegenden Seite schieben. Die Abstreiferklingen
nach unten hangen lassen. Den abgeschraubten Lagersitz auf
die Steckachse schieben und wieder an dem Montagewinkel
befestigen. Schrauben vorerst nur von Hand festziehen.

SCHRITT 9. Steckachse ausrichten.

Steckachse nach oben drehen, bis die Klingen das Band berihren
(Bild 9). Die Abstreiferklingen zum Band zentrieren. Die mittlere
Abstreiferklinge leicht gegen das Band driicken und dabei die
gelosten Lagersitze verschieben, bis alle Abstreiferklingen tber
die gesamte Breite am Band anliegen. Die Steckachse in dieser
Position durch Anziehen der Befestigungsschrauben an den
Lagersitzen arretieren.

Fur die Montage der Federspannvorrichtung siehe die im Lieferumfang enthaltene Montageanleitung.
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