H-Type" Kopfabstreifer mit V-Klingen
& geschutzten V-Klingen 7 o
Anpassung an die Kontur des Férderbands EEE&@E&@C@”®

BELT CLEANING SYSTEMS
ERFORDERLICHE WERKZEUGE:
e Ratsche mit 17 mm Steckschliisseleinsatz Bild A
* 19 mm Schraubenschliissel Falsch
* Distanzplattchen-Set (im Lieferumfang) aise
HINWEISE: v T T

Wenn die Abstreiferklingen nicht gleichmaRig Gber die
Gesamtbreite des Bandes aufliegen, missen sie an die
Kontur angepasst werden (Bild A und B).

Die Anpassung erfolgt durch Einsetzen von Distanzplattchen Richtig
zwischen dem Schwingungsdampfer und der Blechplatte
Steckachse (Bild 2).

Schritt 1. Drehen Sie die Einstellmuttern fiir den
Klingenanpressdruck auf, bis an der engsten Stelle zwischen .
Klinge und Band ein Abstand von 3 mm entsteht (Bild 1). Bild 1

Bild 2
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Schwingungs-
dampfer

Schritt 2. Lésen Sie beide Muttern an dem Schwingungsdampfer,
an dem die Anpassung erfolgen soll. Dricken Sie die Klinge gegen die
Blechplatte/ | Kopftrommel, um den Schwingungsdampfer von der Blechplatte der
Steckachse | gSteckachse wegzubewegen (Bild 2).

Distanzplattchen

Muttern fiir

Schwingungs- Bild 3a Bild 3b
dampfer (je 2)

3 P = 47 8 o
Schritt 3. Bestimmen Sie die Position, an der das

Distanzplattchen eingesetzt werden soll (mitgelieferte J Distanzplatichert

Distanzplattchen
lang

kurz

Kunststoff-Distanzplattchen verwenden).

a) Um die Klinge gleichmaRig auf beiden Seiten zu
verschieben, setzen Sie ein langes Distanzplattchen & ] ]
zentriert oberhalb der Gewindebolzen des /
Schwingungsdampfers ein (Bild 3a). 1 7
b) Um die Klinge nur auf einer Seite zu verschieben, | | & 1 ? @ | & ® @
setzen Sie auf der betreffenden Seite ein kurzes
Distanzplattchen oberhalb des Gewindebolzens ein
(Bild 3b).

c) Passen Sie auf diese Weise alle Klingen an, bis 3 mm Abstand

Uber die gesamte Abstreiferbreite ein Abstand von Uber die gesamte Breite
3 mm erreicht ist (Bild 3c).

Schritt 4. Stellen Sie den Klingenanpressdruck wieder ein. W
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