
安装前, 请把皮带输送机的电源关闭并锁定做好标记

1.	清理先前系统的空间。从准备安装区域中拆除一些
部件（托滚、托盘等）。拧松或卸下裙边, 腾出更多空
间。如果可以, 请在卸料区前后使用两个 Flex‑Lifters™ 
(Flexco 提升装置) 将输送带提起来。

2.	目测找到卸料区中心。在结构的一侧找到卸料区
中心并做好标记 (图 2)。 

DRX缓冲床（图为 DRX750 型）

图 1

DRX™ 缓冲床
DRX200、DRX750 和  

DRX1500 型号 安装说明

图 1a

小心：组件可能会很重。请使用经安全认证的提升器操作。

安装前：请在输送带结构顶部下方至少留出 56mm 空间, 以便使缓冲床能够吸收冲击载荷(图1)。
请检查结构；确认 CEMA 额定值和主动转轮和从动转轮的尺寸。按照说明给缓冲床和托滚加垫片。
注意：安装托滚后, Flexco DRX 缓冲床前后都应留出 25mm 空间(图 1a)。(请勿将托滚置于缓冲床
的缓冲杆之间。)托滚安装好之后, 测量托滚顶部至输送带结构之间的距离。垫片数据如表 1 所示。

图 2

> 56mm

CL

料槽

结构

缓冲杆

弹翼组

隔振支座
缓冲杆安装横梁

输送带

输送带方向

斜面末端朝向尾
部滚筒

托滚直径 600-900mm
输送带宽度

1050-1800mm
输送带宽度

125mm 转轮上方 
13 mm

无垫片

150mm 无垫片 缓冲床上方
13 mm

表 1:垫片要求

用于 C 或 D 滚筒。 
对于 E 滚筒, 请联系厂家。



3.	定位安装模板。将模板置于第 2步所标记的中心上方。
标记并测量从模板末端的V型缺口处至输送带结构固定点
之间的距离, 然后在结构的另一侧也标出这段尺寸。在输
送带结构上安装V型缺口放置模板, 并标记所有孔 (图 3)。
钻出或切割出各孔。安装螺栓应能够顺利地穿过孔。

图 3

图 4

4.	拆卸弹翼组。拆下中心安装螺栓和两个外法兰螺栓。 
滑出并拆下每个通道横梁上的弹翼组 (图 4)。

图 5

5.	安装缓冲杆安装横梁。将所有缓冲杆安装横梁置于输送
带结构上，与第 3 步中标记的安装孔对齐。插入通道横梁
安装螺栓并用手拧紧（图 5）。根据需要在隔振支座下放
置垫片（见表 1）。检查卸料区中中心滚筒和头、尾滚筒
的高度。根据需要添加垫片。

图 6

6.	调直所有通道横梁。使用直角规, 确保第一个通道横梁
与输送带结构垂直, 然后将其紧固到位。接下来, 按正确的
中心距 (见表 2) 放置其余通道横梁并紧固到位 (图 6)。注
意：间距精确到± 1.6 mm。此步骤对于能否安装成功至关
重要。

7.	将弹翼组安装于 “辅助位置”。将弹翼组滑入通道横梁, 
使凸起部分朝向尾部滚筒 (图 7)。将内部工作安装孔与通
道横梁的安装孔对齐, 插入安装螺栓并拧紧。这即为所谓
的“辅助位置”。

1219mm 床 1524mm 床
DRX200 813mm 1118mm
DRX750 406mm 559mm
DRX1500 318mm 406mm

表 2:中心距尺寸

在输送带结构上测量从安装孔
至固定点之间的距离。将这个尺
寸标记在另一侧, 以定位第 2 个
模板。

模板

中心距
(表 2)

中心距 x 2

凸起部分朝向
尾部滚筒 

图 7

工作位置

孔

根据需要添加垫片



8.	安装缓冲杆。从中心杆开始操作, 将缓冲杆放好。将螺
柱置于弹翼组两个凸起之间, 确保防撞杆的倒角槽冲着缓
冲床尾部滚筒末端 (图 8)。注意：DRX200 型的中心杆
下方有支架。DRX750 型的中心杆和每侧第一个外侧杆
下方都有支架。DRX1500 型所有杆下方都有支架。具体
的杆支架情况, 请见下表。

图 8

螺柱位于
两个凸起
之间

带斜槽一端朝向
尾部滚筒

DRX200 型产品的中心杆下方有支架。

DRX750 型的中心杆和每侧第一个外侧杆下方都有支架。

DRX1500 型所有杆下方都有支架。



9.	紧固所有缓冲杆。所有缓冲杆都正确放置在弹翼组
上, 在每个螺杆上安装平垫圈、锁固垫圈和带有尼龙
止退垫的止退螺母。将螺母拧紧至 135.6 N-m 大小的
力矩。

10.	将弹翼组移至工作位置。所有缓冲杆就位后, 从每
个弹翼组上拆卸辅助位置螺栓。在横梁上来回滑动完
整端组件, 确保无卡阻情况。如果有卡阻, 请重复执行
第 6 步操作。向内滑动, 直至弹翼组外部安装孔与交
叉纵梁的内部安装孔对齐。然后在弹翼组上重新插入
两个安装螺栓和中心固定螺栓。拧紧至 135.6 N-m 大
小力矩。

11.	确认料槽和输送带之间有正确的间距。测量最
近中心滚筒顶部与中心缓冲杆顶部之间的距离。确保
缓冲杆低于滚筒 16 mm。重新调整橡胶裙边挡板, 使
其与缓冲床之间有良好密封。在卸料区周围重新放好
所有防护装置。

图 9

图 10

弹翼组沿
此通道滑

入滑出

图 11
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