Montageanleitung
Eliminator® V-Pflugabstreifer
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BEVOR SIE BEGINNEN:

» SCHALTEN SIE DIE FORDERANLAGE ELEKTRISCH AUS UND
SICHERN DIESE GEGEN UNBEFUGTE BENUTZUNG.

* Der ideale Einbauplatz des Pflugabstreifers ist vor der Umlenkrolle
am Heck, dort wo der Gurt sehr flach liegt.

* Der optimale Platz fir eine gute Reinigung ist 150 mm nach der

letzten Ricklaufrolle.

1. Messen Sie den Abstand zwischen Obergurtseite und

Untergurtseite. Dieser sollte mindestens 250 mm betragen. Setzen

BENOTIGTE WERKZEUGE:

MaRband oder Meterstab
Schraubenschlissel SW 13 mm
Schraubenschlissel SW 16 mm
Schraubenschlissel SW 19 mm
Verstellbarer Schraubenschlissel

Bild 1

Obergurtseite

Sie den V- Pflugabstreifer auf die Gurtinnenseite und prufen Sie, ob es '
irgendein Problem bei der Montage geben kdnnte.

250 mm
Mindestabstand

|

Untergurtseite

Stellen Sie die Montageplatten in einer waagerechten oder senkrechten Form auf Position.

Das Zentrum der Haltestange sollte dabei im Bereich von 200 bis 350 mm uber der Gurtinnenseite
liegen. Wichtig: Die Haupthaltearme mussen dabei im Bereich von 10° bis 45° betrieben werden.
Dadurch wird ein freies Schwimmen des V-Pflugabstreifers gewahrleistet.
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3. Markieren und bohren Sie die Bohrlocher fiir die Montageplatten.
Befestigen Sie diese mit den mitgelieferten Schrauben. Achtung: Zollschrauben
2 Zollgewinde. Optional kdnnen Sie die Montageplatten auch anschweif3en.

Bild 3
Schneidschrauben 4. Zentrieren Sie den V-Pflugabstreifer auf der Gurtflédche.
mit Kontermuttern Klemmringe Steckachse Lockern Sie dazu die Schneidschrauben an den Klemmringen.

Entfernen Sie die Steckachse. Legen Sie den V- Pflugabstreifer
in die gewlinschte Position auf der Gurtinnenseite und
befestigen sie diesen wieder mit der Steckachse und den zuvor
montierten Halteplatten. Achten sie darauf, dass die Klemmringe
bei der Montage nicht zu dicht an den Haltearmen anliegen. Es
muss eine leichte Beweglichkeit vorliegen.

Klemmringe

Bild 4 Haltearme

Bild 5 Zentrumsachse 5. Befestigen Sie die Ausgleichsspannspindel. Entfernen Sie dazu die Schraube
und Mutter an der Zentrumsachse. Legen Sie die Ausgleichsspannspindel

zwischen die Klammern und befestigen sie diese wieder mit der Schraube und der
Sicherungsmuitter.

Wichtig: Die Spindelschrauben sollten einheitlich beidseitig montiert und die Einheit
frei beweglich sein (Bild 5).
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6. Stellen sie den V-Pflugabstreifer auf die b
richtige Position ein. Driicken Sie die Spitze des [
V-Pflugabstreifers nach unten und stellen Sie die
Ausgleichsspannspindel so ein, dass diese nur sehr nach unten
leichten Druck ausubt (Bild 6). driicken

kurzer Abstand

zwischen Spitze und
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7. Probelauf und Inspektion. Starten Sie die Fordeanlage und prufen Sie, ob der V-Pflugabstreifer glatt 1auft.
Sollten Vibrationen auftreten, drehen sie die Spannspindel etwas zusammen, so dass die Nase vom V-Plow
leicht nach oben geht.
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