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EZS2 Teileliste Festlegen der Abstreiferposition

STELLEN SIE SELBST SICHER, DASS DAS FORDERBAND VOM STROMNETZ
GETRENNT IST UND GEGEN UNBEFUGTES EINSCHALTEN GESICHERT IST

BEVOR SIE MIT DER MONTAGE DES ABSTREIFERS BEGINNEN.

Bild 1 @ Gurtiaufrichtung 1. Installation der Montagewinkel. Positionieren Sie die
—— Montagewinkel so, dass die Steckachsenmitte 175 mm
1 — : unterhalb der Gurtlauflinie liegt. Die Steckachse muss
MONTAGEWINKEL| 90 e by so montiert werden, dass der Abstreifer das Band nicht
~ = berthrt. Wir empfehlen, die Montagewinkel rechtwinklig
KLEMMBLOCK-//Q D l G, zur Gurtlauflinie zu montieren.
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2. Auswahl der Spannposition. Die FIXIERSCHRAUBEN | |

Spannvorrichtung ist als Druckspannvariante
vormontiert. In Abhangigkeit von den =56
M . . . HALTESCHRAUBE
Platzverhaltnissen kann die Spannvorrichtung EINSTELLBUGEL
auch als Zugspannvorrichtung montiert werden. \@W@

Druckspann-Montage = Zugspann-Montage

3. Montage der Steckachse. Entfernen Sie die dul3eren
Klemmblockschalen auf einer Seite und l6sen Sie die
Schrauben am Klemmblock der gegenuberliegenden Seite
so, dass die Steckachse hindurchgeschoben werden kann.
Schieben Sie die Steckachse durch den Klemmblock und
befestigen Sie die zuvor entfernte Klemmblockschale.
Zentrieren Sie die Abstreifblatter zum Gurt und ziehen Sie
die 4 Klemmblockschrauben handfest an.




Bild 4 4. Einstellen der Blattneigung. Legen Sie die mitgelieferte
Blatteinstellschablone am Gurt an und drehen Sie die
WINKEL. Steckachse so, dass die Blatter die richtige Blattneigung
SCHABLONE aufweisen. Ziehen Sie danach die 4 vorderen

e Klemmblockschrauben fest an.
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Bild 5 5. Einstellen der Blattspannung. Losen Sie die 4 hinteren
w9 e S Klemmblockfixierschrauben an beiden Montageplatten
o . . . .
KLEMMBLOCK- und drehen Sie die obere Spannmutter soweit, bis

FXERSCHRASY die Abstreifklingen auf der gesamten Gurtbreite leicht

am Gurt anliegen. Drehen Sie nun die Spannmutter

3 volle Umdrehungen weiter und sichern Sie diese
Position durch Kontern mit der unteren Spannmutter.
Ziehen Sie anschliessend die 4 zuvor geldsten hinteren
Klemmblockfixierschrauben fest an.
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Bild 6 6. Kontrolle der Blattspannung. Ziehen Sie die dulere
9 Abstreifklinge nach hinten, bis diese am Gurt nicht mehr
_ anliegt und lassen Sie diese dann wieder los. Wenn die
O Abstreifblatter korrekt vorgespannt sind konnen Sie nun
das gesamte nachste Blatt sehen. Falls dies nicht der Fall
ist, mussen Sie die Einstellungen der Blattspannung gem.
@ Schritt 5 korrigieren.

Fuhren Sie einen Testlauf durch und begutachten Sie die Abstreifleistung. Falls Vibrationen
auftreten, kann die Steckachse um 5 — 10° zurlickgedreht werden. Danach mussen Sie die
Blattspannung erneut einstellen (Schritt 5). Wenn Sie die Abstreifleistung erhéhen wollen,
mussen Sie den Spanndruck stufenweise erhdhen, indem Sie die Spannmutter in Stufen von %
Umdrehung verandern (Schritt 5).

Flexco Europe GmbH e Leidringer Strasse 40-42  D-72348 Rosenfeld » Deutschland
Tel: +49-7428-9406-0 « Fax: +49-7428-9406-260 * E-mail: europe@flexco.com « Web: www.flexco.com

Australia: 61-2-8818-2000 * Chile: 56-2-83967870 « China: 86-21-33528388
England: 44-1274-600-942  Germany: 49-7428-9406-0 ¢ India: 91-44-4354-2091

Mexico: 52-55-5674-5326 * Singapore: 65-6281-7278 » South Africa: 27-11-608-4180  USA: 1-630-971-0150 (Flsxcn)

©2013 Flexible Steel Lacing Company. 04/13. X1544_deDE




