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第 1 部分 - 重要须知

1.1 简介1.1 简介
作为 Flexco 的一员，我们非常高兴您为您的输送机系统选择了分段转运板 (STP)。

本手册将帮助您了解此产品的运作，并协助您在产品的使用期限内发挥其最大工作效率。

要实现安全且高效的产品运行，正确了解和遵循本手册中的信息和准则极其重要。本手册将提供安全注意事项、 
安装说明、维护程序和故障排除提示。

若您有任何本手册中未提及的疑问或问题，请访问我们的网站或联系我们的客服部门：

  客服：+21 3352 8388  客服：+21 3352 8388

  要了解 Flexco 其他分公司和产品，请访问 www.flexco.com。  要了解 Flexco 其他分公司和产品，请访问 www.flexco.com。

请仔细阅读本手册并交给直接负责此产品的安装、操作和维护的人员进行传阅。尽管我们已经尽量简化了安装和维
修任务，但是仍需要正确安装 STP 以及进行定期检查和调整以保持其最佳性能。

1.2 用户获益1.2 用户获益
正确安装和定期维护将为您的运营带来以下好处：

• 减少输送机停机时间
• 减少劳动工时
• 降低维护成本
• 延长分段转运板和其他输送机组件的使用寿命

1.3 服务选项1.3 服务选项
分段转运板可由您的现场人员轻松安装和维修。但是，如果您想要进行整套工厂维修服务，请联系您当地的 Flexco 
现场工程师或 Flexco 经销商。
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第 2 部分 - 安全事项及注意事项

2.1 停止的输送机2.1 停止的输送机
在安装和运行分段转运板之前，查看和了解以下安全信息非常重要。下面介绍了关于停止的和运行的输送机的设
置、维护和运行的操作信息。每一种情况都有其安全协议。

 以下操作是在停止的输送机上执行：

 •  安装 •  更换塑料分段 •  维修
 •  张紧力调整 •  清洁

危险

危险

警告

警告

警告

!!

!!

!!

!!

!!

执行上述操作之前，请务必遵循 OSHA 断电上锁/挂签 
(LOTO) 规程 29 CFR 1910.147。若未遵循 LOTO 规
程，输送带的移动会使分段转运板的行为失去控制，从
而导致工作人员面临一定风险。可能造成严重人身伤害
或死亡。

操作之前：操作之前：
 • 将输送机断电上锁/挂签
 • 松开任何拉紧装置
 • 卸除输送带或用夹具牢牢固定

使用个人防护装备 (PPE)：使用个人防护装备 (PPE)：
 • 安全眼镜
 • 安全帽
 • 安全鞋
 • 手套（特别是在焊接时）

工厂内封闭的空间、弹簧装置和笨重的部件可能会对工
作人员的眼睛、脚和头骨造成伤害。
必须穿戴 PPE 以防范与输送机维护相关的可预见危
险。避免严重人身伤害。

2.22.2 运行的输送机运行的输送机
输送机在运行时必须执行两项常规任务：

• 检查 STP 性能
• 动态故障排除

每个分段转运板都有卷入物体的危险。千万不要接触或
戳刺正在运行的 STP。转运板可能会导致瞬间断肢和挤
压伤。

千万不要调整正在运行的转运板上的任何部件。未预见
的输送带凸出和破损会绊住转运板，导致转运板分段或
机架发生剧烈运动。金属构件摆动可能造成严重的人身
伤害或死亡。

转运板分段可能会弹射出来。请尽量远离转运板，并戴
上安全眼镜和头盔。弹射出来的部件可能会造成严重人
身伤害。
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第 3 部分 - 安装前检查和选项

本节将讨论如何正确选择分段转运板 (STP)。请务必确定转运板的长度、宽度和位置，以便正确安装 Flexco 分段转
运板 (STP)。如果不遵循这一程序，将导致产品性能缺陷。为了成功安装产品，必须根据本安装手册确定转运板的
长度、宽度并正确选择转运板分段，这一点非常重要。

3.1  检查表3.1  检查表
 • 检查分段转运板 (STP) 尺寸是否适合输送带宽度。
 •  检查分段转运板 (STP) 包装箱，确保包含所有部件。
 • 熟悉各个组件的情况。
 • 查看安装说明上方的“所需工具”列表。
 •  检查输送带和接头是否存在可能干扰分段转运板 (STP) 的损坏（撕裂、凹痕、接头凸起等）。
 •  通常来说，不建议将分段转运板用于压印、带织纹或挡边输送带。
 • 确定输送带的物料流动或移动方向。
 • 确定输送机的类型（S 曲线、直线、中心驱动等）
 • 检查输送机位置：
  - 分段转运板 (STP) 是否安装在电动转向处？
  -  第一条输送带的驱动滚筒是否与第二条输送带的尾部滚筒齐平？ 
  - 分段转运板是否焊接或固定在机架上？
  - 在开放式头部滚筒上安装是否需要安装结构？ 
  -  是否存在可能需要调整分段转运板 (STP) 位置的障碍物？
  - 在正常运行期间，输送带是否可逆？

注意：注意：在安装和使用之前，分段转运板 (STP) 的所有零部件必须牢固连接到带式输送机机架上，并按照贵公司的政
策、规格以及任何适用法律或监管要求正确焊接、螺栓连接或锚固。
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第 3 部分 - 安装前检查和选项（续）

3.2  分段转运板组件识别 3.2  分段转运板组件识别 

Flexco 分段转运板可减轻异物带来的损害，在保持产品流动的同时保护输送带免受任何伤害。转运板设计用于塑料
袋、尼龙袋、小包裹以及常规包裹和物料。

5

6

项目 # 说明
1 安装架套件

2 支撑杆

3 末端分段

4 下游分段

5 桥末端分段

6 桥中心

垫片

后板

前板

螺丝

垫圈

1
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第 3 部分 - 安装前检查和选项（续）

3.3  安装所需的工具3.3  安装所需的工具
以下是安装所需的工具。请注意，根据首选安装方法，有些工具属于可选类别。在本安装手册中，我们将介绍
两种方法。

焊接方法（首选）焊接方法（首选）

量规套件：Flexco 部件编号 56668（56667 - 用于桥式分段）

• 卷尺

• 直尺

• 4 mm (5/32") 六角扳手

• 橡胶锤

• 标记笔/滑石

• 手持式带锯或弓锯，用于切割金属和塑料

• 焊机

• 焊接配件

• 螺纹锁固剂

螺栓安装（需要钻孔）螺栓安装（需要钻孔）

量规套件：Flexco 部件编号 56668（56667 - 用于桥式分段）

• 卷尺

• 直尺

• 4 mm (5/32") 六角扳手

• 橡胶锤

• 标记笔/滑石

• 手持式带锯或弓锯，用于切割金属和塑料

• H 型钻头（或 7 mm [17/64"]）

• 转运打齿装置

• #10 平头螺丝，长度 25 mm (1")（2 个）

• #10 套筒螺丝，长度 25 mm (1")（2 个）

• #10 平垫圈（4 个）

• #10 锁固垫圈（4 个）

• #10 螺母（4 个）
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3.4  输送机安装结构3.4  输送机安装结构
安装分段转运板的第一步是验证输送带之间的结构是否适合安装 STP。在大多数情况下，STP 的首选连接方法是焊
接。无论采用何种首选方法，必须要有适当的金属结构才能安装 STP 支架。请确认表面可牢固连接至输送带机架。

 •  如果没有可用于连接安装架的结构，请添加必要的结构，以便正确安装。

 •  在瀑布式输送机排列（上倾或下倾配置）的特殊情况下，输送机交汇处可能存在间隙。请确保安装点有
适当的结构可用于安装转运板安装架。如有必要，可添加支撑板，以确保分段转运板安装架的安全和正
确安装。

3.5   确定输送带排列方式并测量机架的内部宽度3.5   确定输送带排列方式并测量机架的内部宽度
为正确选择 STP，需要确定输送带配置，并测量即将安装 STP 的机架的内部宽度。

请选择与 STP 计划安装位置最接近的输送带排列方式，并测量转运板所在安装位置滚筒之间的距离：

第 3 部分 - 安装前检查和选项（续）

添加结构
驱动

运行方向
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第 3 部分 - 安装前检查和选项（续）

确定输送带排列类型后，测量机架的内部宽度。测量应在机架内部最宽的位置进行，即转运板所处位置。 

测量机架的内部，以针对所需的安装位置确定转运板的长度（尺寸 A）。为了正确选择转运板并充分安装转运板的
塑料分段，需要进行该测量。

A

1. 水平至水平输送机1. 水平至水平输送机 
两台输送机对齐，输送带的运行方向相同。这种排
列方式通常是水平的。

2. 水平至上倾输送机2. 水平至上倾输送机 
两台输送机对齐，输送带的运行方向相同。第一条
输送带将为第二条输送带供料。第二条输送带朝上
运行。

3. 水平至下倾输送机3. 水平至下倾输送机 
两台输送机对齐，输送带的运行方向相同。第一条
输送带将为第二条输送带供料。第二条输送带朝下
运行。

4. 水平至水平下落输送机4. 水平至水平下落输送机 
两台输送机对齐但不在同一水平面，输送带的运行
方向相同。第一条输送带将为第二条输送带供料。
输送带之间存在明显的落差。

已对齐 上倾

下倾 下落

驱动 驱动

运行方向

运行方向运行方向

运行方向 运行方向 运行方向

运行方向

测量机架的内部宽度（尺寸 A）测量机架的内部宽度（尺寸 A）
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第 3 部分 - 安装前检查和选项（续）

3.6  确定适当的分段转运板宽度3.6  确定适当的分段转运板宽度
转运板的选择是一个微妙的过程。为了正确进行该操作，请使用 Flexco 量规套件（部件编号 56668，56667 适用
于桥式分段），并确保已识别输送机排列方式和尺寸“A”（第 10 页）。

首先要确定的是转运板必须进行桥接的尺寸，或尺寸“B”。该尺寸可使用直尺和卷尺测量。在滚筒切点之间的直
线下方 13 mm (1/2") 至 38 mm (1-1/2") 处测量该尺寸。不同输送机配置需要采取特定的测量方法。请按照下面的
图示操作：

通过在滚筒中心线之间放置直尺获得尺寸“B”。通过向滚筒中心偏移平行线来获得该尺寸。在大多数应用中，总
偏移量应在滚筒切点之间的直线下方 13 mm (1/2") 至 38 mm (1.5") 之间。应通过测量偏移线与滚筒外径相交处两
个滚筒之间的距离来获得“B”尺寸。

通过在滚筒中心线之间放置直尺获得尺寸“B”。通过向驱动滚筒中心偏移平行线来获得该尺寸。在大多数应用
中，总偏移量应在滚筒切点之间的直线下方 13 mm (1/2") 至 38 mm (1.5") 之间。应通过测量偏移线与驱动滚筒外
径的交点与尾部滚筒 12 点钟位置之间的距离来获得“B”尺寸。

水平至水平输送机水平至水平输送机

直尺
13 mm - 38 mm 

(0.5"-1.5")

要测量的尺寸

B

水平至上倾输送机水平至上倾输送机

B

直尺

13 mm - 38 mm
(0.5" - 1.5")

要测量的尺寸
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第 3 部分 - 安装前检查和选项（续）

通过在滚筒中心线之间放置直尺获得尺寸“B”。通过向驱动滚筒中心偏移平行线来获得该尺寸。在大多数应用
中，总偏移量应在滚筒切点之间的直线下方 13 mm (1/2") 至 38 mm (1.5") 之间。应通过测量偏移线与驱动滚筒外
径的交点与尾部滚筒 12 点钟位置之间的距离来获得“B”尺寸。

安装提示：安装提示：

STP 的位置可以在滚筒冠面下方 13 mm 至 38 mm 之间。对于直径较大的滚筒，请联系 Flexco 客户服务部。

水平至下倾或下落输送机水平至下倾或下落输送机

B

直尺

要测量的尺寸

13 mm - 38 mm
(0.5" - 1.5")
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第 3 部分 - 安装前检查和选项（续）

3.7  分段转运板选择3.7  分段转运板选择
获得尺寸“A”和“B”后，必须选择正确的转运板产品代码，以便订购安装套件。Flexco 分段转运板适用于
间隙在 100 mm (4") 至 254 mm (10") 且增量为 25 mm (1") 的水平至水平或瀑布式输送机应用。如间隙小于 
100 mm (4")，请参阅安装操作手册 X4657（窄隙分段转运板）。

重要提示：重要提示：如果分段转运板需要偏置安装，请确保较短的分段安装在上游（朝向头部滚筒或与运行方向相反）。
下游塑料分段（较长的分段）应朝向尾部滚筒（运行方向）安装。

上游

下游

理想情况下，上
游分段的长度应
较短

下游分段
的长度应
较长

运行方向
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第 3 部分 - 安装前检查和选项（续）

使用步骤 3.4 至 3.6 中获得的信息和下表，确定可供订购时使用的正确的产品代码。第 3.7 部分介绍了一种可用于
确定套件的替代方法。

输送机宽度 
尺寸 A

转运宽度 - 尺寸 B
100 mm 

(4")
125 mm 

(5")
150 mm 

(6")
150 mm 
(6") 可选

175 mm 
(7")

175 mm 
(7") 可选

200 mm 
(8")

200 mm 
(8") 可选

228 mm 
(9")

254 mm 
(10")

产品代码 产品代码 产品代码 产品代码 产品代码 产品代码 产品代码 产品代码 产品代码 产品代码
介于 
100 至 660 mm 
（4" 至 26"）

56100 56104 56108 56112 56116 56120 56128 56132 56140 56148

介于 
661 至 965 mm
（26.1" 至 38"）

56101 56105 55609 56113 56117 56121 56129 56133 56141 55649

介于 
966 至 1118 mm
（38.1" 至 44"）

56181 56182 56183 56184 56185 56186 56187 56188 56189 56190

介于 
1119 至 1270 mm
（44.1" 至 50"）

56102 56106 56110 56114 56118 56122 56130 56134 56142 56150

介于 
1271 至 1524 mm
（50.1" 至 60"）

56102 56107 56111 56115 56119 56123 56131 56135 56143 56151

在上表中，您可以使用尺寸 A（输送机机架的内部宽度）和尺寸 B（要用 STP 覆盖的间隙）。

为便于说明，我们假设输送机的内部宽度为 1524 mm (60")，托辊之间的间隙为 228 mm（9"）。在这种情况下，
我们应选择 1524 mm (60") 测量值所在的行，并使用 228 mm (9") 所在的列来确定可供订购时使用的产品代码。
对于该例，应该选择产品代码 56143。

输送机宽度 
尺寸 A

转运宽度 - 尺寸 B

100 mm 
(4")

125 mm 
(5")

150 mm 
(6")

150 mm 
(6") 可选

175 mm 
(7")

175 mm 
(7") 可选

200 mm 
(8")

200 mm 
(8") 可选

"228 mm 
(9")"

254 mm 
(10")

产品代码 产品代码 产品代码 产品代码 产品代码 产品代码 产品代码 产品代码 产品代码 产品代码

介于 
100 至 660 mm 
（4" 至 26"）

56100 56104 56108 56112 56116 56120 56128 56132 56140 56148

介于 
661 至 965 mm 
（26.1" 至 38"）

56101 56105 55609 56113 56117 56121 56129 56133 56141 55649

介于 
966 至 1118 mm 
（38.1" 至 44"）

56181 56182 56183 56184 56185 56186 56187 56188 56189 56190

介于 
1119 至 1270 mm 
（44.1" 至 50"）

56102 56106 56110 56114 56118 56122 56130 56134 56142 56150

介于 
1271 至 1524 mm 
（50.1" 至 60"）

56102 56107 56111 56115 56119 56123 56131 56135 56143 56151

1524 mm 
60"

直尺
13 mm - 38 mm

0.5"-1.5" 

要测量的尺寸

228 
mm 9"
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第 3 部分 - 安装前检查和选项（续）

3.8   使用 FLEXCO STP 量规套件 566683.8   使用 FLEXCO STP 量规套件 56668 选择分段转运板选择分段转运板
要选择合适的转运板，还可以使用专门设计用于 Flexco 分段转运板的 Flexco STP 量规套件（部件编号 56668）。 

STP 量规套件包含 10 个转运板轮廓键。每个键都允许用户以精确的方式测量滚筒之间的间隙，同时提供必要的安
装间隙，以确保转运板正确安装。 

危险：危险：执行上述操作之前，请务必遵循 OSHA 断电上锁/挂签 (LOTO) 规程 29 CFR 1910.147。若未遵循 LOTO 规
程，输送带的行为会失去控制，从而导致工作人员面临一定风险。可能造成严重人身伤害或死亡。请勿在输送带运
行期间尝试上述任何操作。

按照步骤 3.4.1 中所述的相同程序，确定要测量的输送机的排列方式。确定输送带排列类型后，测量机架的内部宽
度。

测量应在机架内部最宽的位置进行，即转运板所处位置，该测量将确定转运板的总长度。

测量机架的内部，以针对所需的安装位置确定转运板的长度（尺寸 A）。必须完成该测量，以便结合 Flexco STP 键
（部件编号：56668）正确选择转运板长度。

A
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第 3 部分 - 安装前检查和选项（续）

确定尺寸“A”（输送机的总宽度）后，正确选择适用于即将安装转运板的滚筒之间的 STP 量规键。
为选择合适的 STP 量规键，应考虑转运板所应覆盖的近似距离以及 STP 量规键相对于滚筒冠面的正确位置。

正面 背面 正面 背面
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第 3 部分 - 安装前检查和选项（续）

确定正确的转运板产品编号及其位置是一个需要反复试验的过程。我们建议您使用 STP 量规键准备测量过程，并测
量滚筒之间的间隙，直到 STP 量规键和滚筒之间实现正确配合。以下示例将向您解释 STP 量规键的正确使用方法，
以及如何选择正确的分段转运板产品代码以进行订购。 

选择您认为最适合消除间隙的 STP 量规键。将键插入两个滚筒之间，确保键位于输送机宽度（尺寸 A）的中心。这
一点尤其重要，因为有些输送机会略微凸起。

键应插入输送带机架之间跨度的中间（中心）。该位置可通过将尺寸 A 一分为二（A/2）获得。

对于直径较小的滚筒，插入 STP 量规键时，STP 轮廓顶部与输送带和滚筒切点之间的最小距离应不小于 
12.5 mm (½")。对于直径较大的滚筒，该距离不应超过 38 mm (1.5")。转运板塑料段的底角应与输送带完全
接触，键应与连接滚筒冠面的假想线保持水平。

A/2
A/2

在
该

点
插

入
 

STP
 量

规
键

接触

转运板顶面

输送带顶面

接触
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第 3 部分 - 安装前检查和选项（续）

键的理想位置应该与下图类似：

如以下示例所述，错误放置 STP 量规键可能会导致 STP 选择错误。

警告：警告：错误放置 STP 量规键将导致读数错误，并导致选择错误的产品代码。

错误的量规放置

放置于滚筒之间，但位置太低 放置于滚筒之间，但未对齐

放置于滚筒之间，但位置太高 未接触滚筒
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1524 mm 

60"

第 3 部分 - 安装前检查和选项（续）

正确放置 STP 量规键并确定输送带宽度（尺寸 A）后，选择可用于从 Flexco 经销商处订购产品的分段转运板产品
代码。

套件选择示例：套件选择示例：为了说明该过程，我们假设尺寸 A（输送带的内部宽度）为 60"，且 9" 转运板可正确消除滚筒之间
的间隙。 

我们将继续根据 60" 所在的行，选择产品代码 56143 作为需要订购的套件。 

安装提示：安装提示：仔细检查实际的 STP 分段是否适合安装

安装提示：安装提示：大多数情况下，理想的做法是使用长度相等的塑料分段，这有助于最终放置。

运行方向

选定的产品代码
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第 3 部分 - 安装前检查和选项（续）

重重要要提示：提示：如果分段转运板需要偏置安装，请确保较短的分段安装在上游（朝向头部滚筒或与运行方向相反）。
下游塑料分段（较长的分段）应朝向尾部滚筒（运行方向）安装。
安安装装提示：提示：确保有足够的空间将分段转运板安装架安装到输送带的机架上。使用量规键验证安装架能否正确消除
托辊之间的间隙，并且完全可以安装在机架背面。

1524 mm 
60"
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第 4 部分 - 安装说明 - STP

4.1 分段转运板安装说明4.1 分段转运板安装说明
注意：注意：分段转运板安装说明 - 用户负责采取必要措施正确选择和安装产品。如果您有任何疑问或需要帮助，请使用本
手册第 4 页提供的信息联系 Flexco。

在选择了 STP 套件，并且已经确定转运板的放置位置后，请继续安装分段转运板。

在这种情况下，使用焊接方法是我们的首选安装方式。 

所需工具

焊接方法（首选）：

• 量规套件：Flexco 部件编号 56668

• 卷尺

• 直尺

• 4 mm (5/32") 六角扳手

• 橡胶锤

• 标记笔或粉笔 

• 手持式带锯或弓锯

• 焊机

• 焊接配件

• 螺纹锁固剂（Loctite 或类似产品）

危险：安装前，请将输送机的电源关闭并上锁挂签。不遵循正确的 LOTO 规程可能会导致死亡或严重人身危险：安装前，请将输送机的电源关闭并上锁挂签。不遵循正确的 LOTO 规程可能会导致死亡或严重人身
伤害。伤害。

安装前安装前

 • 将 STP 从包装中取出

 • 确认订购的是正确尺寸的 STP

 • 确认包含正确的组件且数量正确 

 • 大多数情况下，会向您提供一些额外的中心件，这是必要的，可保证安装正确
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第 4 部分 - 安装说明 - STP（续）

安装说明安装说明

1. 1.  切割支撑杆，使其长度比测量的机架内部宽度小 9 mm (3/8")。去除/锉掉所有锋利边缘。

3. 3.  在每个安装架的后板顶部叠放两个垫片。使用套
筒螺丝和垫圈将前板安装到后板上，确保垫片正
确就位。将前板和后板的边缘对准，使其垂直边
缘平行。通过拧紧螺丝压紧垫片，确保不会对固
定杆末端造成干扰。

4. 4.  将一个安装架组件分别滑到杆的每一端。确保前
板位于后板槽的中心，以便最大限度调整 STP。 

2. 2.  将一对分段分别从两端滑到杆上，并将每个分段放置在整个杆长度距末端约 1/4 处，以便其不会停留在滚筒冠
面顶部或锥形部分上。

垫片

后板

前板

螺丝

垫圈



23

警告：警告：选择的分段转运板尺寸过小或过大，或将 STP 放置在并非本使用手册建议的位置，均可能导致挤压危险或输
送带损坏。以下配置是分段转运板的安装示例。

正确的 STP 放置：正确的 STP 放置：这是一个正确安装的例子。转运
板安装正确，输送带和 STP 塑料段之间适度接触。

警告：警告：这是一个错误安装的例子。转运板的安装位
置过低，这将导致输送机之间的物料流动受阻。

警告：警告：这是一个错误安装的例子。转运板安装在头
部滚筒上方，并向下游倾斜，这将对输送机之间的
物料流动造成干扰。

相对于两个滚筒位置过低正确放置

上游尖端太高

运行方向

运行方向

运行方向

第 4 部分 - 安装说明 - STP（续）

警告：警告：这是一个错误安装的例子。转运板在滚筒和
塑料 STP 分段之间并未接触。薄而扁平的物品和
塑料袋会卡在间隙中，干扰物料的流动。

STP 未与滚筒接触

运行方向

警告：警告：这是一个错误安装的例子。转运板的安装位置
过高，将干扰物料流动。

相对于两个滚筒位置过高

运行方向
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第 4 部分 - 安装说明 - STP

5. 5.  将支撑杆连同分段和安装架一起放入转运间隙
中。杆和支架的放置位置应与第 3 部分中由 STP 
键确定的位置相似。确保分段未位于滚筒冠面顶
部或锥形部分。

重要提示：重要提示：对于其中一条或两条输送带均带有异形顶层的安装情况，如纵向筋板 (LR)、迷你粗糙表面 (MRT) 或粗糙
表面 (RT) 输送带，放置转运组件时，应使异形输送带表面和分段底面之间的间隙仅为 0.305 mm (0.012")（一张名
片的厚度）。

安装提示：安装提示：

a.  为了使垫片保持在原位，可以弯曲垫片，以便在将组
件移动到位时垫片保持在原位。 

b.  在凸面滚筒上，每侧使用两个垫片来补偿凸起，以便
正确安装。

c.  对于宽度大于等于 1219 mm (48") 的输送带，应至
少使用 3 个分段，以适当补偿输送带的凸起。

6. 6.  焊接说明：装配就位后，将后板点焊到机架上。
点焊后确认位置，根据需要进行调整。

注：注：不要在后板边角的斜切部分进行焊接，因为形
成的焊缝可能会干扰末端分段的安装。

焊缝

斜切

2 个垫片 2 个垫片

垫片

a.
垫片

b. c.
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第 4 部分 - 安装说明 - STP（续）

7. 7.  在确认已进行点焊后，从安装架上拆下套筒螺
丝，并将组件连同前板一起从转运装置中吊起，
只留下后板，然后在板的两侧以 25 mm (1") 的
焊缝完成后板焊接。 

注：注：确保垫片与组件一同拆下，注意不要丢失垫片。

8. 8.  将前板滑动到安装杆上，并重新装上后板顶部的
垫片。然后将转运装置放到后板上的适当位置。
拧紧每个安装架上的两个套筒螺丝，将系统固定
到位。

9. 9.  安装转运板的其余分段，从末端分段开始。 10. 10.  在杆上安装尽可能多的剩余成对分段。

重要提示：重要提示：当成对分段由两个大小不同的部分组成
时，有必要将末端分段长度与相应的正确中心段相
匹配。使用 STP 键作为指导，记住较短的分段应面
向上游，较长的分段应面向下游。

11. 11.  从杆的中心，将这对分段分别朝杆的两端方向
推，确保其彼此紧密对接。测量最中间的两个
分段之间的间隙，以确定最终分段组的大小。

最大宽度
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重要提示：重要提示：

•  如果最大宽度大于 38 mm (1.5")，则使用台锯、
带锯、圆锯或线锯对最后一个分段进行切割， 
使其比最大宽度小 1.5-3 mm (1/16"-1/8")。

第 4 部分 - 安装说明 - STP

重要提示：重要提示：

•  如果最大宽度小于 38 mm (1.5")： 
a. 拆下与间隙相邻的一个附加分段。 
b. 测量最大宽度开口并除以 2。(X / 2) 
c. 使用台锯、带锯、圆锯或线锯对最后两对分
段进行切割，使其比最大宽度小  
1.5-3 mm (1/16"-1/8")。

注意：注意：不要将一对分段修剪一半以上或超过 
38 mm (1.5")。建议在嵌入成对分段时对这两
个分段同时进行修剪，以确保分段的一致性。

沿虚线切割
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第 4 部分 - 安装说明 - STP（续）

12. 12.  将最后（修剪过的）分段安装到剩余间隙中。
如果支撑杆未居中定位于滚筒之间的间隙中，
请拧松套筒螺丝并调整转运装置。共计可进行 
3 mm (1/8") 的调整。

13. 13.  通过对安装架添加或移除垫片，可将转运装置向上或向下调整 3 mm (1/8")。此举可确保对凸面滚筒或带异
形顶层的输送带进行充分调整。 

14. 14.  完成所有调整后，使用螺纹锁固剂固定分段转
运板组件两侧的螺丝。 

2 个垫片
最多 4 个垫片
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第 5 部分 - 运行前检查表和测试

5.1 运行前检查表5.1 运行前检查表
• 重新检查所有紧固件都已拧紧。

• 检查输送带上的 STP 位置。

• 确保所有安装材料和工具都已从输送带和输送机区域中移除。

5.2 试运行输送机5.2 试运行输送机
• 运行输送机至少 15 分钟，然后检查 STP 性能。

•  如果性能不足，请停止输送带，并按照安装说明程序的步骤 12-14 调整 STP。

• 如果执行了任何调整，请返回步骤 5.1。

注：注：在输送带正常运行时观察 STP，这有助于未来发现任何问题。
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第 6 部分 - 维护

Flexco STP 按照尽可能减少维护的标准进行设计。但是，为获得最佳性能，仍需要进行某些维修服务。STP 安装之
后应设置一个常规维护程序。该程序可确保 STP 以最高效率运行，且能在 STP 损坏或无法按预期正常工作之前识
别并解决问题。

务必遵循与设备（停止或运行时）检查相关的所有安全规程。STP 位于输送机的出料端，与移动的输送带直接接
触。输送带运行时只能进行目视检查。只有在输送机停止时才能执行维修任务，且须遵循正确的断电上锁/挂签程
序。

6.1 新安装检查6.1 新安装检查
新 STP 运行几天之后，必须对其进行目视检查以确保其运行正常。必要时需进行相应调整。
为确保 STP 性能达到最佳，应保持各分段没有产品堆积（贴纸、塑料袋、碎屑等）。

6.2 常规目视检查（每隔 2-4 周）6.2 常规目视检查（每隔 2-4 周）
目视检查 STP 和输送带可确定：

• 输送带是否损坏或有任何区域遭受侵蚀。
• 塑料分段是否有磨损且需要更换。
• STP 或其他转运板组件是否损坏。
• STP 分段上是否有残留物料堆积或出现卡滞。
• 输送带表面是否损坏。
• 输送带上的 STP 是否有振动或回弹问题。

如果出现以上任一情况，则需确定何时可以停止输送机以进行 STP 维护。

6.3 常规实物检查（每隔 6-8 周）6.3 常规实物检查（每隔 6-8 周）
当输送机未运行且已断电上锁和挂签时，应对 STP 进行实物检查以完成以下任务：

• 清除 STP 分段和杆上堆积的物料。
• 仔细检查分段是否有磨损和损坏。必要时更换。
• 确保 STP 分段与输送带正确接触。
• 检查 STP 杆和外部支架是否损坏。
• 检查所有螺丝是否已拧紧，是否有磨损。必要时进行紧固或更换。
• 更换任何磨损或损坏的组件。

• 维护任务完成之后，试运行输送机，以确保 STP 运行正常。

6.4 清洁说明6.4 清洁说明
STP 塑料分段需要清除粘附在分段顶面上的任何物料。如果塑料有损坏或严重侵蚀的迹象，应更换塑料分
段。

6.5 STP 磨损检查6.5 STP 磨损检查
注：注：输送带类型、输送带速度、输送的物料、安装和其他应用因素会对 STP 的磨损产生影响。
有必要对缺失的分段或螺丝进行目视检查。
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6.6 STP 维护日志6.6 STP 维护日志

第 6 部分 - 维护（续）

输送机名称/编号_________________________

日期：___________________ 工作完成人：___________________  服务报价 #：___________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期：___________________ 工作完成人：___________________  服务报价 #：___________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期：___________________ 工作完成人：___________________  服务报价 #：___________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期：___________________ 工作完成人：___________________  服务报价 #：___________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期：___________________ 工作完成人：___________________  服务报价 #：___________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期：___________________ 工作完成人：___________________  服务报价 #：___________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期：___________________ 工作完成人：___________________  服务报价 #：___________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
日期：___________________ 工作完成人：___________________  服务报价 #：___________________

操作：___________________________________________________________________________________________________________
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6.7 STP 维护检查表6.7 STP 维护检查表

第 6 部分 - 维护（续）

STP 转运板： ____________________________________   订购编号： _______________________

输送机信息：
输送机编号： __________________   输送带状态： ________________________________________________________

输送带宽度： ̈  300 mm ¨ 450 mm ¨ 600 mm ¨ 750 mm ¨ 900 mm ¨ 1050 mm ¨ 1200 mm ¨ 1350 mm ¨ 1500 mm
 (12") (18") (24") (30") (36") (42") (48") (54") (60")

头部滚筒直径（输送带和包胶）：__________

输送带速度：________m/s   输送带厚度：__________

输送带接头：___________  接头状态：__________ 接头数量：_________ ¨ 已磨薄 ¨ 未磨薄

输送的物料： _________________________________________________________________________________________

每周运行的天数：_______________ 每天运行的小时数：_______________

分段使用寿命：
塑料转运分段的安装日期：______________ 塑料转运分段的检查日期：______________
塑料转运分段预计使用寿命：______________

STP 分段是否与输送带正确接触？     ¨ 是   ¨ 否

转运板状态：   ¨ 良好  ¨ 出现凹痕  ¨ 出现破口  ¨ 未接触输送带  ¨ 已损坏

是否调整了 STP：     ¨ 是   ¨ 否

杆状态：     ¨  良好   ¨ 弯曲   ¨ 磨损

包胶：     ¨ 无包胶   ¨ 陶瓷   ¨ 橡胶   ¨ 其他   ¨ 无

包胶状态：     ¨  良好   ¨ 差   ¨ 其他 ___________________________________________________

STP 总体性能：     （使用 1 - 5 为以下各项评分，1 = 极差，5 = 非常好）

外观： ¨ 备注： _____________________________________________________________________________

位置： ¨ 备注： _____________________________________________________________________________

维护： ¨ 备注： _____________________________________________________________________________

性能： ¨ 备注： _____________________________________________________________________________

其他备注： 

_______________________________________________________________________________________________________________

_______________________________________________________________________________________________________________

_______________________________________________________________________________________________________________

_______________________________________________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________________________

____________________________________________________________________________________________________
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第 7 部分 - 故障排除

问题问题 可能原因可能原因 可能的解决方法可能的解决方法

转运板上的塑料分段
缺失 

如果分段缺失，可能意味着有异物碎屑
卡在输送带表面和分段之间。 用相同大小和长度的新分段进行更换

输送带损坏 修复输送带

安装不当 转运板的分段与输送带之间存在间隙，而不是
按照规定在前端和尾端上轻微接触。

重复使用受损或脱落的分段 用相同大小和长度的新分段进行更换

转运板组件随着输送带
的移动而弯曲

输送带上的高点 转运板按照预期随输送带的移动而弯曲

托辊磨损不均 安装转运板的初衷就是为了承受系统的磨损

安装架组件螺丝缺失 安装缺失的螺丝，并施用可清除的螺纹锁固剂

滚筒不圆 拆卸并更换不圆的滚筒

安装螺丝缺失 安装时没有施用足够的可清除的螺纹锁
固剂 更换螺丝并施用可清除的螺纹锁固剂

分段转运板的振动或噪
音过大

对输送带而言安装过紧 在安装架上添加垫片，以降低塑料分段和输送
带之间的张力

分段转运板的安装未使用纸板垫片 在安装架上添加垫片，以降低塑料分段和输送
带之间的张力

输送带带扣撞击转运板 接头高度太高 - 不会损坏输送带或 STP。使用偏
置接头可最大限度降低该影响

转运板分段位置不均匀 组件选择不当 必须使用正确的 31.75 mm 杆更换转运板支撑
杆

分段转运板错位

电动转向分离与相邻输送机不一致
对于电动转向应用，转运板在安装时应略带一
点角度，以便能够容纳电动转向的锥形托辊和
相邻的输送机托辊

高度输送机的电动转向间隙不一致
对于电动转向应用，转运板在安装时应略带一
点角度，以便能够容纳电动转向的锥形托辊和
相邻的输送机托辊

转运装置安装位置过高
或过低

安装时没有添加足够的垫片 在后板和前板之间添加垫片以升高转运板

安装时添加的垫片过多 将后板和前板之间的垫片取出以降低转运板
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第 8 部分 - 测量工作表 - STP 测量表

8.1  常规分段转运板输送机信息 8.1  常规分段转运板输送机信息 
输送机名称/编号：_________________________________________

日期：_____________________________________  工作完成人： _______________________________  服务报价 #： _______________________________

尺寸 A： ___________________________________  尺寸 B： ___________________________________  产品代码： _________________________________

日期：_____________________________________  工作完成人： _______________________________  服务报价 #： _______________________________

尺寸 A： ___________________________________  尺寸 B： ___________________________________  产品代码： _________________________________

日期：_____________________________________  工作完成人： _______________________________  服务报价 #： _______________________________

尺寸 A： ___________________________________  尺寸 B： ___________________________________  产品代码： _________________________________

日期：_____________________________________  工作完成人： _______________________________  服务报价 #： _______________________________

尺寸 A： ___________________________________  尺寸 B： ___________________________________  产品代码： _________________________________

日期：_____________________________________  工作完成人： _______________________________  服务报价 #： _______________________________

尺寸 A： ___________________________________  尺寸 B： ___________________________________  产品代码： _________________________________

日期：_____________________________________  工作完成人： _______________________________  服务报价 #： _______________________________

尺寸 A： ___________________________________  尺寸 B： ___________________________________  产品代码： _________________________________

日期：_____________________________________  工作完成人： _______________________________  服务报价 #： _______________________________

尺寸 A： ___________________________________  尺寸 B： ___________________________________  产品代码： _________________________________

日期：_____________________________________  工作完成人： _______________________________  服务报价 #： _______________________________

尺寸 A： ___________________________________  尺寸 B： ___________________________________  产品代码： _________________________________

如果您在分段转运板的测量读取和选择方面有任何疑问或问题，请拨打1-800-541-8028 联系美国和加拿大的客户
服务部，或访问 Flexco.com 了解更多信息。
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第 9 部分 - STP 订购表

机架宽度 
尺寸 A： ________________________________________

头部滚筒直径（输送带和包胶）：  __________________

转运板宽度 
要用转运板覆盖的间隙尺寸（尺寸 B）：_______________________________________________

产品代码选择

直尺
13 mm - 38 mm 

(0.5"-1.5")

要测量的尺寸

B

输送机宽度 
尺寸 A

转运宽度 - 尺寸 B
100 mm 

(4")
125 mm 

(5")
150 mm 

(6")
150 mm 
(6") 可选

175 mm 
(7")

175 mm 
(7") 可选

200 mm 
(8")

200 mm 
(8") 可选

228 mm 
(9")

254 mm 
(10")

产品代码 产品代码 产品代码 产品代码 产品代码 产品代码 产品代码 产品代码 产品代码 产品代码
介于 
100 至 660 mm 
（4" 至 26"）

56100 56104 56108 56112 56116 56120 56128 56132 56140 56148

介于 
661 至 965 mm
（26.1" 至 38"）

56101 56105 55609 56113 56117 56121 56129 56133 56141 55649

介于 
966 至 1118 mm
（38.1" 至 44"）

56181 56182 56183 56184 56185 56186 56187 56188 56189 56190

介于 
1119 至 1270 mm
（44.1" 至 50"）

56102 56106 56110 56114 56118 56122 56130 56134 56142 56150

介于 
1271 至 1524 mm
（50.1" 至 60"）

56102 56107 56111 56115 56119 56123 56131 56135 56143 56151
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第 10 部分 - 更换备件

专利号：9,663,306；10,233,035；10,556,755

分段转运板更换备件
说明 订购编号 产品代码

安装架 TG-MTG-BRKT RPL MNTG BRACKET 56600

支撑杆

TG-BAR-24/610 RPL BAR 56601

TG-BAR-36/914 RPL BAR 56602

TG-BAR-42/1067 RPL BAR 56618

TG-BAR-48/1219 RPL BAR 56603

TG-BAR-60/1524 RPL BAR 56604

末端分段

TGB-SEG-END-2 2 INCH END SEG 56606

TGB-SEG-END-3 3 INCH END SEG 56607

TGB-SEG-END-4 4 INCH END SEG 56608

TGB-SEG-END-5 5 INCH END SEG 56609

中心分段

TGB-SEG-CENTER-2 2 IN CTR SEG 56611

TGB-SEG-CENTER-3 3 IN CTR SEG 56612

TGB-SEG-CENTER-4 4 IN CTR SEG 56613

TGB-SEG-CENTER-5 5 IN CTR SEG 56614

桥式分段
TGB-BRIDGE SEG-CENTER 56628

TGB-BRIDGE SEG-END 56629
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